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Rosqueadores e Acessorios /| Roscadores y Accesorios | Tapping Attachments and Accessories

Mandris de rosquear

Roscadores .

Tapping attachment Mandril de rosquear CRC
Roscador CRC

Tapping attachment CRC

Torquimetro
Torsiometro
Torque wrench

Cabecotes de rosquear - Tapmatic
Roscadores - Tapmatic
Tapping attachments - Tapmatic

Pingas porta macho para cabecgotes de rosquear
Portamachos de cambio rapido
Quick change adapters
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Legenda / Leyenda / Legend
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Auto-reversivel
Reversible
Self reversing

Alto torque inicial
Alto torque inicial
Hard start

Bucha de esferas
Caja de bolas
Cage ball

Pressao maxima do fluido refrigerante
Presion maxima del refrigerante
Maximum coolant feed pressure

Embreagem de segurancga (torque)
Embrague de seguridad
Safety clutch

Flutuacao radial
Fluctuacion radial
Radial floating

Compensacao axial
Compensacion axial
Axial compensation

Regulagem de comprimento
Ajuste de profundidad
Length adjustment

Passagem da refrigeracao / Pasaje del refrigerante /| Coolant feed system

R -

RK -

RO -

RC -

Permite passagem de fluido refrigerante
Permite el pasaje del refrigerante
Suitable for internal coolant feed

Permite passagem de fluido refrigerante com auxilio de tubo quando anel de vedagéao no fuso da maquina
Permite el pasaje del refrigerante a través del tubo con anillo de vedacion en el husillo de la maquina

Suitable for internal coolant feed through shank tube and seal ring

inside spindle hole

Permite passagem de fluido refrigerente com auxilio de tubo com anel de vedagao
Permite el pasaje del refrigerante a través del tubo con anillo de vedacion

Suitable for internal coolant feed through shank tube with seal ring

Permite passagem do fluido refrigerante através do furo de passagem do macho

Permite el pasaje del refrigerante a través del macho de roscar
Suitable for internal coolant feed through the tap

RL - Permite passagem do fluido refrigerante pela lateral do macho
Permite el pasaje del refrigerante por la lateral del macho de roscar

Suitable for internal coolant feed through the side of tap shank
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INTRODUGAO - MANDRIL DE ROSQUEAR TAPMATIC SFT
INTRODUCCION - ROSCADOR TAPMATIC SFT
INTRODUCTION - TAPPING ATTACHMENT TAPMATIC SFT

MANDRIS DE ROSQUEAR RIGIDO PARA MAQUINAS CNC MODELO - SFT

ROSCADORES RIGIDOS PARA MAQUINAS CNC TIPO - SFT
RIGID TAPPING ATTACHMENT FOR CNC MACHINES TYPE - SFT
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- Possui movimento de compensacao axial e radial.
- Con compensacion axial y radial.
- With axial and radial floating system.

Aplicagao / Aplicacion / Application

- Para rosqueamento em maquinas CNC com ciclo de rosqueamento rigido ou avango sincronizado.
- Para roscar en maquinas CNC con ciclo de roscar rigido o avance sincronizado.
- For tapping on CNC machines with rigid tapping cycle or sincronized feed.

Caracteristicas / Features

- Compensa axial e radialmente as minimas discrepancias entre a rotagao e avango programados e o
deslocamento do macho.

- Aumento significativo da vida util dos machos, 100% ou mais.

- Melhora a qualidade da rosca usinada.

- Maior estabilidade no processo de usinagem.

- Evita necessidade de fluidos de corte ou machos especiais para rosqueamento rigido.

- Longa vida util, devido exclusivo mecanismo patenteado TAPMATIC double flexure.

- Desempenho superior a todos os mandris similares de mercado.

- Compensa axial y radialmente los minimos errores mientras la rotacién y avance programados y el desplazamiento
del macho de roscar.

- Aumento significativo de la vida util del macho del roscar, 100 % o mas.

- Mejora la calidad de la rosca mecanizada.

- Mayor estabilidad del processo de mecanizacion.

- Evita la necesidad de fluidos de corte 0 machos de roscar especiales para roscamiento rigido.

- Amplia vida dtil, debido exclusivo mecanismo patenteado TAPMATIC double flexure.

- Desempefio superior si comparado a todos los roscadores de los competidores de mercado.

- Compensate axial and radially the unavoidable minimum discrepancies between the machines programmed
RPM, feed and traverse and exact thread pitch and precise hole location.

- Significant tap life increasing, 100% or more.

- Much better quality thread.

- Consistent and predictable tapping process.

- Eliminate inconvenience of special cutting fluid or tap for rigid tapping operation.

- Long life performance under all working conditions due to the exclusive TAPMATIC patented double flexure.

- Unmatched performance if compared with other similar rigid tap drivers.
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EXEMPLO DE PEDIDO:

Mandril SFT50/HSK-A63

EJEMPLO PARA PEDIDO:
Roscador SFT50/HSK-A63
EXAMPLE FOR ORDERING:
Tapping attachment SFT50/HSK-A63

SFT / HSK-A
CONE - DIN 69893 A

CONO - DIN 69893 A
SHANK - DIN 69893 A

H CONE / CONO / SHANK
e ?§ __ :/\/\/_ ,/\/\/> 5 HSK-A... DIN 69893
|§E é 4 HSII-(63 HSII(-100
SFT50/HSK-A... 20 M 5-M12 +/-05 34 102 109
SFT75/HSK-A... 25 M 12 - M 20 +/-0,5 42 122 129
SFT100/HSK-A... 40 M 20 - M 25 +/-0,5 63 151 158

- Para aplicagoes com refrigeracgao interna, utilizar porcas e anéis de vedacao: Ver pag. 8-15 - 8-16 (pedir separadamente).

- Pingas porta macho: Ver pag. 8-15 - 8-16 (pedir separadamente).

- Para aplicaciones con la refrigeracion interna, utilizar tuercas y anillos de vedacién: Ver pag. 8-15 - 8-16 (pedir en separado).

- Pinzas portamacho: Ver pag. 8-15 - 8-16 (pedir en separado).

- Applications with internal coolant through, should be used with sealable nuts and sealing discs: See pages 8-15 - 8-16 (order separately).
- Rigid tapping collets: See pages 8-15 - 8-16 (order separately).
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EXEMPLO DE PEDIDO:
Mandril SFT50/25SS

EJEMPLO PARA PEDIDO:
Roscador SFT50/25SS
EXAMPLE FOR ORDERING:
Tapping attachment SFT50/25SS

SFT/SS

HASTE DE FIXA(}AO @25mm

MANGO @25mm

SHANK @25mm

. ?% . :j\/\/../\/\/«> ) HASTE / MANGO / SHANK
=z . 2558

SFT10/25SS 11 M 2-M 5 +/-0,5 19 53
SFT50/25SS 20 M 5-M12 +/-0,5 34 63
SFT75/25SS 25 M 12-M 20 +/- 0,5 42 83
SFT100/25SS 40 M 20 - M 25 +/-0,5 63 112

- Para aplicagdes com refrigeracéo interna, utilizar porcas e anéis de vedagao: Ver pag. 8-15 - 8-16 (pedir separadamente).

- Pingas porta macho: Ver pag. 8-15 - 8-16 (pedir separadamente).

- Cones UNIFICADO e BT-MAS 403: Ver pag. 8-14 (pedir separadamente).

- Para aplicaciones con la refrigeracion interna, utilizar tuercas y anillos de vedacion: Ver pag. 8-15 - 8-16 (pedir en separado).

- Pinzas portamacho: Ver pag. 8-15 - 8-16 (pedir en separado).

- Conos UNIFICADO y BT-MAS 403: Ver pag. 8-14 (pedir en separado).

- Applications with internal coolant through, should be used with sealable nuts and sealing discs: See pages 8-15 - 8-16 (order separately).
- Rigid tapping collets: See pages 8-15 - 8-16 (order separately).

- Shanks UNIFIED and BT-MAS 403: See page 8-14 (order separately).
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INTRODUGAO - CABEGOTES DE ROSQUEAR TAPMATIC RDT - RDTIC
INTRODUCCION - ROSCADORES TAPMATIC RDT - RDTIC
INTRODUCTION - TAPPING ATTACHMENTS TAPMATIC RDT - RDTIC

CABEGOTES DE ROSQUEAR AUTO-REVERSIVEIS TAPMATIC RDT - RDTIC

ROSCADORES REVERSIBLES TAPMATIC RDT - RDTIC
SELF REVERSING TAPPING ATTACHMENTS TAPMATIC RDT - RDTIC

C

- Possui avangado mecanismo de auto-reversao da rotagao para o rosqueamento com machos.
- Avanzado mecanismo reversible de rotacion para roscar con machos.
- Advanced self reversing mechanism for tapping operations.

Aplicagao / Aplicacion / Application

- Para rosqueamento de alta produgao em maquinas CNC sem reversao de rotagao do fuso da maquina.
- Para roscado de alta producciéon en maquinas CNC, sin reversién de rotacion del husillo de la maquina.
- For high production CNC tapping operation without machine reversal.

Caracteristicas / Features

- Rosqueamento com velocidade constante, proporciona significativa reducao do tempo de operacéao. O fuso
da maquina permanece girando sempre no mesmo sentido, a reversao de rotagao do macho ocorre,
imediatamente apds a inversao do sentido de avango da maquina, evitando a flutuagao de rotagées devido
os tempos necessarios para a maquina acelerar e desacelerar a rotagao, duas vezes a cada furo roscado.

- Redugao do tempo de ciclo. O maior nimero de roscas por minuto que qualquer outro sistema.

- Aumento da vida util do macho.

- Significativa melhoria da qualidade e calibragdo da rosca usinada.

- Elimina os danos causados no conjunto, motor e acionamento do fuso da maquina devido as reversoes.

- Redugao significativa no consumo de energia elétrica da operagao.

- Alta precisao de repetibilidade de profundidade da rosca usinada.

- Simples e rapida instalagdo, em maquinas CNC novas e usadas.

- Projeto compacto e modular.

- Roscado con velocidad constante. El husillo de la maquina se mantiene girando siempre en el mismo sentido, la
reversion de rotacion del macho ocurre, immediatamente despues de la inversion del sentido de avance del eje de la
maquina, evitandose la fluctuacién de rotaciones, debido los tiempos necesarios para la maquina acelerar y
desacelerar la rotacion, dos veces a cada agujero roscado.

- Reduccién de tiempo del ciclo.

- Aumento de la vida util del macho

- Significativa mejora de la calidad y calibraccion de la rosca mecanizada.

- Elimina los dafios que ocurrem en el conjunto motor y accionamento del husillo de la maquina, debido las reversiones.

- Reduccién significativa de consumo de energia electrica en la operacion.

- Alta precision y repetibilidad de profundidad de la rosca mecanizada.

- Simple y rapida instalacién, en maquinas CNC nuevas y usadas.

- Proyecto compacto y modular.

- Constant Speed tapping. The machine spindle runs in one direction constantly at the exact programmed speed and
reversal occurs instantaneously after machine retraction, avoiding the spindle rpm fluctuation, due to the spindle
rotation acceleration and deceleration, twice at each hole tapped.

- Faster cycle time.

- Longer tap life.

- Much better thread quality and depth repeatability.

- Reduced machine spindle wear.

- Reduced energy consumption

- Fast and easy installation on new and used CNC machines.

- Compact and modular design.
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EXEMPLO DE PEDIDO:

Cone 25SS/BT40 + Cabegote 39252511 +
Brago 392555 + Pinga 51.11.060
EJEMPLO PARA PEDIDO:

Cono 258S/BT40 + Roscador 39252511 +
Brazo 392555 + Pinza 51.11.060
EXAMPLE FOR ORDERING:

Shank 25SS/BT40 + Tapping attachment 39252511 +

Stop arm 392555 + Collet 51.11.060

RDT/SS

A Bloco de indexagem
Cuerpo de bloqueo 57mm
Stop block (2)

HASTE DE FIXAGAO @25mm, UTILIZA PINGAS DIN 6499-B
MANGO @25mm, UTILIZA PINZAS DIN 6499-B
SHANK @25mm, USE OF COLLETS DIN 6499-B

HASTE
p TIPO
COD. / MANGO
/TYPE / SHANK
3915258HD RDT-15HD
39252511 RDT-25HD @25mm
39502516 RDT-50HD
HASTE
2 TIPO
COD. / MANGO
JINTH / SHANK
39852525 RDT-85HS
39852532 RDTgs  22omm
* Verifique a correta velocidade de r

macho. Nao exceda a rotagao max. acima especificada.

- Para uso de machos laminadores, reduzir 30% a cap. max. especificada. Ex.: Onde especif. max. M12 (macho de corte), com macho laminador cap. méx deve ser M 8.
- Especifique o cone a ser utilizado conforme o cone do fuso da maquma Ver pag 8-14 (pedir separad: te). Outros mod de cones disponiveis sob

ROT. MAX.
§ J PESO
/ ROTACION MOD.
= /seeep A B D N  Q/ “(f(':)m / MODEL
(RPM)*
M1-M3 8 5000 57,1 11,8 97 79 1,4
M25-M6 11 3500 57,1 19 106 79 42 1,4 A
M45-M 12 16 2000 80 27 126 92 29
BI de ind
B Cuerpo de bloqued 57mm
Stop block (2

~. ROT. MAX.
/- 7
—— == ey A B Db N a /V?IEISG(I)-IT MOD.
— lé:; / SPEED Ki / MODEL
—— (RPM)* (Kg)
M 11 - M 20 25 1500 42 150
80 107 42 2,9 B
M12-M 25 32 1200 50 157

conforme o tipo de macho e material da peca. Disponivel tabela com valores orientativos, a serem otimizados na pratica junto c/ fornecedor do

- Bragos de indexagem: Ver pag. 8-08 (pedir

ite). / -

e pingas porta-macho: Ver pag. 8-14 - 8-16 (pedir separadamen!e)

* Veerificar la correcta velocidad de roscar, segtn el tipo del macho y el material de la pieza. Disponible tabla con valores orientativos, para optimizacién pratica junto con el sumministrador del macho. Non exceder

la rotacion max. especificada.

- Para utilizacién con machos laminadores, reducir en 30% la capacidad max. especificada. Ejemplo: Donde especificado max. M12 (macho de corte), con macho laminador cap. max. M 8.
- Especificar el cono segtin el husillo de la maquina: Ver pag. 8-14 (Pedir en separado). Otros modelos y tamanos de conos, sumministrado sobrepedido.
- Brazo de bloqueo: Ver pag. 8-08 (pedir en separado). / - Adaptador y pinzas portamacho: Ver pag. 8-14 - 8-16 (pedir en separado).

* See recomended tapping speeds, according tap size and workpiece material. Available chart with reference values, to be tested and optimized with tap supplier. Do not exceed max. specified speed.
- For tapping with roll form taps, reduce 30% of max. tool capacity specified: Ex.: Where specified max. M12 (cutting tap), for roll form tap max cap. M 8

- Specifiy shank according machine spindle.:See page 8-14 (order separately). Other shank types and sizes available upon request.

- Index Arm: See page 8-08 (order separately). / - Adapter and tapping collets: See page 8-14 - 8-16 (order separately).
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LR
Bloco de indexagem
3 A Cuerpo de bloqueo 57mm

Stop block
Collet 51.16.0900.0710

ﬁr [
Q
RDTXT /SS

HASTE DE FIXAGAO @25mm, UTILIZA PINGAS DIN 6499-B, HASTE PROLONGADA
MANGO @25mm, UTILIZA PINZAS DIN 6499-B, TIPO PROLONGADO
SHANK @25mm, USE OF COLLETS DIN 6499-B, EXTENDED TYPE

EXEMPLO DE PEDIDO:

Cone 25SS/BT40 + Cabegote 395025255 +
Adaptador 29378 + Brago 395080 +

Pinga 51.16.0900.0710

EJEMPLO PARA PEDIDO:

Cono 258S/BT40 + Roscador 395025255 +
Adaptador 29378 + Brazo 395080 +

Pinza 51.16.0900.0710

EXAMPLE FOR ORDERING:

Shank 25SS/BT40 + Tapping attachment 395025255 +
Adapter 29378 - Stop arm 395080 +

. TIPO Jasls __ RPINGA O PESO  MmoD
COD. / TYPE / MANGO | PPINZAS / SPEED A B D N Q /WEIGHT / MODIéL
/ SHANK / COLLET H. (RPM)* (Kg)
395025191 40.8- 2000 191
RDTXT50  @25mm  M45-M12 o Pag8id 35 92 42 28 A
395025255 PR 1800 255
* Verifique a correta velocidade de rosqt conforme o tipo de macho e material da pega. Disponivel tabela com valores ori ivos, a serem dos na prética junto c/ fornecedor do

macho. Nao exceda a rotagdo max. acima especificada. Para os mandris modelos RDTXT e RDTICXT. Com adaptador p/ pingas ER20, rotagao max. 1500 rpm.
- Para uso de machos laminadores, reduzir 30% a cap. max. especificada. Ex.: Onde especif. max. M12 (macho de corte), com macho laminador cap. méx. deve ser M 8.
- Especifique o cone a ser utilizado conforme o cone do fuso da maquina: Ver pag. 8-14 (pedir separ Outros delos e hos de cones disponiveis sob consulta.

- Bragos de indexagem: Ver abaixo (pedir separadi; / - Adap e pingas port; ho: Ver pag. 8-14 - 8-16 (pedir separadamente).

* Verificar la correcta velocidad de roscar, segtn el tipo del macho y el material de la pieza. Disponible tabla con valores orientativos, para optimizacion pratica junto con el sumministrador del macho. Non exceder
la rotacién max. especificada. Para los roscadores modelos RDTXT y RDTICXT, con adaptador p/pinzas ER20, rotacion max. 1500 rpm.

- Para utilizacién con machos laminadores, reducir en 30% la capacidad max. especificada. Ejemplo: Donde especificado max. M12 (macho de corte), con macho laminador cap. max. M 8.

- Especificar el cono segtin el husillo de la maquina: Ver pag. 8-14 (Pedir en separado). Otros modelos y tamafios de conos, sumministrado sobrepedido.

- Brazo de bloqueo: Ver abajo (pedir en separado). / - Adaptador y pinzas portamacho: Ver pag. 8-14 - 8-16 (pedir en separado).

* See recomended tapping speeds, according tap size and workpiece material. Available chart with reference values, to be tested and optimized with tap supplier. Do not exceed max. specified speed. For tapping
attachments models RDTXT and RDTICXT, with ER20 collet adapter, max. speed is 1500 rpm.

- For tapping with roll form taps, reduce 30% of max. tool capacity specified: Ex.: Where specified max. M12 (cutting tap), for roll form tap max cap. M 8.

- Specifiy shank according machine spindle.:See page 8-14 (order separately). Other shank types and sizes available upon request.

- Stop Arm: See below (order separately). / - Adapter and tapping collets: See page 8-14 - 8-16 (order separately).

BRAGO DE INDEXAGEM (2) 65mm 55mm

i | |
| | |

cop. cop. cop.
RDT 15 - 25 RDT 50 - 75 RDT 85 a+R R S Q+s
392555 395055 - 55 13 29 71
392565 395065 398565 65 23 39 81
392580 395080 398580 80 38 54 96
- Podemos fornecer o mandril de rosquear ja preparado para sua maquina. Caso a jap “bloco de ind ”, nos informe o modelo, dimensées do bloco e distancia entre centros no

desenho da pag. 8-17. Caso sua maquina néo tenha o “bloco de i do desenho da pag. 8-18, informe fabricante e modelo da maquina, e poderemos fornece-lo como
opcional, lembramos que este acesséno e necessario para uso dos mandris de rosquear auto-reverswels (pedir separadamente)

- O Brago de ind padr d que esteja com distancia entre centros adequad: d
comprimento da haste de indexagem do brago de ind do mandril aut: sivel conforme a |
do mandril auto-revesivel junto a sua maquina, és de écni como servigo opci | sob (pedir separad

- Nao serao aceitas recl oes de danos nos mandris auto-reversiveis, causados pela incorreta instalagao do brago de indexagem ou junto a maquina, caso necessario solicite nossas
instrugdes para ir lagao, ou r isite os servigos de instalagédo e treinamento operacional, para obter os melhores resultados de produtividade, qualidade e desempenho do produto.

de sua ina, sera ario, na ir lac se fazer uma usinagem de ajuste do
da maquina. Pod efetuar a ir laga

- Se puede sumministrar el roscador reversible adecuado a su maquina. Caso su maquina tenga el “ cuerpo de bloqueo”, nos informe el modelo, dimensiones y la distancia entrecentros en el disefio pag. 8-17.
Caso su maquina non tenga el “cuerpo de bloqueo”, completar las dimensiones del dibujo de la pag. 8-18, informe el fabricante y modelo de la maquina y podemos sumministrarlo, como opcional, atentar que
este accesorio es necesario para el uso de los roscadores reversibles. (pedir en separado)

- El brazo de bloqueo padronizado, mismo con la distancia entrecentros adecuada a la necessidad de su maquina, sera necessario, en la instalacién, se mecanizar el largo del mango de bloqueo del brazo del
roscador reversible, segtin la necessidad de la maquina. Se puede ofrecer el servicio de instalacién del roscador reversible en la maquina, a través de nuestros técnicos, como servicio opcional
sobrepedido. (pedir en separado)

- Non se aceptam reclamaciones de danos en los roscadores reversibles, debido la incorrecta instalacion del “brazo de bloqueo” junto a la maquina, siga correctamente las instrucciones de montaje y utilizacion,
o solicite nuestros servicios de instalacién y entrenamiento de operacién, para obtener los mejores resultados de productividad, calidad y desemperfio del producto.

- We can quote and supply tapping attachment ready to fit your machine. If your machine has a “stop block”, just inform machine manufacturer and model, stop block dimension and center distance on drawing
page 8-17. If your machine do not have a “stop block”, please fill in dimension at sketch on page 8-18, informing machine manufacturer and model and we can quote, as optional, the required “stop block” to fit
your machine, this accessory is required to assembly self reversing tapping attachments. (order separately)

- Either if we supply the tools ready to fit your machine, sometimes can be required to machine index pin lenght to accomplish machine requirements. As an option, we can provide our service instalation under
request. (order separetely)

- Claims are not accepted if caused damages at self reversing tapping attachments due to the incorrect instalation of stop arm at the tapping attachment body or at the machine spindle. Please follow instructions
received or if required, ask for our optional, instalation service and operational training to optimize productivity, quality results and tool performance.
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LU (WSS
BI de ind

R0 |y A B o™ 57mm
Stop block (2)

EXEMPLO DE PEDIDO:

Cone 25SS/BT40 + Cabegote 40852525 +

Brago 398565 + Porca c/ vedagao 3425.20000 +
Pinga 51.25.1200.0900 + Anel de vedagao 3925.01200
EJEMPLO PARA PEDIDO:

Cono 25S8S/BT40 + Roscador 40852525 +

Brazo 398565 + Tuerca con vedacion 3425.20000 + J
Pinza 51.25.1200.0900 + Anillo de vedacién 3925.01200 . =

Refrigeragao
EXAMPLE FOR ORDERING: Refrigoration N
Shank 25SS/BT40 + Tapping attachment 40852525 + Coolant A
Stop arm 398565 + Sealing nut 3425.20000 + D

Collet 51.25.1200.0900 + Sealing disk 3925.01200

RDTIC / SS
HASTE DE FIXAGAO @25mm, UTILIZA PINGAS DIN 6499-B, COM PASSAGEM DE REFRIGERAGAO INTERNA

MANGO @25mm, UTILIZA PINZAS DIN 6499-B, CON PASAJE INTERNA DEL FLUIDO REFRIGERANTE
SHANK @25mm, USE OF COLLETS DIN 6499-B, WITH INTERNAL COOLANT

=, ROT. MAX.
/. ,
” TIPO HASTE % ~| /ROTACION PESO  \viop.
coOb. / MANGO £ A B D N Q /WEIGHT
| TYPE / SHANK i ) / SPEED (Kg) / MODEL
(RPM)*
405025LW16M RDTIC-50HS @25mm  M4,5-M 12 16 2300 80 22 137 92 42 2,9 A
Bl de ind
B Cubrpo de blogueo 57mm

Stop block

()

Refrigeragao
Refrigeracion N
Coolant

D | | A |
=, ROT. MAX.
/- z
4 TIPO HASTE e —r %% / ROTACION PESO MOD.
ol /TypE  /MANGO — =g /seee 0N IRER R It e (Rl Plcae
/ SHANK —= mew) (Kg)
40852525 RDTIC-85HS M11-M20 25 1500 50 150 2
@25mm 80 107 42 B

40852532 RDTIC-85 M12-M 25 32 1200 63 157 43

* Verifique a correta velocidade de r conforme o tipo de macho e material da peca. Disponivel tabela com val orit ivos, a serem otimizados na pratica junto c/ fornecedor do

macho. Nao exceda a rotagdo max. acima especificada.
- Para uso de machos laminadores, reduzir 30% a cap. max. especificada. Ex.: Onde especif. max. M12 (macho de corte), com macho laminador cap. max. deve ser M 8.
- Especifique o cone a ser utilizado conforme o cone do fuso da maquina: Ver pag. 8-14 (pedir separad ). Outros delos e I de cones disponiveis sob consulta.
- Bragos de indexagem: Ver pag. 8-11 (pedir separadamente). / - Pingas porta-macho, porca com vedagéo e anéis de vedagéo: Ver pag. 8-15 - 8-16 (pedir separadamente).

* Verificar la correcta velocidad de roscar, segtin el tipo del macho y el material de la pieza. Disponible tabla con valores orientativos, para optimizacion pratica junto con el sumministrador del macho. Non exceder
la rotacion max. especificada.

- Para utilizacién con machos laminadores, reducir en 30% la capacidad max. especificada. Ejemplo: Donde especificado max. M12 (macho de corte), con macho laminador cap. max. M 8.

- Especificar el cono segtin el husillo de la maquina: Ver pag. 8-14 (Pedir en separado). Otros modelos y tamafios de conos, sumministrado sobrepedido.

- Brazo de bloqueo: Ver pag. 8-11 (pedir en separado). / - Pinzas portamacho, tuercas con vedacion y anillos de vedacion: Ver pag. 8-15 - 8-16 (pedir en separado).

* See recomended tapping speeds, according tap size and workpiece material. Available chart with reference values, to be tested and optimized with tap supplier.
- For tapping with roll form taps, reduce 30% of max. tool capacity specified: Ex.: Where specified max. M12 (cutting tap), for roll form tap max cap. M 8.

- Specifiy shank according machine spindle.:See page 8-14 (order separately). Other shank types and sizes available upon request.

- Stop Arm: See page 8-11 (order separately). / - Tapping collets, seable nuts and sealing discs: See page 8-15 - 8-16 (order separately).

]
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Bloco de indexagem
Cuerpo de bloqueo 57mm
Stop block (2)

EXEMPLO DE PEDIDO:

Cabecote 4050H63LW16M + Brago 395080 +

Porca c/ vedagédo 3416.20000 + Pinga 51.16.0900.0710 +
Anel de vedagao 3916.00900

EJEMPLO PARA PEDIDO:

Roscador 4050H63LW16M + Brazo 395080 +

Tuerca con vedacion 3416.20000 + Pinza 51.16.0900.0710 +
Anillo de vedacion 3916.00900 . =
EXAMPLE FOR ORDERING: Relrsracae
Tapping attachment 4050H63LW16M + Stop arm 395080 + Coolant
Sealing nut 3416.20000 + Collet 51.16.0900.0710 +

Sealing disk 3916.00900

RDTIC / HSK-A
CONO HSK-A, UTILIZA PINCAS DIN 6499-B, COM PASSAGEM DE REFRIGERA(}AO INTERNA
CONO HSK-A, UTILIZA PINZAS DIN 6499-B, CON PASAJE INTERNA DEL FLUIDO REFRIGERANTE
SHANK HSK-A, USE OF COLLETS DIN 6499-B, WITH INTERNAL COOLANT

=, ROT. MAX.
/- 7z
. TIPO el 1S == /roracion PESO  mob.
cop. / TYPE /CONO  H—===u} l§§ ) /speep A N i Q /WF('GHT / MODEL
L
/ SHANK — (RPM)* (Kg)
4050H63LW16M HSK-A 63 186 142 3,5
4050H80LW16M RDTIC-50HS HSK-A80 M45-M12 16 2300 80 22 191 147 42 4,0 A
4050H100LW16M HSK-A 100 193 149 5,0
Bl de ind
B Cuerpo d blogueo. 57mm
Stop block (2)
/ m
Refrigeracao
Refrigeracion N
Coolant
D A
= ROT. MAX.
/- 7
. TIPO e == /Romacion PESO " mob.
cop. / TYPE JEDRY — =g /seeeo SN IR I BT R WF(IGHT / MODEL
/ SHANK =——>(rPW)* (Kg)
4085H6325 HSK-A 63 200 157 3,5
4085H8025 RDTIC-85HS HSK-A 80 M11-M 20 25 1500 42 204 161 4,0
4085H10025 HSK-A 100 206 163 5,0
80 42 B
4085H6332 HSK-A 63 207 157 3,5
4085H8032 RDTIC-85 HSK-A 80 M12-M 25 32 1200 50 211 161 4,0
4085H10032 HSK-A 100 213 163 5,0
* Verifique a correta velocidade de r conforme o tipo de macho e material da pega. Disponivel tabela com val orientativos, a serem izados na pratica junto c/ fornecedor do

macho. Nao exceda a rotagao max. acima especificada.
- Para uso de machos laminadores, reduzir 30% a cap. max. especificada. Ex.: Onde especif. max. M12 (macho de corte), com macho laminador cap. max. deve ser M 8.
- Bragos de indexagem: Ver pag. 8-11 (pedir separadamente). / - Pingas porta-macho, porca com vedacéo e anéis de vedagao: Ver pag. 8-15 - 8-16 (pedir separadamente).

* Verificar la correcta velocidad de roscar, segtn el tipo del macho y el material de la pieza. Disponible tabla con valores orientativos, para optimizacién pratica junto con el sumministrador del macho. Non exceder

la rotacion max. especificada.
- Para utilizacién con machos laminadores, reducir en 30% la capacidad max. especificada. Ejemplo: Donde especificado max. M12 (macho de corte), con macho laminador cap. max. M 8.

- Brazo de bloqueo: Ver pag. 8-11 (pedir en separado). / - Pinzas portamacho, tuercas con vedacion y anillos de vedacion: Ver pag. 8-15 - 8-16 (pedir en separado).
* See recomended tapping speeds, according tap size and workpiece material. Available chart with reference values, to be tested and optimized with tap supplier.

- For tapping with roll form taps, reduce 30% of max. tool capacity specified: Ex.: Where specified max. M12 (cutting tap), for roll form tap max cap. M 8.
]
‘ = [JSRANCHES BLANES S.A.
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- Stop Arm: See page 8-11 (order separately). / - Tapping collets, seable nuts and sealing discs: See page 8-15 - 8-16 (order separately).
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Bloco de indexagem
Cuerpo de bloqueo ( 57mm

meso fFL L ﬁg A

Stop block

EXEMPLO DE PEDIDO:

Cone 25SS/BT40 + Cabegote 405025255 +

Brago 395080 + Adaptador 28378 +

Porca c/ vedagao 3416.20000 +

Pinga 51.16.0800.0630 + Anel de vedagao 3916.00800
EJEMPLO PARA PEDIDO: @)
Cono 258S/BT40 + Roscador 405025255 +

Brazo 395080 + Adaptador 28378 +

Tuerca con vedacion 3416.20000 +

Pinza 51.16.0800.0630 + Anillo de vedacion 3916.00800

EXAMPLE FOR ORDERING: Refricoracio

Shank 25SS/BT40 + Tapping attachment 405025255 + Refrigoration N

Stop arm 395080 + Adapter 28378 + Coolant A
Sealing nut 3416.20000 + D

Collet 51.16.0800.0630 + Sealing disk 3916.00800 ‘

RDTICXT / SS
HASTE @25mm, P/ PINCAS DIN 6499-B, VERSAO PROLONGADA C/ PASSAGEM DE REFRIGERAGAO INTERNA

MANGO @25mm, P/ PINZAS DIN 6499-B, VERSION PROLONGADA CON PASAJE INTERNA DEL FLUIDO REFRIG.
SHANK @25mm, FOR COLLETS DIN 6499-B, EXTENDED VERSION WITH INTERNAL COOLANT

. TIPO jaslis __ reinca ST PESO  moD
COD. / TYPE / MANGO | PPINZAS / SPEED A B D N Q /WEIGHT / MODIéL
/ SHANK / COLLET H. (RPM)* (Kg)
405025191 40.8- 2000 191
RDTICXT50 @25mm  M45-M12 o Pag8is 35 92 42 28 A
405025255 P 1800 255
* Verifique a correta velocidade de rosqt conforme o tipo de macho e material da pega. Disponivel tabela com val ivos, a serem dos na prética junto c/ fornecedor do

macho. Nao exceda a rotagdo max. acima especificada. Para os mandris modelos RDTXT e RDTICXT. Com adaptador p/ pingas ER20 rotagao max. 1500 rpm.
- Para uso de machos laminadores, reduzir 30% a cap. max. especificada. Ex.: Onde especif. max. M12 (macho de corte), com macho laminador cap. max. deve ser M 8.
- Especifique o cone a ser utilizado conforme o cone do fuso da maquina: Ver pag. 8-14 (pedir separadamente). Outros delos e hos de cones disponiveis sob consulta.

- Bragos de indexagem: Ver abaixo (pedir separadi / - Adap e pingas porta-macho: Ver pag. 8-14 - 8-16 (pedir separadamente).

* Verificar la correcta velocidad de roscar, segtn el tipo del macho y el material de la pieza. Disponible tabla con valores orientativos, para optimizacion pratica junto con el sumministrador del macho. Non exceder
la rotacién max. especificada. Para los roscadores modelos RDTXT y RDTICXT, con adaptador p/pinzas ER20, rotacion max. 1500 rpm.

- Para utilizacién con machos laminadores, reducir en 30% la capacidad max. especificada. Ejemplo: Donde especificado max. M12 (macho de corte), con macho laminador cap. max. M 8.

- Especificar el cono segtin el husillo de la maquina: Ver pag. 8-14 (Pedir en separado). Otros modelos y tamafios de conos, sumministrado sobrepedido.

- Brazo de bloqueo: Ver abajo (pedir en separado). / - Adaptador y pinzas portamacho: Ver pag. 8-14 - 8-16 (pedir en separado).

* See recomended tapping speeds, according tap size and workpiece material. Available chart with reference values, to be tested and optimized with tap supplier. Do not exceed max. specified speed. For tapping
attachments models RDTXT and RDTICXT, with ER20 collet adapter, max. speed is 1500 rpm.

- For tapping with roll form taps, reduce 30% of max. tool capacity specified: Ex.: Where specified max. M12 (cutting tap), for roll form tap max cap. M 8.

- Specifiy shank according machine spindle.:See page 8-14 (order separately). Other shank types and sizes available upon request.

- Stop Arm: See below (order separately). / - Adapter and tapping collets: See page 8-14 - 8-16 (order separately).

BRAGO DE INDEXAGEM (2) 65mm 55mm

i | |
| | |

coD. COD. coD.
RDT 15 - 25 RDT 50 - 75 RDT 85 Q+R R S Q+s
392555 395055 - 59 13 29 71
392565 395065 398565 65 23 39 81
392580 395080 398580 80 38 54 96
- Podemos fornecer o mandril de rosquear ja preparado para sua maquina. Caso a jap “bloco de ind ”, nos informe o modelo, dimensdes do bloco e distancia entre centros no

desenho da pag. 8-17. Caso sua maquina néo tenha o “bloco de indexagem”, preencher dimensdes do desenho da pag. 8-18, informe fabricante e modelo da maquina, e poderemos fornece-lo como
opcional, lembramos que este acessorio e necessario para uso dos mandris de rosquear auto-reverswms (pedir separadamente)

- O Bracgo de ind padronizad que esteja com distancia entre centros adequad d
comprimento da haste de indexagem do brago de |ndexagem do mandrll auto-reversivel conforme a
do mandril auto-revesivel junto a sua maquina, de i como servigo opci | sob (pedir separad

- Nao serdo aceitas reclamacgoes de danos causados nos mandris auto-reversiveis, causados pela incorreta instalacao do brago de indexagem ou junto a maquina, caso necessario solicite nossas

instrugdes para ir lagao, ou r isite os servigos de i I e trei 1to operaci I, para obter os melhores resultados de produtividade, qualidade e desempenho do produto.

de sua ina, sera ario, na i c se fazer uma usinagem de ajuste do
da maquina. Pod efetuar a ir laga

- Se puede sumministrar el roscador reversible adecuado a su maquina. Caso su maquina tenga el “ cuerpo de bloqueo”, nos informe el modelo, dimensiones y la distancia entrecentros en el disefio pag. 8-17.
Caso su maquina non tenga el “cuerpo de bloqueo”, completar las dimensiones del dibujo de la pag. 8-18, informe el fabricante y modelo de la maquina y podemos sumministrarlo, como opcional, atentar que este
accesorio es necesario para el uso de los roscadores reversibles. (pedir en separado)

- El brazo de bloqueo padronizado, mismo con la distancia entrecentros adecuada a la necessidad de su maquina, sera necessario, en la instalacién, se mecanizar el largo del mango de bloqueo del brazo del
roscador reversible, segtin la necessidad de la maquina. Se puede ofrecer el servicio de instalacién del roscador reversible en la maquina, a través de nuestros técnicos, como servicio opcional
sobrepedido. (pedir en separado)

- Non se aceptam reclamaciones de danos en los roscadores reversibles, debido la incorrecta instalacion del “brazo de bloqueo” junto a la maquina, siga correctamente las instrucciones de montaje y utilizacion,

o solicite nuestros servicios de instalacion y entrenamiento de operacién, para obtener los mejores resultados de productividad, calidad y desemperfio del producto.

- We can quote and supply tapping attachment ready to fit your machine. If your machine has a “stop block”, just inform machine manufacturer and model, stop block dimension and center distance on drawing
page 8-17. If your machine do not have a “stop block”, please fill in dimension at sketch on page 8-18, informing machine manufacturer and model and we can quote, as optional, the required “stop block” to fit your
machine, this accessory is required to assembly self reversing tapping attachments. (order separately)
- Either if we supply the tools ready to fit your machine, sometimes can be required to machine index pin lenght to accomplish machine requirements. As an option, we can provide our service instalation under
request. (order separetely)
- Claims are not accepted if caused damages at self reversing tapping attachments due to the incorrect instalation of stop arm at the tapping attachment body or at the machine spindle. Please follow instructions
received or if required, ask for our optional, instalation service and operational training to optimize productivity, quality results and tool performance.
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INTRODUGAO - CABEGOTE DE ROSQUEAR TAPMATIC RCT
INTRODUCCION - ROSCADORES TAPMATIC RCT
INTRODUCTION - TAPPING ATTACHMENTS TAPMATIC RCT

CABEGOTES DE ROSQUEAR AUTO-REVERSIVEIS TAPMATIC RCT

ROSCADORES REVERSIBLES TAPMATIC RCT
SELF REVERSING TAPPING ATTACHMENTS TAPMATIC RCT

[

- Possui inovador mecanismo de auto-reversao para rosqueamento de altissima producao.
- Inovador mecanismo reversible de rotacion para roscar en altissima produccion.
- Innovative self reversing mechanism for tapping operations at high production rates.

Aplicagao / Aplicacion | Application

- Para rosqueamento de altissima produgao em maquinas CNC sem reversao de rotacao do fuso da maquina. Livre de Problemas !
- Para roscado de altissima produccién en maquinas CNC, sin reversion de rotacion del husillo de la maquina. Libre de Problemas!
- For high production on CNC tapping operation without machine reversal. Trouble Free!

Caracteristicas / Features

- Rosqueamento com velocidade constante, proporciona significativa redugao do tempo de operacao. O fuso da maquina permanece
girando sempre no mesmo sentido, a reversao de rotagdo do macho ocorre, imediatamente apos a inversao do sentido de avango da
maquina, evitando a flutuagao de rotagées devido os tempos necessarios para a maquina, acelerar, cortar, desacelerar, reverter a
rotacao, e tudo isto duas vezes a cada furo roscado.

- Trabalha com velocidades mais altas, devido sistema de acionamento de baixo impacto (Patenteado).

- Redugao do tempo de ciclo. O maior nimero de roscas por minuto que qualquer outro sistema.

- Novo sistema de eliminagao de fluido de corte no cabegote, sob condigdes extremas de contaminagao.

- Maior presséo de fluido de corte, devido inovador sistema de passagem do fluido de corte “nao reversivel” (Patenteado).

- Aumento da vida util do macho.

- Significativa melhoria da qualidade e calibragado da rosca usinada.

- Elimina os danos causados no conjunto, motor e acionamento do fuso da maquina devido as reversoes.

- Reducao significativa no consumo de energia elétrica na operagao.

- Alta precisao de repetibilidade de profundidade da rosca usinada.

- Simples e rapida instalagao, em maquinas CNC novas e usadas.

- Adaptador porta-pincas intercambiavel com troca rapida, mais forga e precisao na fixagdo do macho.

- Roscado con velocidad constante.El husillo de la maquina se mantiene girando siempre en el mismo sentido, la reversion de rotacion del macho
ocurre, immediatamente despues de la inversion del sentido de avance del eje de la maquina, evitandose la fluctuacion de rotaciones, debido
los tiempos necesarios para la maquina acelerar y desacelerar, inverter la rotacion y acelerar, todo esto dos veces a cada agujero roscado.

- Trabaja con mayor velocidad de rotacién, debido el sistema de acionamento de bajo impacto (Patenteado).

- Reduccion de tiempo del ciclo. EI mayor numero de roscas por minuto que cualquier outro sistema.

- Nuevo sistema de eliminacion de fluido de corte del roscador, bajo extremas condiciones de contaminacion.

- Mayor pression de fluido de corte, debido inovador sistema de pasaje de fluido de corte “non reversible” (Patenteado).

- Aumento de la vida util del macho

- Significativa mejora de la calidad y calibraccion de la rosca mecanizada.

- Elimina los danos que ocurrem en el conjunto motor y accionamento del husillo de la maquina, debido a las reversiones.

- Reduccion significativa de consumo de energia electrica en la operacion.

- Alta precision y repetibilidad de profundidad de la rosca mecanizada.

- Simple y rapida instalacion, en maquinas CNC nuevas y usadas.

- Adaptador portapinzas intercambiable con cambio rapido, mayor fuerza y precision en fijacién del macho.

- Constant Speed tapping. The machine spindle runs in one direction constantly at the exact programmed speed and reversal occurs
instantaneously after machine retraction, avoiding the spindle rpm fluctuation, due to the spindle rotation acceleration and deceleration , twice at
each hole tapped.

- Higher Speeds through low impact cushioned drive (Patent Pending).

- Faster cycle time.

- New coolant expellers, eliminate moisture accumulation in the tool under extreme coolant flood conditions (Patent Pending).

- Longer tap life.

- Much better thread quality and depth repeatability.

- Reduced machine spindle wear.

- Reduced energy consumption.

- Fast and easy instalation on new and used CNC machines.

- Quick change ER collet adapter, for best tap grip and concentricity.

]
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EXEMPLO DE PEDIDO:

Cabegote 0550B4016 + Brago 055065 + Adaptador (porca com vedagao) 8208216S + Pinga 51.16.0800.0630 + Anel de vedagéo 3916.00800
EJEMPLO PARA PEDIDO:

Roscador 0550B4016 + Brazo 055065 + Adaptador (Tuerca con vedacién) 8208216S + Pinza 51.16.0800.0630 + Anillo de vedacion 3916.00800
EXAMPLE FOR ORDERING:

Tapping attachment 0550B4016 + Stop arm 055065 + Adapter (Sealing nut) 8208216S + Collet 51.16.0800.0630 + Sealing disk 3916.00800

A Bloco de indexagem B Bloco de indexagem
Cuerpo de bloqueo Cuerpo de bloqueo 57mm
Stop block (2) Stop block (2)

Refrigeracao
Refrigeracion
Coolant

Refrigeragao
Refrigeraciéon
Coolant

RCT /BT - HSK-A
CONE BT-MAS 403 - HSK-A, UTILIZA PINGAS DIN 6499-B, COM PASSAGEM DE REFRIGERAGAO INTERNA

CONO BT-MAS 403 - HSK-A, UTILIZA PINZAS DIN 6499-B, CON PASAJE INTERNA DEL FLUIDO REFRIGERANTE
SHANK BT-MAS 403 - HSK-A, USE OF COLLETS DIN 6499-B, WITH INTERNAL COOLANT

=, ROT. MAX.
/- 7
. TIPO CONE =) /roracion PESO  mon.
mele / TYPE CONS —= =g seee A B D N @ JWEEHT ) vobEL
L
/ SHANK — (RPM)* (Kg)
0550B4016 BT 40 178 136 3,6 A
0550B5016 BT 50 190 147 6,3
RCT-50 M45-M12 16 2500 80 35 42
0550H6316 HSK-A 63 187 145 4,5 B
0550H10016 HSK-A 100 194 152 5,9
* Verifique a correta velocidade de r conforme o tipo de macho e material da peca. Disponivel tabela com val oril ivos, a serem otimizados na pratica junto c/ fornecedor do

macho. Nao exceda a rotagdo max. acima especificada.
- Para uso de machos laminadores, reduzir 30% a cap. méx especlflcada Ex.: Onde especif. max. M12 (macho de corte), com macho laminador cap. max. deve ser M 8.
- Bragos de indexagem: Ver abaixo (pedir separ ). | - Adaptador e pingas porta-macho: Ver pag. 8-14 - 8-16 (pedir separadamente).

* Verificar la correcta velocidad de roscar, segtin el tipo del macho y el material de la pieza. Disponible tabla con valores orientativos, para optimizacion pratica junto con el sumministrador del macho. Non exceder
la rotacion max. especificada.

- Para utilizacién con machos laminadores, reducir en 30% la capacidad max. especificada. Ejemplo: Donde especificado max. M12 (macho de corte), con macho laminador cap. max. M 8.

- Brazo de bloqueo: Ver abajo (pedir en separado). / - Adaptador y pinzas portamacho: Ver pag. 8-14 - 8-16 (pedir en separado).

* See recomended tapping speeds, according tap size and workpiece material. Available chart with reference values, to be tested and optimized with tap supplier.
- For tapping with roll form taps, reduce 30% of max. tool capacity specified: Ex.: Where specified max. M12 (cutting tap), for roll form tap max cap. M 8.
- Stop Arm: See below (order separately). / - Adapter and tapping collets: See page 8-14 - 8-16 (order separately).

BRAGO DE INDEXAGEM* 80mm 65mm 55mm
BRAZO DE BLOQUEO* | '

cob. i
RCT-50 Q+R R S Q+S
055055 55 13 29 71
055065 65 23 39 81
055080 80 38 54 96

* Verifique as observagdes da pdag. 8-11, abaixo da tabela do brago de indexagem.
* Verificar las observaciones pag. 8-11, abajo de la tabla brazo de bloqueo.
* See notes on pages 8-11, below the index arm chart.

SRANCHES BLANES SA.
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ACESSORIOS - CABEGCOTES DE ROSQUEAR TAPMATIC SFT - RDT - RDTIC - RCT
ACCESORIOS - ROSCADORES TAPMATIC SFT - RDT - RDTIC - RCT
ACCESSORIES - TAPPING ATTACHMENTS TAPMATIC SFT - RDTIC - RCT

CONE - UNIFICADO (DIN 69871 / CAT) / BT-MAS 403 PARA HASTE @25mm SS  (3)

CONO - UNIFICADO (DIN 69871/ CAT) / BT-MAS 403 PARA MANGO @25mmS$S

SHANK - UNIFIED (DIN 69871 / CAT) / BT-MAS 403 FOR SHANK @25mmSS
CONE . PESO

- C—— T I HS MOD.
COD. / CONO = HHA F G / WEIGHT
/SHANK = 1 (Kg) /MODEL

25SS/UN40 DIN/CAT40 0,7
35 A

25SS/UN50 DIN/CAT50 2,7

@25mm 25

258S/BT40 BT40 35 0,7
B

25SS/BT50 BT50 47,6 3,6

- Cones prefer ial 1ite indicados para fixagdo dos mandris de rosquear com haste 25mm, modelos SFT, RDT, RDTXT, RDTIC, RDTICXT, RCT. Outros modelos e tamanhos de cones

disponiveis sob consulta.
- Conos preferencialmente indicados para fijacion de roscadores con mango @25mm, modelos SFT, RDT, RDTXT, RDTIC, RDTICXT, RCT. Otros modelos y tamarfios de conos, sumministrado sobrepedido.
- Shanks preferably indicated to hold tapping attachments with shanks @25mm, models SFT, RDT, RDTXT, RDTIC, RDTICXT, RCT. Other shank types and sizes available upon request.

ADAPTADOR PORTA PINCA ER PARA RDTXT - RDTICXT (2)
ADAPTADOR PORTAPINZA ER PARA RDTXT - RDTICXT

ER COLLET ADAPTER FOR RDTXT - RDTICXTC

, com &
5 PARA MODELO PINCA SERIE D1
CoD. /FORMODEL ~ 0 —==8 ool Tor e D1 B1
/ WITH &
29378 16 M 10 DIN371 44 27
RDTXT-50
29391 M45-M12 -
RDTICXT-50 20 52 37 B1

29393 M 14 DIN 352

- Adaptadores fornecidos com porcas sem vedagao, para uso com refrigeragao interna, acrescentar ao cédigo do adaptador a letra “S”, para o fornecimento com a porca ER com vedagao.
Ex: Codigo 29393 S.

- Para uso com refrigeragéo interna, é necessario utilizar o anel de vedagdo conforme dimenséo da haste do macho.

- Pincas porta-macho e anéis de vedagao: Ver pag. 8-15 (pedir separadamente).

- Recomenda-se efetuar o aperto da porca porta-pinca, utilizando-se as chaves fornecidas ou um torquil o adequado: Ver alogo N° 13 (pedir separadamente).

- Nao exceder a rotagdo maxima especificada para o mandril de rosquear. Para adaptador porta pingas ER20, rotagdo maxima 1500rpm.

- Adaptadores summininstrados con tuercas sin vedacion para el uso con el pasaje interno, acrescentar al codigo del adaptador, la letra “S”, para sumministrarmos con la tuerca con vedacién. Ex: Codigo 29393 S.
- Para utilizacién com refrigeracion interna, es necesario utilizar el anillo de vedacion segtin la dimension del mango del macho.

- Pinzas portamacho y anillos de vedacién: Ver pag. 8-15 (pedir en separado).

- Se recomenda efectuar el aprieto de la tuerca portapinza, utilizandose las llaves sumministradas o un torsidmetro adecuado: Ver catalogo N° 13 (pedir en separado).

- Non exceder la rotacion maxima especificada para el roscador. Para adaptador p/ pinzas ER20, rotacién max. 1500rpm

- Adapters supplied with nuts not sealed, to use with internal coolant through, add “S” to the end of adapter code, to received the ER collet adapter with sealed nut. Ex: Code 29393 S
- To use with internal coolant through, is required to use sealing disc according tap shank dimension.

- Tapping collets and sealing discs: See page 8-15 (order separately).

- Is recomended to tighthen collet nut with wrenchs supplied or use a torque wrench: See catalogue Nr 13 (order separately).

- Do not exceed max. speed specified for tapping attachment. For ER20 collet adapter, max. speed is 1500rpm.

ADAPTADOR PORTA PINGA ER COM TROCA RAPIDA PARA RCT-50

ADAPTADOR PORTAPINZA ER CON CAMBIO RAPIDO PARA RCT-50
QUICK CHANGE ER COLLET ADAPTER FOR RCT-50

oD PARA MODELO  PINGA SERIE fisinci .
: /FORMODEL  /COLLET SIZE /NUT L
8208216 Normal / Standard 24
RCT-50 16 ~
8208216S Com vedagao / Con Vedacion / Sealed 28

- Com os adaptadores acompanham as porcas conforme indicado acima.

- Para uso com refrigeragéo interna, é necessario utilizar o anel de vedagao conforme dimenséo da haste do macho.

- Pincas porta-macho, porcas c/ vedacao e anéis de vedagao: Ver pag. 8-15 (pedir separadamente).

- Recomenda-se efetuar o aperto da porca porta-pinca, utilizando-se as chaves fornecidas ou um torqui o adequado: Ver catal N° 13 (pedir separadamente).
- Ndo exceder a rotagdao maxima especificada para o mandril de rosquear .

- Con los adaptadores siguem las tuercas conforme indicado.

- Para utilizacién con refrigeracion interna, es necesario utilizar el anillo de vedacion segtn la dimension del mango del macho.

- Pinzas portamacho, tuercas con vedacioén y anillos de vedacién: Ver pag. 8-15 (pedir en separado).

- Se recomenda efectuar el aprieto de la tuerca portapinza, utilizandose las llaves sumministradas o un torsiémetro adecuado: Ver catalogo N° 13 (pedir en separado).
- Non exceder la rotacion maxima especificada para el roscador.

- Adapters supplied with nuts according indicated.

- To use with internal coolant through, is required to use sealing disc according tap shank dimension.

- Tapping collets, sealable nuts and sealing discs: See page 8-15 (order separately).

- Is recomended to tighthen collet nut with wrenchs supplied or use a torque wrench: See catalogue Nr 13 (order separately).
- Do not exceed max. speed specified for tapping attachment.

i—’snncrl BLANES SA.
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PINZA - DIN 6499 - B
COLLET - DIN 6499 - B

PINCA - DIN 6499 - B

@ HASTE S NIE . PORCA COM VEDAGAO* _
/ MANGO / SIZE COD. |/ TUERCA CON VEDACION* g:pac_ldade
[l / SEALING NUT* pacity
3.00 ... 2.50 51.11.030 3411.20300 !
3.50 ... 3.00 51.11.035 3411.20350 \
4.00 ... 3.50 51.11.040 3411.20400 | LA
450 ... 4.00 11 51.11.045 3411.20450
5.00 ... 4.50 51.11.050 3411.20500 |
5.50 ... 5.00 51.11.055 3411.20550 |
6.00 ... 5.50 51.11.060 3411.20600 .
: ANEL DE VEDAGCAO  PORCA*
D1 = NORMA  SERIE cop. / ANILLO DE VEDACION | TUERCA*
/SIZE / SEALING DISK / NUT*
28 2.1 DIN 51.16.0280.0210 3916.00300
3,15 27 ISO 51.16.0315.0270
35 27 DIN 51.16.0350.0270 8916.00350
3,55 28 ISO 51.16.0355.0280 (s
40 3,0 DIN 51.16.0400.0300 3916.00400
4,0 3,15/32 IS0, JIS 51.16.0400.0320
45 3,4 DIN 51.16.0450.0340
45 3,55 ISO 51.16.0450.0355 3916.00450
5,0 4,0 1SO, JIS 51.16.0500.0400 3916.00500
55 4,3 DIN 51.16.0550.0430
55 45 Jis 16 51.16.0550.0450 8916.00550 3416.20000
5,6 45 ISO 51.16.0560.0450
6,0 45 JIS 51.16.0600.0450 3916.00600
6,0 4,9 DIN 51.16.0600.0490 D1
6,2 5,0 JIS 51.16.0620.0500
6,3 5,0 ISO 51.16.0630.0500 3916.00650 !
7,0 55 DIN, JIS 51.16.0700.0550 3916.00700 \\
7.1 56 ISO 51.16.0710.0560 3916.00750 -
8,0 6,2/6,3 DIN,ISO 51.16.0800.0630 3916.00800 |
8,5 6,5 JIS 51.16.0850.0650 3916.00850 |
9,0 7071 DIN,ISO 51.16.0900.0710 3916.00900 |
6,0 45 Jis 51.20.0600.0450
6,0 4,9 DIN 51.20.0600.0490 8920.00600 !
6,2 5,0 Jis 51.20.0620.0500
6,3 5,0 ISO 51.20.0630.0500 8920.00650 S
7,0 55 DIN, JIS 51.20.0700.0550 3920.00700
7.1 5,6 ISO 51.20.0710.0560 3920.00750
8,0 6,2/6,3  DIN, SO 20 51.20.0800.0630 3920.00800 3420.20000
8,5 6,5 JiS 51.20.0850.0650 3920.00850
9,0 70/71  DIN,ISO 51.20.0900.0710 3920.00900
10,0 8,0 DIN, ISO 51.20.1000.0800 3920.01000
10,5 8,0 JIS 51.20.1050.0800 3920.01050
11,0 9,0 DIN 51.20.1100.0900 3920.01100
11,2 9,0 ISO 51.20.1120.0900 3920.01150

* Para aplicagées com passagem interna do fluido refrigerante, selecione a porca com vedag aria e o respectivo anel de vedagéo, conforme a di do da haste do macho, para
direcionar o fluido refrigerante e evitar vazamentos através dos rasgos da pinca ER.

* Para aplicaciones con pasaje interna del fluido de corte, seleccionar la tuerca con vedacién necesaria y el respectivo anillo de vedacién, segtin la dimensién del mango del macho, para impedir el escape del
fluido de corte a través de los cortes de la pinza ER.

* For tapping with internal coolant through, select correspondent sealed nut and respective sealing disc, to avoid cutting fluid leaking through ER collet slots.

i—’snncnes BLANES S.A.
IS0 5001 : 2000 8-1 5
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PINCA PORTA MACHO - DIN 6499 - A (Sem compensagao axial)

PINZA PORTAMACHO - DIN 6499 - A (Sin compensacion axial)
RIGID TAPPING COLLET - DIN 6499 - A (Without axial compensation)

: ANEL DE VEDACAO  PORCA*
D1 =z NORMA ?';FZ'E cob. / ANILLO DE VEDACION | TUERCA*
/ SEALING DISK / NUT* E_
7.0 55 DIN, JIS 51.25.0700.0550 3925.00700
7.1 5,6 ISO 51.25.0710.0560 3925.00750
8,0 62/6,3  DIN,ISO 51.25.0800.0630 3925.00800
85 6,5 Jis 51.25.0850.0650 3925.00850
9,0 7071  DIN,ISO 51.25.0900.0710 3925.00900
10,0 8,0 DIN, ISO 51.25.1000.0800 3925.01000
10,5 8,0 Jis 51.25.1050.0800 3925.01050
11,0 9,0 DIN 25 51.25.1100.0900 3925.01100 3425.20000
11,2 9,0 ISO 51.25.1120.0900 3925.01150
12,0 9,0 DIN 51.25.1200.0900 3925.01200
12,5 10,0 1S, JIS 51.25.1250.1000 3925.01250 D1
140 11,0112 DIN,ISO,JiS 51.25.1400.1120 3925.01400 ,
15,0 12,0 Jis 51.25.1500.1200 3925.01500 \
16,0 12,0 DIN 51.25.1600.1200 3925.01600 I
9,0 7071  DIN,1SO 51.32.0900.0710 3932.00900 |
10,0 8,0 DIN, ISO 51.32.1000.0800 3932.01000 ,
10,5 8,0 Jis 51.32.1050.0800 3932.01050 |
11,0 9,0 DIN 51.32.1100.0900 3932.01100 ~
11,2 9,0 ISO 51.32.1120.0900 3932.01150 !
12,0 9,0 DIN 51.32.1200.0900 3932.01200
12,5 10,0 IS0, JIS 32  51.32.1250.1000 3932.01250 3432.20000 N
140 11,0112 DIN,ISO,JIS 51.32.1400.1120 3932.01400
15,0 12,0 Jis 51.32.1500.1200 3932.01500
16,0 12,0 DIN 51.32.1600.1200 3932.01600
16,0 12,5 ISO 51.32.1600.1250 3932.01600
17,0 13,0 Jis 51.32.1700.1300 3932.01700
180  14,0/145 DIN,ISO 51.32.1800.1450 3932.01800

*Para aplicagdes com passagem interna do fluido refrigerante, selecione a porca com ariaeor ivo anel de ved
direcionar o fluido refrigerante e evitar vazamentos através dos rasgos da pinca ER.

*Para aplicaciones con pasaje interna del fluido de corte, seleccionar la tuerca con vedacion necesaria y el respectivo anillo de vedacion, segun la dimensién del mango del macho, para impedir el escape del
fluido de corte a través de los cortes de la pinza ER.

*For tapping with internal coolant through, select correspondent sealed nut and respective sealing disc, to avoid cutting fluid leaking through ER collet slots.

¢do, conforme a dimenséo da haste do macho, para

BLOCOS DE INDEXAGEM PARA CABECOTES DE ROSQUEAR RDT - RDTIC - RCT

CUERPO DE BLOQUEO PARA ROSCADORES RDT - RDTIC - RCT

STOP BLOCK FOR TAPPING ATTACHMENTS RDT - RDTIC - RCT
COM REFRIGERAGAO SEM REFRIGERACAO

SEM REFRIGERACAO SEM REFRIGERACAO

COD. /CON REFRIGERACION  COD.  /SIN REFRIGERACION COD.  /SIN REFRIGERACION  COD.  /SIN REFRIGERACION
/ WITH COOLANT / WITHOUT COOLANT / WITHOUT COOLANT / WITHOUT COOLANT
Preferencial Preferencial 20.3
Preferred Preferred X
20,3
36000 36007 I 36010 56014 R
i T s ?I B3
‘ H ’snncu BLRANES SA.
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DIMENSIONANDO - CABECOTES DE ROSQUEAR TAPMATIC RDT - RDTIC - RCT
INSTALACION - ROSCADORES TAPMATIC RDT - RDTIC - RCT
INSTALATION - TAPPING ATTACHMENTS TAPMATIC SFT - RDTIC - RCT

- Se sua maquina ja tiver um bloco de indexagem, necessitamos das informag¢oées abaixo, para
podermos fornecer o mandril de rosquear auto-reversivel adequado a sua maquina.

- En caso que su maquina ya tenga un cuerpo de bloqueo, necesitaremos que usted nos informe las
dimensiones abajo, para le cotizar y sumministrar el roscador adecuado a su maquina.

- If your machine already has a stop block, we will need the following dimensions shown below to quote
and supply your self-reversing tapping attachment.

Entre centros

/ Entrecentros
~=—/ Center distance —™
(Q*+R)
- _ —J *
I I
C ]
LJ
g e
nin D=
E=
F=
G=
Q+R=

* Para cotagao especial, utilize este formulario. Faga uma fotocopia preenchendo o maximo possivel, apods feito envie através de fax ou e-mail.
* Para cotizacion de productos especiales, utilice este modelo. Haga una fotocopia completando las informaciones solicitadas el maximo posible, e nos mande

una copia por fax o e-mail.
* For quotation request about special products, please use this questionnaire. Make a photocopy, fill in with all information available and send us a copy by fax or e-mail.
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- Caso sua maquina nao tenha bloco de indexagem, por favor complete as informagdes abaixo, e
identifique se o fuso de sua maquina corresponde ao desenho modelo A ou B, preenchendo todas
informagoes a seguir:

- En caso que su maquina no tenga un cuerpo de bloqueo, necesitaremos que usted complete las informaciones
abajo, identificando si el husillo de su maquina corresponde al disefio tipo A o B, completando todas las dimensiones
solicitadas:

- If your machine does not already have a stop block, please complete either spindle A or B below:

EIXO A/HUSILLO A/ SPINDLE A

1) 5 )Qtd. de furos / Cantidad roscas / Number of holes:

2) 6 )Rosca parafusos / Rosca de los tornillos / Bolts sizes:

3) 7 )Fabricante Maquina / Fabricante Maquina / Machine manufacturer:
4) Modelo / Modelo / Model:

8 )Eixo-arvore / Husillo / Spindle:

—]
[
T 3
H 2
I
[
L,

EIXO B /HUSILLO B/ SPINDLE B

1) 7 )Qtd. de furos / Cantidad roscas / Number of holes:

2) 8 )Rosca parafusos / Rosca de los tornillos / Bolts sizes:

3) 9 )Qtd. de furos / Cantidad roscas / Number of holes:

4) 10 )Rosca parafusos / Rosca de los tornillos / Bolts sizes:

5) 11 )Rosca parafusos / Rosca de los tornillos | Bolts sizes:

6) 12 )Fabricante Maquina / Fabricante Maquina / Machine manufacturer:

Modelo / Modelo / Model:
13 )Eixo-arvore / Husillo / Spindle:

F=- !
5 6
==H f
_T 4
T 7/8
H 3
IZ:._‘__J
1
| —
1
2

* Para cotagao especial, utilize este formulario. Faga uma fot pia pr hendo o maxi possivel, apds feito envie através de fax ou e-mail.
* Para cotizacién de productos especiales, utilice este modelo. Haga una fotocopia completando las informaciones solicitadas el maximo posible, e nos mande una copia por fax o e-mail.
* For quotation request about special products, please use this questionnaire. Make a photocopy, fill in with all information available and send us a copy by fax or e-mail.

i—’snncus BLANES S.A.
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INTRODUGAO - MANDRIS DE ROSQUEAR MRCC - MRCK
INTRODUCCION - ROSCADOR MRCC - MRCK
INTRODUCTION - TAPPING ATTACHMENT MRCC - MRCK

MANDRIS DE ROSQUEAR COM TROCA RAPIDA PARA MAQUINAS CNC MODELO - MRCC - MRCK

ROSCADORES CON CAMBIO RAPIDO PARA MAQUINAS CNC TIPO - MRCC - MRCK
QUICK CHANGE TAPPING ATTACHMENTS FOR CNC MACHINE TYPE - MRCC - MRCK

A}H@ ( | o SRS oo JEEE :-::::{::::::::ﬂm&&m
R | | (|| =i

- Movimento de compensacgéao axial mais sensivel, devido deslizamento através de bucha linear com esferas.
- Con compensacion axial muy sensible con desplazamiento a traves de caja de bolas.
- A sensible axial floating system with cage ball.

Aplicagao / Aplicacion | Application

- Utilizados em operagées de rosqueamento com machos, em maquinas ferramentas convencionais ou
comandadas numericamente (CNC), tais como furadeiras, tornos, fresadoras e centros de usinagem.

- Para roscar con machos en maquinas - herramienta convencionales y a CNC.

- Suitable for taps on conventional and CNC machine tools.

Caracteristicas / Features

- Tamanho reduzido e de baixo peso.

- Sistema de troca rapida desenvolvido de forma a permitir a troca rapida das pingas de encaixe, disponivel
com ou sem fricgao de seguranga que permite a regulagem do torque necessario a execussao da rosca.

- Possui dispositivo para incremento da pressao de corte inicial, quando do inicio do ciclo de trabalho.

- Os mandris modelo MRCC e MRCK, podem ser utilizados em maquinas operatrizes horizontais ou verticais
na usinagem de roscas com hélice esquerda ou direita.

- Reducidas dimensiones y bajo peso.

- Acoplamiento de cambio rapido de los portamachos, disponibles con o sin embrague de sequridad y control
de torsion.

- Multiplicador de la presion de corte a la entrada del macho.

- Roscado a derecha y izquierda, en posicion vertical o horizontal.

- Very short design and low weight.

- Quick change attachment suitable for quick change adapters with or without safety clutch and torque control.
- Adjustable device to increase start cutting pressure.

- Suitable for horizontal and vertical applications and used for right or left hand threads.

IS0 5001 : 2000 8-1 9
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EXEMPLO DE PEDIDO:
Mandril MRCC115/DI40 i
EJEMPLO PARA PEDIDO: . 1L
Roscador MRCC115/DI40

EXAMPLE FOR ORDERING:
Tapping attachment MRCC115/DI40 L

MRCC /DI
CONE - DIN 69871-A

CONO - DIN 69871-A
SHANK - DIN 69871-A

CONE / CONO / SHANK
o - DIN 69871-A
ol H}jﬂm g = 22 DI30 DI40 DI50
L L L

,,,,,,,,,,,

MRCC115/Dl... 1 M 3-M12 7,5 7,5 39 19 65 65 --
MRCC115-0/Dl... 1 M 3-M12 0 12,5 39 19 57,5 57,5 -
MRCC220/DlI... 2 M 8-M20 10 10 60 31 103 103 88
MRCC220-0/DlI... 2 M 8-M20 0 16,5 60 31 93 93 78
MRCC335/DlI... 3 M 14-M 33 17,5 17,5 86 48 - 134 134
MRCC335-0/Dl... 3 M 14-M 33 0 35 96 48 -- 116,5 116,5

,nvwr I

-y L — -

EXEMPLO DE PEDIDO:
Mandril MRCC115/UN40
EJEMPLO PARA PEDIDO: a
Roscador MRCC115/UN40

EXAMPLE FOR ORDERING:
Tapping attachment MRCC115/UN40 L

MRCC / UN

CONE UNIFICADO - ISO/DIS/DIN 69871/ANSI B5.50/CAT
CONO UNIFICADO - ISO/DIS/DIN 69871/ANSI B5.50/CAT
UNIFIED SHANK - ISO/DIS/DIN 69871/ANSI B5.50/CAT

CONE / CONO / SHANK
coD. <’/\/\f'/\/\f:}, D D2 UN:JONIFICADO / UNIFIEL?N50

L L
MRCC115/UN... 1 M 3-M12 7,5 7,5 39 19 80 80
MRCC115-0/UN... 1 M 3-M12 0 12,5 39 19 72,5 72,5
MRCC220/UN... 2 M 8-M20 10 10 60 31 103 103
MRCC220-0/UN... 2 M 8-M20 0 16,5 60 31 93 93
MRCC335/UN... 3 M14-M 33 17,5 17,5 86 48 == 134
MRCC335-0/UN... 3 M 14 -M 33 0 35 96 48 == 116,5

8-20 IS0 95001 : 2000
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EXEMPLO DE PEDIDO:
Mandril MRCC115/BT40 L
EJEMPLO PARA PEDIDO: 7\
Roscador MRCC115/BT40
EXAMPLE FOR ORDERING:
Tapping attachment MRCC115/BT40

MRCC /BT
CONE - BT-MAS 403

CONO - BT-MAS 403

SHANK - BT-MAS 403
CONE / CONO / SHANK
. A E BT-MAS 403
Heles 1@]}% > <\ J\/\/i = 2 BT40 BT50

,,,,,,,,,,,

L L
MRCC115/BT... 1 M 3-M12 7,5 7,5 39 19 80 80
MRCC115-0/BT... 1 M 3-M12 0 12,5 39 19 72,5 72,5
MRCC220/BT... 2 M 8-M20 10 10 60 31 103 103
MRCC220-0/BT... 2 M 8-M20 0 16,5 60 31 93 93
MRCC335/BT... 3 M 14-M 33 17,5 17,5 86 48 134
MRCC335-0/BT... 3 M14-M 33 0 35 86 48 116,5
i 7
_vvlvv:r L
— - _’. L — 8 D
EXEMPLO DE PEDIDO: e e
Mandril MRCC115/HSK-A63
EJEMPLO PARA PEDIDO: N 18181
Roscador MRCC115/HSK-A63
EXAMPLE FOR ORDERING:
Tapping attachment MRCC115/HSK-A63 L

MRCC / HSK-A
CONE - DIN 69893 A

CONO - DIN 69893 A

SHANK - DIN 69893 A

CONE / CONO / SHANK
co. <M J\/\/‘; = 22 HSK50 HHssKKI;:}" lel-lg?(%%s HSK100
L L L L
MRCC115/HSK-A... 1 M 3-M12 75 75 39 19 72 72 75 80
MRCC115-0/HSK-A. . 1 M 3-M12 0 125 39 19 64,5 64,5 67,5 725
MRCC220/HSK-A. .. 2 M 8-M20 10 10 60 31 110 110 95 100
MRCC220-0/HSK-A. . 2 M 8-M20 0 165 60 31 100 100 85 90
MRCC335/HSK-A... 3 M14-M33 175 175 86 48 141 141 144
MRCC335-0/HSK-A... 3 M14-M33 0 35 86 48 1235 1235 1265

IS0 5001 : 2000 8-21
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EXEMPLO DE PEDIDO:

Mandril MRCC115/HSK-C63

EJEMPLO PARA PEDIDO:

Roscador MRCC115/HSK-C63
EXAMPLE FOR ORDERING:

Tapping attachment MRCC115/HSK-C63

MRCC / HSK-C
CONE - DIN 69893 C

CONO - DIN 69893 C

,,,,,,,,,,,

SHANK - DIN 69893 C

Z

coD. <,/\/\/--/\/\/‘4>,'=
MRCCO12-0/HSK-C... 0 M2-M8 0 9
MRCC115/HSK-C... 1 M 3-M12 75 o
MRCC115-0/HSK-C... 1 M 3-M12 0 12,5
MRCC220/HSK-C... 2 M 8-M20 10 10
MRCC220-0/HSK-C... 2 M 8-M20 0 16,5
MRCC335/HSK-C... @ M14-M33 17,5 17,5
MRCC335-0/HSK-C... 3 M14-M33 0 35

I
[dly
+

EXEMPLO DE PEDIDO:

Mandril MRCC115/C140

EJEMPLO PARA PEDIDO:
Roscador MRCC115/Cl40
EXAMPLE FOR ORDERING:
Tapping attachment MRCC115/CI40

MRCC/ClI
CONE - DIN 2080

CONO - DIN 2080
SHANK - DIN 2080

cob.
MRCC115/Cl... 1 M 3-M12 7,5 7.5
MRCC115-0/Cl... 1 M 3-M12 0 12,5
MRCC220/ClI... 2 M 8-M 20 10 10
MRCC220-0/Cl... 2 M 8-M20 0 16,5
MRCC335/Cl... 3 M 14-M 33 17,5 17,5
MRCC335-0/Cl... 3 M14-M 33 0 35

8-22

28
39
39
60
60
86
86

39
39
60
60
86
86

D2

13
e
19
31
31
48
48

D2

19
19
31
31
48
48

CONE / CONO / SHANK
HSK-C... DIN 69893

HSK32 HSK50 HSK63 HSK80 HSK100

L

L L L L
59 62 66 66
515 545 585 585
81 81 92 2
71 71 80 80
115 115 115
975 975 975
I 8 g
L

CONE / CONO / SHANK
DIN 2080

Cl40 CI50
L L
55

47,7
78 83,5
68 73,5
115
97,5
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EXEMPLO DE PEDIDO:

Mandril MRCC115/MB40
EJEMPLO PARA PEDIDO:
Roscador MRCC115/MB40
EXAMPLE FOR ORDERING:

Tapping attachment MRCC115/MB40

MRCC / MB

CONE MORSE - DIN 228-B
CONO MORSE - DIN 228-B

4;:

,,,,,,,

MORSE SHANK -

coD.

MRCC115/MB...

MRCC115-0/MB...

MRCC220/MB...

MRCC220-0/MB...

MRCC335/MB...

MRCC335-0/MB...

g
WP
+

EXEMPLO DE PEDIDO:

DIN 228-B

& ]|

W WD N =

M 3-M12
M 3-M12
M 8-M20
M 8-M20
M14-M 33
M14-M 33

Mandril MRCC115/MA40

EJEMPLO PARA PEDIDO:
Roscador MRCC115/MA40
EXAMPLE FOR ORDERING:
Tapping attachment MRCC115/MA40

MRCC / MA

CONE MORSE - DIN 228-A
CONO MORSE - DIN 228-A

MORSE SHANK -

DIN 228-A

RIS

7,5
0
10
0
17,5

7,5
12,5
10
16,5
17,5
35

39
39
60
60
86
96

D2

19
19
31
31
48
48

CONE / CONO / SHANK
DIN 228-B
MB3 MB4 MBS
L L L
52
44,5
75 76
65 66
107 107,5
89,5 20
— - Al o
L

coD.

MRCC115/MA...

MRCC115-0/MA...

MRCC220/MA...

MRCC220-0/MA...

MRCC335/MA...

MRCC335-0/MA...

W WP NN =2 =

M 3-M12
M 3-M12
M 8-M20
M 8-M20
M 14 -M 33
M 14 -M 33

39
39
60
60
86
86

D2

19
19
31
31
48
48

CONE / CONO / SHANK
DIN 228-A

MA3 MA4 MAS5
L L L
52

44,5
75 76
65 66
107 107,5
89,5 90

8-23
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EXEMPLO DE PEDIDO:
Mandril MRCC115/TR20 :
EJEMPLO PARA PEDIDO: 1
Roscador MRCC115/TR20

EXAMPLE FOR ORDERING:
Tapping attachment MRCC115/TR20 L

MRCC /TR

ADAPTADOR AJUSTAVEL - DIN 6327
ADAPTADOR REGULABLE - DIN 6327
ADJUSTABLE ADAPTER SHANK - DIN 6327

HASTE / MANGO / SHANK
- TR... DIN 6327
S8 H}jzﬂm D D2 tRi6 TR20 TR28 TR36 TR48
L L L L L
MRCC115/TR... 1 39 19 57 57 57 - -
MRCC115-0/TR... 1 39 19 49,5 49,5 49,5 --- ---
MRCC220/TR... 2 60 31 80 80 82
MRCC220-0/TR... 2 60 31 -—- 70 70 72 -
MRCC335/TR... 3 M 14 -M 33 17,5 17,5 86 48 - --- 111 113 117
MRCC335-0/TR... 5 M 14-M 33 0 35 86 48 - - 93,5 95,5 99,5
Mt 3
_mvv; . -
— — al o
EXEMPLO DE PEDIDO: L N HINIn
Mandril MRCC115/SM25
EJEMPLO PARA PEDIDO:
Roscador MRCC115/SM25
EXAMPLE FOR ORDERING: L
Tapping attachment MRCC115/SM25

MRCC / SM
HASTE MODULAR SM SIMILAR DIN 1835

MANGO MODULAR SM SIMILAR DIN 1835
MODULAR SHANK SM SIMILAR DIN 1835

HASTE / MANGO / SHANK
COD. <’/\/\/"/\/\f:}, D D2 sMZSSM... SIMILAR DIN 13?\;::2
L L
MRCC115/SM... 1 M 3-M12 7,5 7,5 39 19 45 ==
MRCC115-0/SM... 1 M 3-M12 0 12,5 39 19 37,5 ==
MRCC220/SM... 2 M 8-M20 10 10 60 31 68 ==
MRCC220-0/SM... 2 M 8-M20 0 16,5 60 31 58 ==
MRCC335/SM... 3 M14-M 33 17,5 17,5 86 48 == 99
MRCC335-0/SM... 3 M14-M33 0 35 86 48 == 81,5

- Cones DIN 69871, Unificado, BT-MAS 403 e HSK: Ver pag. 8-36 (pedir separadamente).
- Conos DIN 69871, Unificado, BT-MAS 403 y HSK: Ver pag. 8-36 (pedir en separado).
- Shanks DIN 69871, Unified, BT-MAS 403 and HSK: See page 8-36 (order separately).
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EXEMPLO DE PEDIDO:
Mandril MRCC115/VD40

,,,,,,,,,,,

EJEMPLO PARA PEDIDO: Anel kR — 1
Roscador MRCC115/VD40 Anilo KR [
EXAMPLE FOR ORDERING: Ring KR 12
Tapping attachment MRCC115/VD40 L

MRCC/VD
HASTE CILINDRICA - DIN 69880

MANGO CILINDRICO - DIN 69880
STRAIGHT SHANK - DIN 69880

HASTE / MANGO / SHANK
Gl W J\/\/:} D D2 VD30 \y&(; . 69\?3(5)0 VD60
L L L L
MRCC115/VD... 1 M 3-Mi2 75 75 39 19 61 61 61
MRCC115-OVD... 1 M 3-M12 0 125 39 19 53,5 53,5 535
MRCC220/VD... 2 M 8-M20 10 10 60 31 80 80 84
MRCC220-0/D... 2 M 8-M20 0 165 60 31 70 70 74
MRCC335/VD... 3 M14-M33 175 175 86 48 111 111 111
MRCC335-0\VD... 3 M14-M33 0 3% 86 48 935 93,5 93,5

- Anel KR.. ndo Incluido (pedir separadamente).
- Anillo KR.. non incluye (pedir en separado).
- Ring KR.. not included (order separately).
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EXEMPLO DE PEDIDO:

Mandril MRCC115R/DI140

EJEMPLO PARA PEDIDO:

Roscador MRCC115R/DI140
EXAMPLE FOR ORDERING:
Tapping attachment MRCC115R/DI140

MRCC...R/DI
CONE - DIN 69871 AD/B

CONO - DIN 69871 AD/B

SHANK - DIN 69871 AD/B

COD. <'j\/\/"/\/\f::= D D2 Di
MRCC115R/DI... 1 M 3-M12 75 75 39 19 25
MRCC115-0R/DI... 1 M 3-M12 0 15 39 19 25
MRCC220R/DI... 2 M 8-M20 10 10 6 31 4
MRCC220-0R/DI... 2 M 8-M20 0 20 60 3 4
MRCC335R/DI... 3 M14-M33 175 175 86 48 5
MRCC335-0R/DI... 3 M14-M33 0 3 9% 48 5

- Verséo padronizada, permite passagem interna do fluido refrigerante conforme DIN 69871-AD ou B.
- Versién padronizada, permite el pasaje interno del fluido refrigerante segin DIN 69871-AD o B.
- Standard version, allows internal coolant through under DIN 69871-AD or B.

g R 3
i Ruc50 L

EXEMPLO DE PEDIDO:
Mandril MRCC115R/UN40
EJEMPLO PARA PEDIDO:
Roscador MRCC115R/UN40
EXAMPLE FOR ORDERING:

CONE / CONO / SHANK
DIN 69871 AD/B
DI40 DI50
L L
97 97
89,5 89,5
133 133
123 123
192 182
174,5 164,5

Tapping attachment MRCC115R/UN40

MRCC...R/UN
CONE UNIFICADO - ISO/DIS/DIN 69871/ANSI B5.50/CAT

CONO UNIFICADO - ISO/DIS/DIN 69871/ANSI B5.50/CAT

UNIFIED SHANK - ISO/DIS/DIN 69871/ANSI B5.50/CAT

COD. <,/\/\/--/\/\/‘==>}= D D2 DI
MRCC115R/UN... 1 M 3-M12 75 75 39 19 25
MRCC115-0R/UN... 1 M 3-M12 0 15 39 19 25
MRCC220R/UN... 2 M 8-M20 10 10 6 31 4
MRCC220-0R/UN... 2 M 8-M20 0 20 60 3 4
MRCC335R/UN... 3 M14-M33 175 175 86 48 5
MRCC335-0R/UN... 3 M14-M33 0 3 96 48 5

- Versao padronizada, permite passagem interna do fluido refrigerante conforme DIN 69871-AD ou B.
- Versién padronizada, permite el pasaje interno del fluido refrigerante segun DIN 69871-AD o B.
- Standard version, allows internal coolant through under DIN 69871-AD or B.

8-26

CONE / CONO / SHANK
UNIFICADO / UNIFIED
UN40 UNS50
L L
97 97
89,5 89,5
133 133
123 123
182

164,5
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EXEMPLO DE PEDIDO:
Mandril MRCC115R/BT40 I
EJEMPLO PARA PEDIDO: & 1 —
Roscador MRCC115R/BT40
EXAMPLE FOR ORDERING:
Tapping attachment MRCC115R/BT40 L

MRCC..R/BT
CONE - BT-MAS 403

CONO - BT-MAS 403

SHANK - BT-MAS 403

CONE / CONO / SHANK

= BT-MAS 403
<'j\/\/"/\/\f:;= o e ] BT40 BT50

L L

M 3-M12 7,5 7,5 39 19 2,5 97 97

M 3-M12 0 15 39 19 2,5 89,5 89,5
M 8-M20 10 10 60 31 4 133 133
MRCC220-0R/BT... M 8-M20 0 20 60 31
MRCC335R/BT... M14-M33 17,5 17,5 86 48
MRCC335-0R/BT... 3 M14-M 33 0 35 96 48

- Versao padronizada, permite passagem interna do fluido refrigerante.
- Versién padronizada, permite el pasaje interno del fluido refrigerante.
- Standard version, allows internal coolant through.

cob.

MRCC115R/BT... 1
MRCC115-0R/BT... 1
MRCC220R/BT... 2
2 123 123
3 182
164,5

(S, I N
'
H
i

I R [
LLA R..50 L

SR | [S1EH] 58

D1

EXEMPLO DE PEDIDO:
Mandril MRCC115R/HSK-A63
EJEMPLO PARA PEDIDO:
Roscador MRCC115R/HSK-A63
EXAMPLE FOR ORDERING:
Tapping attachment MRCC115R/HSK-A63 L

MRCC...R/HSK-A
CONE - DIN 69893 A

CONE / CONO / SHANK
cop. iR J\/\/i D D2 D1 skso HHSsKK::'s" Dmll-lg?(?os HSK100
L L L L
MRCCA115R/HSKA... 1 M3-M12 75 75 39 19 25 103 105 110 112
MRCC115-0R/HSK-A... 1 M 3-M12 0 15 8 19 25 955 975 1025 1045
MRCC220R/HSKA... 2 M 8-M20 10 10 60 31 4 140 140 142 144
MRCC220-0R/HSK-A... 2 M 8-M20 0 20 6 31 4 130 130 132 134
MRCC335R/HSK-A. . 3 M14-M33 175 175 8 48 5 203 208 210
MRCC335-0R/HSKA... 3 M14-M33 0 3 9 48 5 1855 1905 1925

- Passagem interna central do fluido refrigerante através de tubo de refrigeracao: Ver catalogo N° 13 (pedir separamente).
- Pasaje interna central del fluido de corte, a traves del tubo de pasaje: Ver catalogo N° 13 (pedir en separado).
- Internal coolant through via coolant tube: See catalogue Nr. 13 (order separately).
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EXEMPLO DE PEDIDO: 1
Mandril MRCC115R/HSK-C63
EJEMPLO PARA PEDIDO: L . — 1gigl
Roscador MRCC115R/HSK-C63
EXAMPLE FOR ORDERING:
Tapping attachment MRCC115R/HSK-C63 L
CONE - DIN 69893 C
CONO - DIN 69893 C
SHANK - DIN 69893 C
CONE / CONO / SHANK
p HSK-C... DIN 69893
kel '/\/\/:% D D2 D1 ok3> HSK50 HSK63 HSK80 HSK100
L L L L L
MRCCO012-0R/HSK-C... 0 M 1-M10 0 12 28 13 2 72 --- --- --- -—-
MRCC115R/HSK-C... 1 M 3-M12 7,5 75 39 19 25 93 93 96 96
MRCC115-0R/HSK-C... 1 M 3-M12 0 15 39 19 25 85,5 85,5 88,5 88,5
MRCC220R/HSK-C... 2 M 8-M20 10 10 60 31 4 — 125 125 128 128
MRCC220-0R/HSK-C... 2 M 8-M20 0 20 60 31 4 - 115 115 118 118
MRCC335R/HSK-C... 3 M 14 -M 33 17,5 17,5 86 48 5 - --- 191 194 194
MRCC335-0R/HSK-C... S M 14 -M 33 0 85 86 48 5 - --- 173,5 176,5 176,5

- Passagem interna central do fluido refrigerante através de tubo de refrigeracao: Ver catalogo N° 13 (pedir separamente).
- Pasaje interna central del fluido de corte, a traves del tubo de pasaje: Ver catalogo N° 13 (pedir en separado).
- Internal coolant through via coolant tube: See catalogue Nr. 13 (order separately).
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EXEMPLO DE PEDIDO:
Mandril MRCC115R/TR20 f
EJEMPLO PARA PEDIDO: /
Roscador MRCC115R/HSK-A63

EXAMPLE FOR ORDERING: L
Tapping attachment MRCC115R/HSK-A63

MRCC...R/TR
ADAPTADOR AJUSTAVEL - DIN 6327

ADAPTADOR REGULABLE - DIN 6327
ADJUSTABLE ADAPTER SHANK - DIN 6327

HASTE / MANGO / SHANK
. | E TR... DIN 6327
ol H}jﬂm : <'j\/\/"/\/\/:}= D D2 Dl g  TR28 TR36  TR4S

L L L L

/ Tipo / Type
RO

MRCC115RK/TR...

MRCC115RO/TR... 7,5 7,5 74 74 -- --
MRCC115R/TR...

MRCC115-0RK/TR...

MRCC115-0RO/TR... 0 15 66,5 66,5 == ===
MRCC115-0R/TR...

MRCC220RK/TR...

MRCC220RO/TR... 10 10 - 110 112 -
MRCC220R/TR...

MRCC220-0RK/TR...

MRCC220-0RO/TR... 0 20 - 100 102 —-
MRCC220-0R/TR...

MRCC335RK/TR...

MRCC335RO/TR... 175 175 - 159 161 165
MRCC335R/TR...

MRCC335-0RK/TR...

MRCC335-0RO/TR... 0 35 === 141,5 143,5 147,5
MRCC335-0R/TR...

- Tipo R permite passagem de fluido refrigerante.
- Tipo RK permite passagem de fluido refrigerante com auxilio de tubo quando anel de vedagao no fuso da maquina.
- Tipo RO permite passagem de fluido refrigerente com auxilio de tubo com anel de vedacgao.

1 M 3-M12 39 9 2,5
2 M 8-M20 60 31 4
3 M14-M 33 86 48 5

- Tipo R permite el pasaje del refrigerante.
- Tipo RK permite el pasaje del refrigerante a través del tubo con anillo de vedacion en el husillo de la maquina.
- Tipo RO permite el pasaje del refrigerante a través del tubo con anillo de vedacion.

- Type R suitable for internal coolant feed.

- Type RK suitable for internal coolant feed through shank tube and seal ring inside spindle hole.
- Type RO suitable for internal coolant feed through shank tube with seal ring.
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EXEMPLO DE PEDIDO:
Mandril MRCC115R/SM25
EJEMPLO PARA PEDIDO:
Roscador MRCC115R/SM25
EXAMPLE FOR ORDERING:
Tapping attachment MRCC115R/SM25 ‘ L

MRCC...R/SM

HASTE MODULAR SM SIMILAR DIN 1835

MANGO MODULAR SM SIMILAR DIN 1835
MODULAR SAHNK SM SIMILAR DIN 1835

HASTE / MANGO / SHANK
cOD. :/\/\/__/\/\/:}= D D2 D1 snﬁg‘s SIMILAR DIN 1::;.”532
L L

MRCC115R/SM... 1 M 3-M12 7,5 7,5 39 19 2,5 62
MRCC115-0R/SM... 1 M 3-M12 0 15 39 19 2,5 54,5
MRCC220R/SM... 2 M 8-M 20 10 10 60 31 4 98
MRCC220-0R/SM... 2 M 8-M20 0 20 60 31 4 88
MRCC335R/SM... 3 M 14 - M 33 17,5 17,5 86 48 5) 147
MRCC335-0R/SM... S M 14 - M 33 0 85 96 48 5 129,5

- Cones DIN 69871, Unificado, BT-MAS 403 e HSK: Ver pag. 8-36 (pedir separadamente).
- Conos DIN 69871, Unificado, BT-MAS 403 y HSK: Ver pag. 8-36 (pedir en separado).
- Shanks DIN 69871, Unified, BT-MAS 403 and HSK: See page 8-36 (order separately).

Outras hastes modulares, fornecidas sob consulta.

Outros mangos modulares, suministrados sobre pedido.
Other modular shanks, available upon request.
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EXEMPLO DE PEDIDO:
Mandril MRCK115/D140 L
EJEMPLO PARA PEDIDO: :U:Q_
Roscador MRCK115/D140

EXAMPLE FOR ORDERING:
Tapping attachment MRCK115/D140 L

MRCK /DI
CONE - DIN 69871-A

CONO - DIN 69871-A
SHANK - DIN 69871-A

CONE / CONO / SHANK
. DIN 69871-A
gop 2 22 DI30 Dl40 DI50
L L L
MRCK115/Dl... 1 M 3-M12 7,5 7,5 36 19 64 60
MRCK225/DI... 2 M 8-M20 12,5 12,5 53 31 99 98 84
MRCK340/DI... 3 M 14-M 33 20 20 78 48 150 139
MRCK445/DI... 4 M 22 - M 48 22,5 22,5 96 60 166 153
gim I
_"I"; L
JER U AR N PR S 8 a
EXEMPLO DE PEDIDO:
Mandril MRCK115/UN40
EJEMPLO PARA PEDIDO:
Roscador MRCK115/UN40
EXAMPLE FOR ORDERING: L
Tapping attachment MRCK115/UN40

MRCK/UN
CONE UNIFICADO - ISO/DIS/DIN 69871/ANSI B5.50/CAT3

CONO UNIFICADO - ISO/DIS/DIN 69871/ANSI B5.50/CAT
UNIFIED SHANK - ISO/DIS/DIN 69871/ANSI B5.50/CAT

CONE / CONO / SHANK
cOD. <’/\/\/'J\/\f:}, D D2 UN:.IONIFICADO / UNIFIEUDN50
L L
MRCK115/UN... 1 M 3-M12 7,5 7,5 36 19 785 75,5
MRCK225/UN... 2 M 8-M20 12,5 12,5 53 31 100 100
MRCK340/UN... 3 M 14 -M 33 20 20 78 48 147 147
MRCK445/UN... 4 M 22 - M 48 22,5 22,5 96 60 == 160
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EXEMPLO DE PEDIDO:
Mandril MRCK115/BT40 1
EJEMPLO PARA PEDIDO: o
Roscador MRCK115/BT40
EXAMPLE FOR ORDERING:
Tapping attachment MRCK115/BT40

MRCK /BT
CONE - BT-MAS 403

CONO - BT-MAS 403

SHANK - BT-MAS 403

CONE / CONO / SHANK
) = BT-MAS 403
ol <’j\/\/"/\/\/:}= 2 22 BT30 BT40 BT50
L L L
MRCK115/BT.. 1 M 3-M12 75 75 36 19 67,5 67,5 67,5
MRCK225/BT.. 2 M 8-M20 125 125 53 31 94,5 94,5 103
MRCK340/BT.. 3 M14-M33 20 20 78 48 164 143
MRCK445/BT.. 4 M22-M48 225 225 9 60 168 166
N [
_ L .
[  — —_.— 8 D
EXEMPLO DE PEDIDO:
Mandril MRCK115/C140
EJEMPLO PARA PEDIDO: -
Roscador MRCK115/CI140
EXAMPLE FOR ORDERING:
Tapping attachment MRCK115/C140 L

MRCK/CI
CONE - DIN 2080

CONO - DIN 2080
SHANK - DIN 2080

CONE / CONO / SHANK
, DIN 2080

o8 b b2 CI30 Cla0 cis0

L L L

MRCK115/Cl... 1 M 3-M12 75 75 36 19 59 50
MRCK225/Cl... 2 M 8-M20 125 125 53 31 97 78 80
MRCK340/Cl... 3 M14-M338 20 20 78 48 143 130
MRCK445/Cl... 4 M22-M48 225 225 9 60 157 144
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EXEMPLO DE PEDIDO:
Mandril MRCK115/MB3
EJEMPLO PARA PEDIDO:
Roscador MRCK115/MB3
EXAMPLE FOR ORDERING:

Tapping attachment MRCK115/MB3 L

MRCK/MB
CONE MORSE - DIN 228-B

CONO MORSE - DIN 228-B

MORSE SHANK - DIN 228-B

CONE / CONO / SHANK

co. MW J\/\fi = D2 mB2  mB3 Dl\lnbésizs ° MB5  MB6
L L L L L
MRCK013/MB... 0 M 1-M10 65 65 26 13 45
MRCK115/MB... 1 M 3-M12 75 75 36 19 47 47
MRCK225/MB... 2 M 8-M20 125 125 53 31 71 72
MRCK340/MB... 3 M14-M33 20 20 78 48 105 106
MRCK445/MB... 4 M22-M48 225 225 96 60 17 119

g e
ity
s L

EXEMPLO DE PEDIDO:
Mandril MRCK115/MA3
EJEMPLO PARA PEDIDO:
Roscador MRCK115/MA3
EXAMPLE FOR ORDERING:

Tapping attachment MRCK115/MA3 L

CONE MORSE - DIN 228-A

CONE / CONO / SHANK

cop. SR J\/\/i 2 D2 yBa MmBA Dn;gizs A MBA  MBA
L L L L L
MRCKO13/MA... 0 M 1-M10 65 65 26 13 45
MRCK115/MA... 1 M 3-M12 75 75 36 19 47 47
MRCK225/MA... 2 M 8-M20 125 125 53 31 71 72
MRCK340/MA... 3 M14-M33 20 20 78 48 114 106
MRCK445/MA... 4 M22-M48 225 225 96 60 17 119
G’SRnCHES BLRANES SA.
8-33
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EXEMPLO DE PEDIDO:
Mandril MRCK115/MF28
EJEMPLO PARA PEDIDO:
Roscador MRCK115/MF28
EXAMPLE FOR ORDERING:
Tapping attachment MRCK/MF28

MANGO CILINDRICO - MULTI-FIX

MRCK / MF
HASTE CILINDRICA - MULTI-FIX

STRAIGHT SHANK - MULTI-FIX

iE] |

cob.
MRCK115/MF... M 3-M12
MRCK225/MF... M 8-M20
MRCK340/MF... M 14 -M 33

gim 7
|l
s L

EXEMPLO DE PEDIDO:
Mandril MRCK115/TR20
EJEMPLO PARA PEDIDO:
Roscador MRCK115/TR20
EXAMPLE FOR ORDERING:
Tapping attachment MRCK/TR20

MRCK/TR
ADAPTADOR AJUSTAVEL - DIN 6327

i

7,5
12,5
20

7,5
12,5
20

36
53
78

D2

e
31
48

HASTE / MANGO / SHANK
MULTI-FIX
MF28 MF36
L L
62 56
94 80
152

ADAPTADOR REGULABLE - DIN 6327

ADJUSTABLE ADAPTER SHANK - DIN 6327

o,
MRCKO13/TR... 0 M 1-M10
MRCK115/TR... 1 M 3-M12
MRCK225/TR... 2 M 8-M20
MRCK340/TR... 3 M14-M 33
MRCK445/TR... 4 M22 - M 48

8-34

=Ty

g

6,5
7,5
12,5
20
22,5

6,5
7,5
12,5
20
22,5

26
36
53
78
96

D2

13
19
31
48
60

TR16

L
50

HASTE / MANGO / SHANK
TR... DIN 6327

TR20 TR28 TR367 TR48
L L L L
50
52 52 54
76 76 78
109 111 115
122 126
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EXEMPLO DE PEDIDO: L
Mandril MRCK115/SM25

EJEMPLO PARA PEDIDO:

Roscador MRCK115/SM25

EXAMPLE FOR ORDERING:

Tapping attachment MRCK/SM25 L

MRCK /SM

HASTE MODULAR SM SIMILAR DIN 1835

MANGO MODULAR SM SIMILAR DIN 1835
MODULAR SAHNK SM SIMILAR DIN 1835

HASTE / MANGO / SHANK
. = SM... SIMILAR DIN 1835
CcoD. <:f\/\/-'/\/\/‘:,, D = SM25
L
MRCKO13/SM... 0 M 1-M10 65 65 26 13 40
MRCK115/SM... 1 M 3-M12 75 75 36 19 40
MRCK225/SM... B M 8-M20 125 125 53 31 63
MRCK340/SM... 3 M14-M33 20 20 78 48 125

- Cones DIN 69871, Unificado, BT-MAS 403 e HSK: Ver pag. 8-36 (pedir separadamente).
- Conos DIN 69871, Unificado, BT-MAS 403 y HSK: Ver pag. 8-36 (pedir en separado).
- Shanks DIN 69871, Unified, BT-MAS 403 and HSK: See page 8-36 (order separately).

Outras hastes modulares, fornecidas sob consulta.
Outros mangos modulares, suministrados sobre pedido. 212
Other modular shanks, available upon request. |
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EXEMPLO DE PEDIDO: |
Mandril MRCK115/VD40

EJEMPLO PARA PEDIDO: Anel KR—— __
Roscador MRCK115/VD40 Anillo KR ;
EXAMPLE FOR ORDERING: Ring KR 12
Tapping attachment MRCK/VD40 L

MRCK/VD
HASTE CILINDRICA - DIN 69880

MANGO CILINDRICO - DIN 69880
STRAIGHT SHANK - DIN 69880

HASTE / MANGO / SHANK
ol = VD... DIN 69880
co. {H}HW 2 <'j\/\/"/\/\/‘4>;= g g2 VD30 VD40 VD50 VD60

L L L L
MRCK115/VD... 1 M 3-M12 7,5 7,5 36 19 56 56 56 ===
MRCK225/VD... 2 M 8-M20 12,5 12,5 53 31 77 77 80 ==
MRCK340/VD... 3 M14-M 33 20 20 78 48 == 123 109 109
MRCK445/VD... 4 M22 - M 48 225 225 96 60 == == 123 120

- Anel KR.. ndo Incluido (pedir separadamente).
- Anillo KR.. non incluye (pedir en separado).
- Ring KR.. not included (order separately).
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INTRODUGAO - ADAPTADOR SM
INTRODUCCION - ADAPTADOR SM
INTRODUCTION - ADAPTER SM

ADAPTADOR PARA MANDRIS DE ROSQUEAR MRCC E MRCK COM HASTE SM

SHANK ADAPTERS FOR TAPPING ATTACHMENTS MRCC AND MRCK WITH SM MODULAR SHANK

- Fixagao adequada e segura para mandris de rosquear.
- Fijacion adecuada y segura para roscadores.
- Recomended and safety clamping for tapping attachments.

Aplicacgao / Aplicacién |/ Application

- Para uso com mandris de rosquear MRCC e MRCK com haste modular SM.
- Para utilizacion con roscadores MRCC e MRCK con mango modular SM.
- To use with tapping attachments MRCC e MRCK with SM modular shank.

Caracteristicas / Features

- Comprimento reduzido.
- Fixagcao segura e robusta.
- Permite a passagem interna de fluido refrigerante.

- Tamario reducido.
- Fijacion sequra y robusta.
- Permite el pasaje interno del refrigerante.

- Short lenght.

- Safety and strong clamping system.
- Suitable for internal coolant feed.
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EXEMPLO DE PEDIDO:
Adaptador SM25/D140
EJEMPLO PARA PEDIDO: T
Adaptador SM25/D140 L
EXAMPLE FOR ORDERING:
Adapter SM25/DI40 L1

SM.../DLI...
CONE - DIN 69871 AD/B

CONO - DIN 69871 AD/B

SHANK - DIN 69871 AD/B

w" CONE / CONO / SHANK
) = s DIN 69871
oD ﬁ”m D2 H DI40 DI50

L D L D
SM25/DlI... SM25 25 54 35 50 35 70
SM32/Dl... SM32 32 61 45 50 35 70

- Versao padronizada, permite passagem interna do fluido refrigerante conforme DIN 69871-AD ou B.
- Versioén padronizada, permite el pasaje interno del fluido refrigerante segun DIN 69871-AD o B.
- Standard version, allows internal coolant through under DIN 69871-AD or B.

D2H5
D

EXEMPLO DE PEDIDO:
Adaptador SM25/UN40
EJEMPLO PARA PEDIDO:
Adaptador SM25/UN40
EXAMPLE FOR ORDERING:
Adaptator SM25/UN40

SM.../UN...
CONE UNIFICADO - ISO/DIS/DIN 69871/ANSI B5.50/CAT

CONO UNIFICADO - ISO/DIS/DIN 69871/ANSI B5.50/CAT
UNIFIED SHANK - ISO/DIS/DIN 69871/ANSI B5.50/CAT

CONE / CONO / SHANK
? L& Hs UNIFICADO / UNIFIED
cop. ml b2 H UN40 UN50
L D L D
SM25/UN... SM25 25 54 35 44,5 35 69,9
SM32/UN... SM32 32 61 35 69,9

- Versdo padronizada, permite passagem interna do fluido refrigerante conforme DIN 69871-AD ou B.
- Versién padronizada, permite el pasaje interno del fluido refrigerante segun DIN 69871-AD o B.
- Standard version, allows internal coolant through under DIN 69871-AD or B.
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EXEMPLO DE PEDIDO:
Adaptador SM25/BT40
EJEMPLO PARA PEDIDO:
Adaptador SM25/BT40
EXAMPLE FOR ORDERING:
Adapter SM25/BT40

SM.../BT...
CONE - BT-MAS 403

CONO - BT-MAS 403

SHANK - BT-MAS 403

CONE / CONO / SHANK
. " BT-MAS 403
(Selel 2 5! BT30 BT40 BT50
L D L D L D
SM25/BT... SM25 25 54 50 46 35 63 35 100
SM32/BT... SM32 32 61 35 100

- Verséo padronizada, permite passagem interna do fluido refrigerante.
- Versién padronizada, permite el pasaje interno del fluido refrigerante.
- Standard version, allows internal coolant through.

R 50

D2H5

EXEMPLO DE PEDIDO:
Adaptador SM25/HSK-A63
EJEMPLO PARA PEDIDO:
Adaptador SM25/HSK-A63
EXAMPLE FOR ORDERING:
Adapter SM25/HSK-A63 L

SM... | HSK-A...
CONE - DIN 69893 A

CONO - DIN 69893 A
SHANK - DIN 69893 A

CONE / CONO / SHANK
HSK-A... DIN 69893

4 Hs
CcoD. D2 D oL HSK50 HSK63 HSK80  HSK100
L L L L
SM25/HSK-A... SM25 25 50 54 76 78 84 90
SM32/HSK-A... SM32 32 63 61 == 86 90 94

- Passagem interna central do fluido refrigerante através de tubo de refrigeragédo: Ver catalogo N° 13 (pedir separamente).
- Pasaje interna central del fluido de corte, a traves del tubo de pasaje: Ver catalogo N° 13 (pedir en separado).
- Internal coolant through via coolant tube: See catalogue Nr. 13 (order separately).
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EXEMPLO DE PEDIDO:
Adaptador SM25/HSK-C63
EJEMPLO PARA PEDIDO:

Adaptador SM25/HSK-C63 L1
EXAMPLE FOR ORDERING:
Adapter SM25/HSK-C63 L

SM...  HSK-C...
CONE - DIN 69893 C

CONO - DIN 69893 C

SHANK - DIN 69893 C

CONE / CONO / SHANK
. " HSK-C... DIN 69893
ehels) 22 e Sl HSK50 HSK63 HSK80 HSK100
L L L L
SM25/HSK-C... SM25 25 50 54 68 68 70 70
SM32/HSK-C... SM32 32 63 61 77 77

- Versao padronizada, permite passagem interna do fluido refrigerante.
- Versién padronizada, permite el pasaje interno del fluido refrigerante.
- Standard version, allows internal coolant through.
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INTRODUGAO - MANDRIS DE ROSQUEAR MRCP - MR
INTRODUCCION - ROSCADOR MRCP - MR
INTRODUCTION - TAPPING ATTACHMENT MRCP - MR

MANDRIS DE ROSQUEAR COM TROCA RAPIDA MODELO - MRCP - MR

- Possui movimento de compensacao axial e radial.
- Con compensacion axial y radial.
- With axial and radial floating system.

Aplicagao / Aplicacion | Application

- Utilizado em operagdes de rosqueamento em linhas transfer, furadeiras multiplas, maquinas especiais e
cabecotes multi-fusos.

- Para roscar con machos en maquinas herramienta de husillo simple o multiple, maquinas especiales y cabezales
de husillos mailtiples.

- For tapping operations on transfer lines, multiple drill presses and multi-spindle heads.

Caracteristicas / Features

- Utilizados em conjunto com as pingas de encaixe porta machos com troca rapida, com ou sem friccdo de
segurancga e controle de torque.

- Possui compensacao axial por pressao e/ou tragao, para compensar diferengas entre o avango da maquina
e o passo da rosca.

- Possui compensagao radial, que possibilita uma sensivel flutuagao com auto centragem, para compensar
possiveis desalinhamentos entre o fuso da maquina e o furo e, desta forma garantir as tolerancias
dimensionais e geométricas da rosca.

- Podem ser utilizados em posig¢ao horizontal ou vertical, para roscas com hélice esquerda ou direita.

- Se utiliza en conjunto con los portamachos de cambio rapido, disponible con o sin embrague de seguridad y
control de torsion.
- La compensacion axial permite compensar posibles diferencias entre el avance de la maquina y el paso de la rosca.
- Con la compensacion radial ocurre una flutuaciéon muy sensible con autocentraje para se compensar posibles
errores de alineamiento entre la maquina y el agujero, garantizando las tolerancias dimensionales.
- Roscado a derecha y izquierda, en posicion vertical o horizontal.

- Used with quick change adapters available with ou without safety clutch and torque control.

- Axial compensation acting or tension and compression to absorve differences between thread pitch and
machine feed.

- Self centering radial parallel float compensates for misalignment between machine spindle and hole.

- Can be applied vertically and horizontally, for right and left hand rotation.
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EXEMPLO DE PEDIDO:
Mandril MRCP240-30/MB3
EJEMPLO PARA PEDIDO:
Roscador MRCP240-30/MB3
EXAMPLE FOR ORDERING:

Tapping attachment MRCP240-30/MB3 L

MRCP/ MB
CONE MORSE - DIN 228-B

CONO MORSE - DIN 228-B

MORSE SHANK - DIN 228-B

CONE / CONO / SHANK

. = MORSE / DIN 228-B
el <\ D D2 g1 wmB2 nflas MB4 MB5
I R e e
MRCP020-20/MB... 20 0 128 124 - e
MRCP030-30/MB... 3 0 143 144 o e
MRCP030-20/MB... 0 M 1-M10* 20 10 0,25 23 13 1383 184 - o
MRCP030-15/MB... 15 15 128 129 - o
MRCP030-00/MB... o 30 13 14 - e
MRCP130-30/MB... 3 0 148 149 149 — -
MRCP140-40/MB... 0 0 168 169 169  —  —
MRCP140-30/MB... 1 M 3-M12 30 10 05 3 19 158 159 159  — -
MRCP140-20/MB... 20 20 148 149 149 — -
MRCP140-00/MB... 0o 40 128 129 129 - -
MRCP230-30/MB... 3 0 —~ 183 183 184  —
MRCP240-40/MB... 0 0 —~ 203 203 204 -
MRCP240-30/MB... 2 M8-M20 30 10 1,0 50 31  — 193 193 194 -
MRCP240-20/MB... 20 20 —~ 183 183 184  —
MRCP240-00/MB... 0o 40 —~ 163 163 164  —
MRCP330-30/MB... 3 0 - 239 240
MRCP340-40/MB... 0 0 - 250 260 -
MRCP340-30/MB... 3 M14-M33 30 10 15 72 48 249 240 -
MRCP340-20/MB... 20 20 e 239 340 -
MRCP340-00/MB... 0 40 - - 219 220
MRCP460-60/MB... 60 0 - e 33 337
MRCP460-40/MB... 40 20 - 286 29
4 M 22 - M 48 2,0 9% 60
MRCP460-30/MB... 30 30 - 276 28
MRCP460-00/MB... 0 60 - e 256 266

* > M6 utilizar somente para usinagem leve.
*> M6 utilizacion solamente para mecanizacién suave.
* > M6 for light machining only.
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EXEMPLO DE PEDIDO:
Mandril MRCP020-20/TR16
EJEMPLO PARA PEDIDO:
Roscador MRCP020-20/TR16
EXAMPLE FOR ORDERING: L
Tapping attachment MRCP020-20/TR16

MRCP /TR

ADAPTADOR AJUSTAVEL - DIN 6327
ADAPTADOR REGULABLE - DIN 6327
ADJUSTABLE ADAPTER SHANK - DIN 6327

CONE / CONO / SHANK
goe <\ J\/\/i EE?:} D D2 ipe T|=u.;r(:q "'Tﬂgam?:ase TR48

L L L L L
MRCP020-20/TR... 20 0 129 129 o
MRCP030-30/TR... 3 0 149 149 —
MRCP030-20/TR... 0 M 1-M10* 20 10 0,25 23 13 189 139 -
MRCP030-15/TR... 15 15 184 134 — o
MRCP030-00/TR... 0 30 19 119 —
MRCP130-30/TR... 3 0 154 154 154  — -
MRCP140-40/TR... 0 0 174 174 174 -
MRCP140-30/TR.. 1 M 3-M12 30 10 05 3 19 164 164 164  —
MRCP140-20/TR... 20 20 154 154 154 - -
MRCP140-00/TR... 0 40 134 134 134 -
MRCP230-30/TR... 3 0 —~ 188 188 190
MRCP240-40/TR... 0 o0 — 208 208 210 -
MRCP240-30/TR... 2 M8-M20 30 10 10 50 31 - 198 198 200 -
MRCP240-20/TR... 20 20 —~ 188 188 190
MRCP240-00/TR... 0 40 —~ 168 168 170
MRCP330-30/TR... 30 0 244 246 -
MRCP340-40/TR... 0 0 264 266 -
MRCP340-30/TR... 3 M14-M33 30 10 15 72 48 - - 254 256 -
MRCP340-20/TR... 20 20 e 284 246
MRCP340-00/TR... 0 40 o o84 206 -
MRCP460-60/TR... 60 0 e 342 346
MRCP460-40/TR... 40 20 - 32 326

4 M 22 - M 48 20 9% 60

MRCP460-30/TR... 30 30 e 312 316
MRCP460-00/TR... 0 60 o 282 286

* > M6 utilizar somente para usinagem leve.
*> M6 utilizacién solamente para mecanizacién suave.
* > M6 for light machining only.
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EXEMPLO DE PEDIDO:
Mandril MRCP140-40/FC16
EJEMPLO PARA PEDIDO:
Roscador MRCP140-40/FC16
EXAMPLE FOR ORDERING:
Tapping attachment MRCP140-40/FC16 L

MRCP / FC

FURO CONICO - DIN 238 COM CHAVETA
AGUJERO CONICO - DIN 238 CON CHAVETA
TAPER BORE - DIN 238 WITH KEY-WAY

HASTE / MANGO / SHANK
el <\ '/\/\/4‘1 %E?:} D D2 ey FC1I:;C"|'=3|1'; i -
T I R R i
MRCP020-20/FC... 20 0 143 - e e
MRCPO030-30/FC... 30 0 168 - e e
MRCPO30-20/FC... 0 M 1-M10* 20 10 0,25 23 13 183 - o e
MRCPO30-15/FC... 15 15 148 - e e
MRCP030-00/FC... 0 30 188 - e e
MRCP130-30/FC... 30 0 142 142 157 - -
MRCP140-40/FC... 0 o0 162 162 177 - -
MRCP140-30/FC... 1 M 3-M12 30 10 05 3 19 -~ 180 193 -
MRCP140-20/FC... 20 20 —~ 170 183 - -
MRCP140-00/FC... 0 40 — 150 163 - -
MRCP230-30/FC... 30 0 - 176 176 192
MRCP240-40/FC... 40 0 --- 196 196 212 -—-
MRCP240-30/FC... 2 M8-M20 30 10 1,0 50 31 - - 204 233 -
MRCP240-20/FC... 20 20 -~ 214 208 -
MRCP240-00/FC... 0 40 -~ 194 208 -
MRCP330-30/FC... 3 0 e 232 232
MRCP340-40/FC... 40 0 - -—- - 252 252
MRCP340-30/FC... 3 M14-M33 30 10 15 72 48 o - 286 296
MRCP340-20/FC... 20 20 - 276 286
MRCP340-00/FC... 0 40 e 256 266

* > M6 utilizar somente para usinagem leve.
*> M6 utilizacién solamente para mecanizacioén suave.
* > M6 for light machining only.
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EXEMPLO DE PEDIDO: ]
Mandril MRC240-20/MB3 ||
EJEMPLO PARA PEDIDO:
Roscador MRC240-20/MB3
EXAMPLE FOR ORDERING:

Tapping attachment MRC240-20/MB3 L

MRC /MB
CONE MORSE - DIN 228-B

CONO MORSE - DIN 228-B

MORSE SHANK - DIN 228-B

CONE / CONO / SHANK

co. My J\/\f:% E D2 mB1  mB2 Dnlnrgza ° MB4  MB5
L L L L L
MRC020-20/MB... 20 0 101 102
MRC030-30/MB... 30 o0 121 122
MRC030-20/MB... 0 M 1-M10* 20 10 23 13 M 112
MRC030-15/MB... 15 15 106 107
MRC030-00/MB... o 30 91 92
MRC130-30/MB... 30 0 1338 133 134
MRC140-40/MB... 0 o0 159 159 159
MRC140-30/MB... 1 M 3-M12 30 10 35 19 143 144 144
MRC140-20/MB... 20 20 183 134 134
MRC140-00/MB... 0 40 13 114 114
MRC230-30/MB... 30 o0 158 158 159
MRC240-40/MB... 0 o0 178 178 179
MRC240-30/MB... 2 M 8-M20 30 10 50 31 168 168 169
MRC240-20/MB... 20 20 158 158 159
MRC240-00/MB... 0 40 138 138 139
MRC330-30/MB... 30 0 204 205
MRC340-40/MB... 0 o0 204 205
MRC340-30/MB... 3 M14-M33 30 10 72 48 214 215
MRC340-20/MB... 20 20 204 205
MRC340-00/MB... 0 40 184 185

MRC460-60/MB... 60 0 289 290

MRC460-40/MB... 0 20 269 270

4 M 22 - M 48 9% 60
MRC460-30/MB... 30 30 259 260
MRC460-00/MB... 0 60 229 230

* > M6 utilizar somente para usinagem leve.
*> M6 utilizacion solamente para mecanizacién suave.
* > M6 for light machining only.
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EXEMPLO DE PEDIDO:
Mandril MRC240-20/MB3
EJEMPLO PARA PEDIDO:
Roscador MRC240-20/MB3
EXAMPLE FOR ORDERING:
Tapping attachment MRC240-20/MB3 L

MRC/TR

ADAPTADOR AJUSTAVEL - DIN 6327
ADAPTADOR REGULABLE - DIN 6327
ADJUSTABLE ADAPTER SHANK - DIN 6327

HASTE / MANGO / SHANK
co. My J\/\fi 2 D2 1R16  TR20 TR:fhz:zN 632'I?R36 TR48
L L L L L
MRC020-20/TR... 20 0 107 107
MRC030-30/TR... 30 0 127 127
MRC030-20/TR... 0 M 1-M10* 20 10 23 13 17 117
MRC030-15/TR... 15 15 12 112
MRC030-00/TR... 0o a0 97 97
MRC130-30/TR... 30 0 139 139 139
MRC140-40/TR... 0 0 159 159 159
MRC140-30/TR.. 1 M 3-M12 80 10 35 19 149 149 149
MRC140-20/TR... 20 20 139 139 139
MRC140-00/TR... 0 40 19 119 119
MRC230-30/TR.. 30 o0 163 163 165
MRC240-40/TR.. 0 0 183 183 185
MRC240-30/TR.. 2 M 8-M20 30 10 50 31 173 173 175
MRC240-20/TR... 20 20 163 163 165
MRC240-00/TR... 0 40 143 143 145
MRC330-30/TR.. 30 0 200 211
MRC340-40/TR... 0 o0 220 231
MRC340-30/TR.. 3 M14-M33 30 10 72 48 219 221
MRC340-20/TR... 20 20 200 211
MRC340-00/TR... o 40 189 191
MRC460-60/TR... 60 0 205 299
MRC460-40/TR... 0 20 275 279
4 M 22 - M 48 9% 60
MRC460-30/TR... 30 30 265 269
MRC460-00/TR... 0 60 235 239

* > M6 utilizar somente para usinagem leve.
*> M6 utilizacion solamente para mecanizacién suave.
* > M6 for light machining only.
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EXEMPLO DE PEDIDO: [T Lo
Mandril MRC240-20/FC18 -
EJEMPLO PARA PEDIDO:

Roscador MRC240-20/FC18
EXAMPLE FOR ORDERING:

Tapping attachment MRC240-20/FC18

MRC/FC

FURO CONICO - DIN 238 COM CHAVETA
AGUJERO CONICO - DIN 238 CON CHAVETA
TAPER BORE - DIN 238 WITH KEY-WAY

HASTE / MANGO / SHANK
cop. SR '/\/\/i g D2 rc12  Ecie FcF'E':P ;N 23‘:zczz FC24
L L L L L
MRC020-20/FC... 20 0 121
MRC030-30/FC... 30 0 141
MRCO030-20/FC... 0 M 1-M10* 20 10 23 13 131 - - - -
MRCO030-15/FC... 15 15 126 - - -— -
MRC030-00/FC... 0 30 11
MRC130-30/FC... 30 0 127 127 142 - -
MRC140-40/FC... 40 0 147 147 162 -—- -
MRC140-30/FC... 1 M 3-M12 30 10 35 19 165 178
MRC140-20/FC... 20 20 155 168
MRC140-00/FC... 0 40 135 148
MRC230-30/FC... 30 0 151 151 166
MRC240-40/FC... 0 0 171 171 186
MRC240-30/FC... 2 M 8-M20 30 10 50 31 198 207
MRC240-20/FC... 20 20 188 197
MRC240-00/FC... 0 40 - - 168 177 -—-
MRC330-30/FC... 0 o0 197 197
MRC340-40/FC... 40 0 - -—- -—- 217 217
MRC340-30/FC... 3 M14-M33 30 10 72 48 251 261
MRC340-20/FC... 20 20 241 251
MRC340-00/FC... 0 40 221 231

* > M6 utilizar somente para usinagem leve.
*> M6 utilizacion solamente para mecanizaciéon suave.
* > M6 for light machining only.
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EXEMPLO DE PEDIDO:
Mandril MRP1/MB2
EJEMPLO PARA PEDIDO:
Roscador MRP1/MB2
EXAMPLE FOR ORDERING:
Tapping attachment MRP1/MB2 L

MRP/MB
CONE MORSE - DIN 228-B

CONO MORSE - DIN 228-B

MORSE SHANK - DIN 228-B

CONE / CONO / SHANK
e Y oy S DIN 228-B

ol —=== D D2 MB1 MB2 MB3 MB4 MBS

L L L L L

MRPO/MB... 0 M 1-M10* 0,25 23 13 59 60

MRP1/MB... 1 M 3-M12 05 32 19 64 65 65

MRP2/MB... 2 M 8-M20 10 50 31 o1 o1 92
MRP3/MB... 3 M 14 - M 33 15 72 48 131 182
MRP4/MB.. 4 M 22 - M 48 2,0 95 60 161 162

* > M6 utilizar somente para usinagem leve.
*> M6 utilizacion solamente para mecanizacioén suave.
* > M6 for light machining only.

EXEMPLO DE PEDIDO:
Mandril MRP1/TR20
EJEMPLO PARA PEDIDO:
Roscador MRP1/TR20
EXAMPLE FOR ORDERING:
Tapping attachment MRP1/TR20 L

MRP /TR

ADAPTADOR AJUSTAVEL - DIN 6327
ADAPTADOR REGULABLE - DIN 6327
AJUSTABLE ADAPTER SHANK - DIN 6327

HASTE / MANGO / SHANK
oA M T TR... DIN 6327
el === D D2 1R16 TR20 TR28 h TR36  TR48

L L L L L
MRPO/TR... 0 M 1-M10* 0,25 23 13 65 65
MRP1/TR... 1 M 3-M12 0,5 32 19 70 70 70
MRP2/TR... 2 M 8-M20 10 50 31 96 96 98
MRP3/TR... 3 M 14 - M 33 15 72 48 136 138
MRP4/TR... 4 M 22 - M 48 2,0 95 60 167 171

* > M6 utilizar somente para usinagem leve.
* > M6 utilizacién solamente para mecanizacion suave.
* > M6 for light machining only.
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EXEMPLO DE PEDIDO: I—
Mandril MRP1/SM25

EJEMPLO PARA PEDIDO:

Roscador MRP1/SM25

EXAMPLE FOR ORDERING:

Tapping attachment MRP1/SM25 L

MRP / SM

HASTE MODULAR SM SIMILAR DIN 1835

MANGO MODULAR SM SIMILAR DIN 1835
MODULAR SHANK SM SIMILAR DIN 1835

MANGO / MANGO / SHANK
|t I O (Y A SO M... SIMILAR DIN 1
COD. — D D2 SMZSS = sﬁgz
L L
MRPO/SM... 0 M 1-M10* 0,25 23 13 45 -
MRP1/SM... 1 M 3-M12 0,5 32 19 58 -
MRP2/SM... 2 M 8-M20 1,0 50 31 85 —
MRP3/SM... 3 M 14-M 33 1,5 72 48 — 125

- Cones DIN 69871, Unificado, BT-MAS 403 e HSK: Ver pag. 8-36 (pedir separadamente).
- Conos DIN 69871, Unificado, BT-MAS 403 y HSK: Ver pag. 8-36 (pedir en separado).
- Shanks DIN 69871, Unified, BT-MAS 403 and HSK: See page 8-36 (order separately).

Outras hastes modulares, fornecidas sob consulta.
Outros mangos modulares, suministrados sobre pedido.
Other modular shanks, available upon request.

EXEMPLO DE PEDIDO:
Mandril MRP1/FC16
EJEMPLO PARA PEDIDO:
Roscador MRP1/FC16
EXAMPLE FOR ORDERING:
Tapping attachment MRP1/FC16 L

MRP | FC
FURO CONICO - DIN 238 COM CHAVETA

HASTE / MANGO / SHANK
oA M o FC... DIN 2
ol === D P2 rc12  Ecie ch18 3:zczz FC24

L L L L L
MRPO/FC... 0 M 1-M10* 0,25 23 13 76
MRP1/FC... 1 M 3-M12 0,5 32 19 79 85 95
MRP2/FC... 2 M 8-M20 10 50 31 12 119 129
MRP3/FC... 3 M 14-M 33 15 72 48 165 175

* > M6 utilizar somente para usinagem leve.
*> M6 utilizacién solamente para mecanizacién suave.
* > M6 for light machining only.
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EXEMPLO DE PEDIDO:
Mandril MR1R/HSK-A63

EJEMPLO PARA PEDIDO:
Roscador MR1R/HSK-A63
EXAMPLE FOR ORDERING:
Tapping attachment MR1R/HSK-A63 L
CONE - DIN 69893 A
CONO - DIN 69893 A
SHANK - DIN 69893 A
CONE / CONO / SHANK
. HSK-A... DIN 69893
ol 2 22 e HSK40 HSK50 HSK63 HSK100
L L L L
MROR/HSK-A... 0 M 1-M10* 23 13 3 59
MRIR/HSKA... 1 M 3-M12 32 19 4 65 68 68 75
MR2R/HSKA... 2 M 8-M20 50 31 6 97 90 97
MR3R/HSKA... 3 M 14 - M 33 72 48 6 125 130

- Passagem interna central do fluido refrigerante através de tubo de refrigeracédo: Ver catalogo N° 13 (pedir separamente).
- Pasaje interna central del fluido de corte, a traves del tubo de pasaje: Ver catalogo N° 13 (pedir en separado).
- Internal coolant through via coolant tube: See catalogue Nr. 13 (order separately).

* > M6 utilizar somente para usinagem leve.
*> M6 utilizacion solamente para mecanizacién suave.
* > M6 for light machining only.

R
Rex50

EXEMPLO DE PEDIDO:
Mandril MR1R/SM25
EJEMPLO PARA PEDIDO:
Roscador MR1R/SM25
EXAMPLE FOR ORDERING:
Tapping attachment MR1R/SM25 L

MR...R/SM
HASTE MODULAR SM SIMILAR DIN 1835

MANGO MODULAR SM SIMILAR DIN 1835
MODULAR SHANK SM SIMILAR DIN 1835

HASTE / MANGO / SHANK
SM... SIMILAR DIN 1835
cob. {H}HW : D D2 D1 o S

L L
MROR/SM... 0 M 1-M10* 23 13 3 35
MR1R/SM... 1 M 3-M12 32 19 4 40
MR2R/SM... 2 M 8-M20 50 31 6 55
MR3R/SM... 3 M14-M33 72 48 6 85

- Cones DIN 69871, Unificado, BT-MAS 403 e HSK: Ver pag. 8-36 (pedir separadamente).
- Conos DIN 69871, Unificado, BT-MAS 403 y HSK: Ver péag. 8-36 (pedir en separado).
- Shanks DIN 69871, Unified, BT-MAS 403 and HSK: See page 8-36 (order separately).

Outras hastes modulares, fornecidas sob consulta.

Outros mangos modulares, suministrados sobre pedido.
Other modular shanks, available upon request.
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EXEMPLO DE PEDIDO:
Mandril MR1/MB2
EJEMPLO PARA PEDIDO:
Roscador MR1/MB2
EXAMPLE FOR ORDERING:
Tapping attachment MR1/MB2 L

MR/MB
CONE MORSE - DIN 228-B

CONO MORSE - DIN 228-B
MORSE SHANK - DIN 228-B

CONE / CONO / SHANK
. DIN 228-B

ol g 22 MB1 MB2 MB3 MB4 MBS

L L L L L

MRO/MB... 0 M 1-M10* 23 13 39 40
MR1/MB... 1 M 3-M12 32 19 43 44 44
MR2/MB... 2 M 8-M20 50 31 61 61 62

MR3/MB... 3 M 14 - M 33 72 48 90 91
MR4/MB... 4 M 22 - M 48 95 60 110 109

* > M6 utilizar somente para usinagem leve.
*> M6 utilizacion solamente para mecanizacién suave.
* > M6 for light machining only.

EXEMPLO DE PEDIDO:
Mandril MR1/TR20
EJEMPLO PARA PEDIDO:
Roscador MR1/TR20
EXAMPLE FOR ORDERING:
Tapping attachment MR1/TR20 L

MR/TR

ADAPTADOR AJUSTAVEL - DIN 6327
ADAPTADOR REGULABLE - DIN 6327
ADJUSTABLE ADAPTER SHANK - DIN 6327

HASTE / MANGO / SHANK
TR... DIN 6327
cop. g g2 TRI6 TR20  TR28  TR36  TR48
L L L L L
MRO/TR... 0 M 1-M10* 23 13 45 45
MR1/TR... 1 M 3-M12 32 19 49 49 49
MR2/TR... 2 M 8-M20 50 31 66 66 68
MR3/TR... 3 M 14 - M 33 72 48 95 97
MR4/TR... 4 M 22 - M 48 95 60 124 118

* > M6 utilizar somente para usinagem leve.
* > M6 utilizacién solamente para mecanizacién suave.
* > M6 for light machining only.
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EXEMPLO DE PEDIDO: - }
Mandril MR1/FC16

EJEMPLO PARA PEDIDO:
Roscador MR1/FC16
EXAMPLE FOR ORDERING:
Tapping attachment MR1/FC16 L

MR/FC

FURO CONICO - DIN 238 COM CHAVETA
AGUJERO CONICO - DIN 238 CON CHAVETA
TAPER BORE - DIN 238 WITH KEY-WAY

HASTE / MANGO / SHANK
. FC... DIN 238
el 2 22 FC12  FC16  FC18  FC22  FC24

L L L L L
MRO/FC... 0 M 1-M10* 23 13 55
MR1/FC... 1 M 3-M12 32 19 59 65 73
MR2/FC... 2 M 8-M20 50 31 84 92 101
MR3/FC... 3 M 14 - M 33 72 48 126 136

* > M6 utilizar somente para usinagem leve.
*> M6 utilizacién solamente para mecanizacién suave.
* > M6 for light machining only.
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INTRODUGAO - MANDRIL DE ROSQUEAR TIPO E
INTRODUCCION - ROSCADOR TIPO E
INTRODUCTION - TAPPING ATTACHMENT TYPE E

MANDRIS DE ROSQUEAR RIGIDO COM TROCA RAPIDA DO MACHO TIPO - E

ROSCADORES RIGIDOS CON CAMBIO RAPIDO DEL MACHO TIPO - E
RIGID TAPPING ATTACHMENT WITH TAP QUICK CHANGE TYPE - E

- Com sistema de troca rapida, pressionando-se axialmente o alojamento da haste.
- Con sistema de cambio rapido, presionando se axialmente el alojamiento del mango.

- With quick change system, pressing axially tap shank seat flange.

Aplicagao / Aplicacion | Application

- Para rosqueamento rigido com troca rapida do macho.

- Para roscar rigido con cambio rapido del macho de roscar.

- For rigid tapping with tap quick change.

Caracteristicas / Features

- Tamanho reduzido e baixo peso.
- Troca rapida de machos.

- Tamario reducido y bajo peso.
- Cambio rapido de los machos.

- Short length and low weight.
- Quick change of taps.
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EXEMPLO DE PEDIDO:
Mandril E1 - M4 - MB2
EJEMPLO PARA PEDIDO:
Roscador E1 - M4 - MB2 L1
EXAMPLE FOR ORDERING:
Tapping attachment E1 - M4 - MB2

TIPO E/MB
CONE MORSE - DIN 228-B

CONO MORSE - DIN 228-B
MORSE SHANK - DIN 228-B

CONE / CONO / SHANK
. DIN 228-B

el = o 5 MBo MB1 MB2 MB3 MB4

L L L L L
EO/MB... M 1-M10 14 25-72 15 37
E1/MB... M 4-M12 19 45-113 17 46 47
E2/MB... M 8-M20 31 7-18 30 72 72
E3/MB... M 14-M 33 35 11- 28 38 90

EXEMPLO DE PEDIDO:
Mandril E1 - M4 - TR20
EJEMPLO PARA PEDIDO:
Roscador E1 - M4 - TR20 L1
EXAMPLE FOR ORDERING:
Tapping attachment E1 - M4 - TR20

TIPOE/TR
ADAPTADOR AJUSTAVEL - DIN 6327

ADAPTADOR REGULABLE - DIN 6327
ADJUSTABLE ADAPTER SHANK - DIN 6327

CONE / CONO / SHANK
TR... DIN 6327
CoD. D b1 Sl TR10 TR12 TR16 TR20 TR28
L L L L L
EO/TR... M 1-M10 14 25-7.2 15 44 44
E1/TR... M 4-M12 19 45-11,3 17 52 52
E2/TR... M 8-M20 31 7 - 18 30 77 77
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INTRODUGAO - PINGAS PORTA MACHO PARA CABEGOTES DE ROSQUEAR ETSR/B - ET
INTRODUCCION - PORTAMACHOS DE CAMBIO RAPIDO TIPO ETSR/B - ET
INTRODUCTION - QUICK CHANGE ADAPTERS TYPE ETSRB - ET

PINGAS DE ENCAIXE PORTA MACHOS COM TROCA RAPIDA MODELO - ETSR/B - ET

PORTAMACHOS DE CAMBIO RAPIDO TIPO - ETSR/B - ET
QUICK CHANGE ADAPTERS TYPE - ETSR/B - ET

———— T~

\

S W eV

- Com embreagem de seguranca e regulagem de comprimento.
- Con embrague de seguridad y ajuste de profundidad.
- With safety clutch and lenght adjustment.

Aplicagao / Aplicacion | Application

- As pingas de encaixe sao utilizadas nos mandris de rosquear com troca rapida em maquinas mono ou
multi-fuso, convencionais com avan¢o manual, automatico, em linhas transfers ou CNC.

- Son utilizados en los roscadores de cambio rapido en maquinas convencionales, especiales de husillo simple o
mdultiple y en CNC.

- Used with quick change tapping attachments on transfer lines, multiple drill presses, multispindle heads and CNC
machine tools.

Caracteristicas / Features

- Troca rapida dos machos.

- Embreagem de seguranga que evita quebra do macho durante a usinagem, principalmente indicada para
rosqueamento em furo cego.

- Exclusivo mecanismo que possibilita maior torque no retorno do macho, desta forma garantindo a retirada
do mesmo, quando efetuada a reversao do sentido de rotacao.

- Regulagem do comprimento, que permite o ajuste da profundidade da rosca fora da maquina.

- Para diferentes dimensdes das hastes dos machos, serao necessarias as respectivas pingas de encaixe de
troca rapida.

- Sob consulta, fornecida para usinagem de roscas com hélice esquerda.

- Los machos de roscar son cambiados rapidamente sin herramientas adicionales.

- El embrague de seguridad impede la rotura del macho mientras la mecanizacion, indicado para se roscar en
agujeros ciegos.

- Permite el ajuste de la profundidad de la rosca, afuera la maquina.

- Para diferentes dimensiones del mango de los machos son necessarios los respectivos portamachos.

- Sobre pedido suministrados para roscar con hélice a la izquierda.

- Taps can be changed quickly without additonal tooling.

- Adjustable safety clutch protects against breakage of worn taps and when tapping blind holes.
- Tapping depth can be set off the machine.

- A different adapter is required for each tap shank size.

- Quick change adapters with safety cluch for use with left hand taps available on request.
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EXEMPLO DE PEDIDO: H Ve

Pinga ETSR 1B - M8 DIN 371 LI

30

D2

EJEMPLO PARA PEDIDO:
Portamacho ETSR 1B - M8 DIN 371 L4 L3
EXAMPLE FOR ORDERING: 5

Adapter ETSR 1B - M8 DIN 371

ETSR/B
COM EMBREAGEM DE SEGURANGA, REGULAGEM DE COMPRIMENTO E REFRIGERAGAO CENTRAL

CON EMBRAGUE DE SEGURIDAD, AJUSTE DE PROFUNDIDAD Y REFRIGERACION CENTRAL
WITH SAFETY CLUTCH, LENGHT ADJUSTMENT AND CENTRAL COOLANT FEED

cob. D3 N (RC) D D1 D2 L1 L3 L4 L5
ETSR 0B 0 M 1-M10 25-72 8 2 23 13 13 15 20 19,5 29
ETSR 1B 1 M 3-M12 35-11,3 10 6,5 32 19 19 17 25 21,5 34
ETSR 2B 2 M 8-M20 7-18 15 14 50 30 31 30 31 35 60
ETSR 3B 3 M14-M33 11-28 25 25 72 48 48 44 41 55,5 83
ETSR 4B 4 M22-M48  18-36 25 25 95 60 60 71 61 63 137

- Para utilizagdo de machos com ou sem furo central de passagem de fluido refrigerante.
- Para utilizacién con machos de roscar con o sin agujero central para el pasaje del refrigerante.
- To use with taps with or without coolant through central hole.

- Joll oo

30

D2
D1
D

EXEMPLO DE PEDIDO:

Pinga ETSR 1B RL - M8 DIN 371 I
EJEMPLO PARA PEDIDO:
Portamacho ETSR 1B RL - M8 DIN 371 L4 L3 D3
EXAMPLE FOR ORDERING: L5
Adapter ETSR 1B RL - M8 DIN 371

ETSR/B - RL
COM EMBREAGEM DE SEGURANGA, REGULAGEM DE COMPRIMENTO E REFRIGERAGAO LATERAL

CON EMBRAGUE DE SEGURIDAD, AJUSTE DE PROFUNDIDAD Y REFRIGERACION LATERAL
WITH SAFETY CLUTCH, LENGHT ADJUSTMENT AND COOLANT FEED AT TAP SIDE

coD. e D3 N D D1 D2 L1 L3 L4 L5
ETSR 1B RL 1 M 3-M12 35-11,3 65 32 19 19 17 25 21,5 34
ETSR 2B RL 2 M 8-M20 7-18 14 50 30 31 30 31 35 60
ETSR 3B RL 3 M14-M33 11-28 25 72 48 48 44 41 55,5 83

‘ = ’snncnes BLRANES SA.
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EXEMPLO DE PEDIDO:
Pinga ETSR 1BL-70 - M8 DIN 371
EJEMPLO PARA PEDIDO:
Portamacho ETSR 1BL-70 - M8 DIN 371 L4 L3 \ D3
EXAMPLE FOR ORDERING: s

Adapter ETSR 1BL-70 - M8 DIN 371

ETSR/BL
VERSAO PROLONGADA COM EMBREAGEM DE SEGURANGA E REGULAGEM DE COMPRIMENTO

TIPO PROLONGADO CON EMBRAGUE DE SEGURIDAD Y AJUSTE DE PROFUNDIDAD
EXTENDED TYPE WITH SAFETY CLUTCH AND LENGHT ADJUSTMENT

cob. D3 N D D1 D2 L1 L3 L4 L5

ETSR 0BL 0 M 1-M10 25-72 8 23 13 13 15 20 19,5 40 50 60 70 80 90 100 110120 -
ETSR 1BL 1 M 3-M12 35-11,3 10 32 19 19 17 25 215 40 50 60 70 80 90 100 110120 130 140
ETSR 2BL 2 M 8-M20 7-18 15 50 30 31 30 31 35 70 80 90 100 110120130 140 150 160 -
ETSR 3BL 3 M 14 -M 33 11-28 25 72 48 48 44 41 55,5100 120 140160 180 - = | =

- Joll 5o
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EXEMPLO DE PEDIDO:

Pinga ETSR 1BL-70 RL - M8 DIN 371
EJEMPLO PARA PEDIDO:
Portamacho ETSR 1BL-70 RL - M8 DIN 371 L4 L3 D3
EXAMPLE FOR ORDERING: L5
Adapter ETSR 1BL-70 RL - M8 DIN 371

ETSR/BL - RL
VERSAO PROLONGADA COM EMBREAGEM DE SEG., REGULAGEM DE COMPRIMENTO E REFRIG. LATERAL

TIPO PROLONGADO CON EMBRAGUE DE SEGURIDAD, AJUSTE DE PROFUNDIDAD Y REFRIGERACION LATERAL
EXTENDED TYPE WITH SAFETY CLUTCH, LENGHT ADJUSTMENT AND COOLANT FEED AT TAP SIDE

coD. D3 N D D1 D2 L1 L3 L4 L5
ETSR 1BL RL 1 M 3-M12 35-11,3 6,5 32 19 19 17 25 21,5 40 50 60 70 80 90 100 110120 130 140
ETSR 2BL RL 2 M 8-M20 7-18 14 50 30 31 30 31 35 70 80 90 100 110120 130 140 150 160 -
ETSR 3BL RL 3 M14-M33 11-28 25 72 48 48 44 41 555100120 140160 180 -
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EXEMPLO DE PEDIDO:

Pinga ETSR 1BL-70 RC - M8 DIN 371
EJEMPLO PARA PEDIDO:

Portamacho ETSR 1BL-70 RC - M8 DIN 371
EXAMPLE FOR ORDERING:

Adapter ETSR 1BL-70 RC - M8 DIN 371

ETSR/BL -RC
VERSAO PROLONGADA COM EMBREAGEM DE SEG., REGULAGEM DE COMPRIMENTO E REFRIG. CENTRAL

TIPO PROLONGADO CON EMBRAGUE DE SEGURIDAD, AJUSTE DE PROFUNDIDAD Y REFRIGERACION CENTRAL

EXTENDED TYPE WITH SAFETY CLUTCH, LENGHT ADJUSTMENT AND CENTRAL COOLANT FEED

coD. D3 N D D1 D2 L1 L3 L4 L5
ETSR 1BL RC 1 M 3-M12 35-11,3 65 32 19 19 17 25 215 40 50 60 70 80 90 100 110120 130 140
ETSR 2BL RC 2 M 8-M20 7-18 14 50 30 31 30 31 35 70 80 90 100 110120130 140 150 160 -
ETSR 3BL RC 3 M14-M33 11-28 25 72 48 48 44 41 555100120 140160 180 - = | -

L1

JElpo

p—r—

EXEMPLO DE PEDIDO:
Pinga ETS 1B - M8 DIN 371

EJEMPLO PARA PEDIDO: 3
Portamacho ETS 1B - M8 DIN 371 L4 L3 D3
EXAMPLE FOR ORDERING: .

Adapter ETS 1B - M8 DIN 371 L5

ETS/B
COM EMBREAGEM DE SEGURANGA E REFRIGERAGAO CENTRAL

CON EMBRAGUE DE SEGURIDAD Y REFRIGERACION CENTRAL
WITH SAFETY CLUTCH AND CENTRAL COOLANT FEED

cob. D3 D D1 D2 L1 L3 L4 L5
ETS 0B 0 M 1-M10 25-8 23 13 13 15 20 19,5 21
ETS 1B 1 M 3-M12 35-11,3 32 19 19 17 25 215 25
ETS 2B 2 M 8-M20 7-18 50 30 31 30 31 35 34
ETS 3B 3 M14-M33 11-28 72 48 48 44 41 55,5 45
ETS 4B 4 M22-M48 18-36 95 60 60 71 61 63 68
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EXEMPLO DE PEDIDO:

Pinga ETS 1B RL - M8 DIN 371 \
EJEMPLO PARA PEDIDO:
Portamacho ETS 1B RL - M8 DIN 371 L4 L3 D3
EXAMPLE FOR ORDERING:
Adapter ETS 1B RL - M8 DIN 371

ETS/B - RL
COM EMBREAGEM DE SEGURANGA E REFRIGERAGAO LATERAL

CON EMBRAGUE DE SEGURIDAD Y REFRIGERACION LATERAL

WITH SAFETY CLUTCH AND COOLANT FEED AT TAP SIDE

) Ml [
cop. EE’#IE;“ fE—==== D3 D D1 D2 L1 L3 La L5
Sl Il
ETS 1B RL 1 M 3-M12 35-113 32 19 19 17 25 21,5 25
ETS 2B RL 2 M 8-M20 7-18 50 30 31 30 31 35 34
ETS 3BRL 3 M14-M33 11-28 72 48 48 44 41 55,5 45
R L1
P50
JE(
8 —%-—{——‘# : —‘V ——5 o
EXEMPLO DE PEDIDO: \
Pinga ETSC 2B - NPT 1/8” - @11,113mm x HA8,334mm | \
EJEMPLO PARA PEDIDO:
Portamacho ETSC 2B - NPT 1/8” - @11,113mm x48,334mm L4 L3 D3

EXAMPLE FOR ORDERING:
Adapter ETSC 2B - NPT 1/8” - @11,113mm x &8,334mm

ETSC/B
COM EMBREAGEM DE SEGURANCA E ALOJAMENTO PARA MACHOS COM HASTE CURTA

CON EMBRAGUE DE SEGURIDAD Y ALOJAMIENTO PARA MACHOS CON MANGO CORTO
WITH SAFETY CLUTCH AND REDUCED INSERT DEPTH FOR TAPS WITH SHORT SHANK

cob. e D3 D D1 D2 L1 L3 L4 L5
ETSC 2B 2 M 8-M20 7-18 50 30 31 21 31 35 34
ETSC 3B 3 M14-M33 11-28 72 48 48 25 41 55,5 45
ETSC 4B 4 M22-M48 18-36 95 60 60 44 61 63 66
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EXEMPLO DE PEDIDO:

Pinga ETSK 2B - M30 DIN 376
EJEMPLO PARA PEDIDO:
Portamacho ETSK 2B - M30 DIN 376
EXAMPLE FOR ORDERING:
Adapter ETSK 2B - M30 DIN 376

ETSK/B
COM CAPACIDADE DE ROSQUEAMENTO AMPLIADA E EMBREAGEM DE SEG., MACHO FIXADO POR PARAFUSOS

CON CAPACIDAD DE ROSCAR AMPLIADA Y EMBRAGUE DE SEGURIDAD, MACHO FIJADO POR TORNILLOS
WITH EXTENDED THREAD RANGE AND SAFETY CLUTCH, TAPS CLAMPED BY GRUB SCREWS

. 1
coD. ] = D3 D D1 L1 L3 L5
cobm | S
ETSK 1B 1 M 16 11-12 32 19 27,5 25 21,5
ETSK 2B 2 M27-M30 18 - 22 50 31 32,5 31 35
ETSK 3B 3 M 39 - M 48 28 - 36 72 48 40 41 55,5
ETSK 4B 4 M 52 - M 60 36 -45 95 60 54 61 63

- Recomendado somente para utilizacdo em usinagem leve.
- Se recomenda solamente para utilizacion en mecanizacién suave.
- Recomended use for light machining only.

IS0 9001 : 2000 8'59



== Rx50 N(RC)
,,,,,,,,,,, !
8 —%—{ — L 7| o
EXEMPLO DE PEDIDO:
Pinga ETR 1 - M8 DIN 371
EJEMPLO PARA PEDIDO:
Portamacho ETR 1 - M8 DIN 371 L4 L3 D3
EXAMPLE FOR ORDERING:
Adapter ETR 1 - M8 DIN 371 L5

ETR
COM REGULAGEM DE COMPRIMENTO E REFRIGERAGAO CENTRAL

CON AJUSTE DE PROFUNDIDAD Y REFRIGERACION CENTRAL

WITH LENGHT ADJUSTMENT AND CENTRAL COOLANT FEED

COD. D3 N (RC) D D1 D2 L1 L3 L4 L5
ETRO 0 M 1-M10 25-7,2 8 - 22 13 13 15 4 19,5 29
ETR 1 1 M 3-M12 35-11.3 10 6,5 30 19 19 17 4 21,5 34
ETR 2 2 M 8-M 20 7-18 15 14 48 30 31 30 5 35 60
ETR 3 3 M14-M33 11-28 25 25 70 48 48 44 6 5915 83
ETR 4 4 M22-M 48 18- 36 25 25 92 60 60 71 13 63 137
- Para utilizacdo de machos com ou sem furo central de passagem de fluido refrigerante.
- Para utilizacién con machos de roscar con o sin agujero central para el pasaje del refrigerante.
- To use with taps with or without coolant through central hole.
RC R L1 N
- % Rex50
PN R —A——
S —%—{ —f——Ij—« L 5 o
e
EXEMPLO DE PEDIDO: A
Pinga ETR 1 RL - M8 DIN 371
EJEMPLO PARA PEDIDO:
Portamacho ETR 1 RL - M8 DIN 371 L4 L3 D3
EXAMPLE FOR ORDERING: L5

Adapter ETR 1 RL - M8 DIN 371

ETR-RL
COM REGULAGEM DE COMPRIMENTO E REFRIGERAGAO LATERAL

CON AJUSTE DE PROFUNDIDAD Y REFRIGERACION LATERAL
WITH LENGHT ADJUSTMENT AND COOLANT FEED AT TAP SIDE

coD. D3 N D D1 D2 L1 L3 L4 L5
ETR1RL i M 3-M12 35-11,3 65 30 19 19 17 4 21,5 34
ETR 2 RL 2 M 8-M20 7-18 14 48 30 31 30 5 35 60
ETR 3 RL 3 M14-M33 11-28 25 70 48 48 44 6 55,5 83
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EXEMPLO DE PEDIDO: A
Pinga ETR 1L-70 - M8 DIN 371
EJEMPLO PARA PEDIDO:
Portamacho ETR 1L-70 - M8 DIN 371 L4 L3 D3
EXAMPLE FOR ORDERING:
Adapter ETR 1L-70 - M8 DIN 371 L5

ETRIL
VERSAO PROLONGADA COM REGULAGEM DE COMPRIMENTO

TIPO PROLONGADO CON AJUSTE DE PROFUNDIDAD

EXTENDED TYPE WITH LENGHT ADJUSTMENT

D3 N D D1 D2 L1 L3 L4 L5

ETR OL 0 M 1-M10 25-72 8 23 13 13 15 4 19540 50 60 70 80 90 100 110120 -

ETR 1L 1 M 3-M12 35-11,3 10 32 19 19 17 4 21540 50 60 70 80 90 100 110120 130 140
ETR 2L 2 M 8-M20 7-18 15 50 30 31 30 5 35 70 80 90 100 110120130 140150 160 -
ETR 3L 3 M 14 -M 33 11-28 25 72 48 48 44 6 555100120 140160 180 - = =

RC R L1 N
% Rex50
A
8 +—{ — — ik 5 o
—r
EXEMPLO DE PEDIDO: JXJ u
Pinga ETR 1L-70 RL - M8 DIN 371
EJEMPLO PARA PEDIDO:
Portamacho ETR 1L-70 RL - M8 DIN 371 L4 L3 D3
EXAMPLE FOR ORDERING:
Adapter ETR 1L-70 RL - M8 DIN 371 LS

ETR/L -RL
VERSAO PROLONGADA COM REGULAGEM DE COMPRIMENTO E REFRIGERAGAO LATERAL

TIPO PROLONGADO CON AJUSTE DE PROFUNDIDAD Y REFRIGERACION LATERAL
EXTENDED TYPE WITH LENGHT ADJUSTMENT AND COOLANT FEED AT TAP SIDE

coD. e D3 N D D1 D2 L1 L3 L4 L5
ETR 1L RL 1 M 3-M12 35-11,3 6,5 30 19 19 17 4 21,540 50 60 70 80 90 100 110120 130 140
ETR 2L RL 2 M 8-M20 7-18 14 48 31 31 30 5 35 70 80 90 100 110120130 140150 160 -
ETR 3L RL 3 M14-M33 11-28 25 70 48 48 44 6 555100120 140160 180 - - | =
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EXEMPLO DE PEDIDO:

Pinga ETR 1L-70 RC - M8 DIN 371 i
EJEMPLO PARA PEDIDO:

Portamacho ETR 1L-70 RC - M8 DIN 371 L4 L3 D3
EXAMPLE FOR ORDERING:
Adapter ETR 1L-70 RC - M8 DIN 371

ETR/L -RC
VERSAO PROLONGADA COM REGULAGEM DE COMPRIMENTO E REFRIGERAGAO CENTRAL

TIPO PROLONGADO CON AJUSTE DE PROFUNDIDAD Y REFRIGERACION CENTRAL
EXTENDED TYPE WITH LENGHT ADJUSTMENT AND CENTRAL COOLANT FEED

L5

coD. e D3 N D D1D2 L1 L3 L4 L5
ETR 1L RC 1 M 3-M12 35-11,3 65 30 19 19 17 4 21540 50 60 70 80 90 100 110120 130 140
ETR 2L RC 2 M 8-M20 7-18 14 48 30 31 30 5 35 70 80 90 100 110120 130 140150 160 -
ETR 3L RC 3 M14-M33 11-28 25 70 48 48 44 6 555100120 140160 180 -
R L1
P..50
8 %[ L —35 o
EXEMPLO DE PEDIDO: Jv
Pinga ET 1 - M8 DIN 371 \
EJEMPLO PARA PEDIDO:
Portamacho ET 1 - M8 DIN 371 L4 |_3 D3
EXAMPLE FOR ORDERING:

Adapter ET 1 - M8 DIN 371

ET
COM TROCA RAPIDA DE MACHOS E REFRIGERAGAO CENTRAL

CON CAMBIO RAPIDO DE MACHOS Y REFRIGERACION CENTRAL

WITH QUICK CHANGE FOR TAPS AND CENTRAL COOLANT FEED

ETO 0 M 1-M10 25-8 22 13 13 15 4 19,5 7
ET 1 1 M 3-M12 35-113 30 19 19 17 4 21,5 7
ET 2 2 M 8-M20 7-18 48 30 31 30 5 35 11
ET3 3 M14-M 33 11-28 70 48 48 44 6 55,5 14
ET 4 4 M14-M 33 18 - 36 92 60 60 71 13 63 42
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EXEMPLO DE PEDIDO: \

Pinga ET 1 RL - M8 DIN 371
EJEMPLO PARA PEDIDO:
Portamacho ET 1 RL - M8 DIN 371 L4 L3\D3
EXAMPLE FOR ORDERING:

Adapter ET 1 RL - M8 DIN 371 »éL

ET-RL
COM TROCA RAPIDA DE MACHOS E REFRIGERAGAO LATERAL

CON CAMBIO RAPIDO DE MACHOS Y REFRIGERACION LATERAL
WITH QUICK CHANGE FOR TAPS AND COOLANT FEED AT TAP SIDE

N I
co. EF#HEH' === D3 D D1 D2 L1 L3 L4 L5
“Fu I
ET1RL 1 M 3-M12 35-113 30 19 19 17 4 215 7
ET2RL 2 M 8-M20 7-18 48 30 31 30 5 35 11
ET3RL 3 M14-M33  11-28 70 48 48 44 6 55,5 14
R L1
P.. 50|

D2

EXEMPLO DE PEDIDO:

Pinga ETK 1 - M30 DIN 376
EJEMPLO PARA PEDIDO:
Portamacho ETK 1 - M30 DIN 376
EXAMPLE FOR ORDERING:
Adapter ETK 1 - M30 DIN 376

ETK
COM CAPACIDADE DE ROSQUEAMENTO AMPLIADA, MACHO FIXADO POR PARAFUSOS

CON CAPACIDAD DE ROSCAR AMPLIADA, MACHO FIJADO POR TORNILLOS
WITH EXTENDED THREAD RANGE, TAPS CLAMPED BY GRUB SCREWS

COD. o] : D3 D D1 L1 L3 L5
ETK 1 1 M 16 113-12 30 19 13 4 215
ETK 2 2 M 27 - M 30 18-22 48 31 20 B 35
ETK 3 3 M 39-M 48 28-36 70 48 36 6 55,5
ETK 4 4 M 52 - M 60 36-45 9 60 50 21 63

- Recomendado somente para utilizagdo em usinagem leve.
- Se recomenda solamente para utilizacién en mecanizacion suave.
- Recomended used for light machining only.
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Porca com vedagao
Tuerca con vedacion

R Sealed collet nut
Rex50
& T a
EXEMPLO DE PEDIDO:
Pinga ET 1 RC - ERC16DS - 51.16.0500.0400 - 3916.00500 _ y
EJEMPLO PARA PEDIDO: Pinga Porta Macho
Portamacho ET 1 RC - ERC16DS - 51.16.0500.0400 - 3916.00500 Rigid Tapping Collet L2 D1

EXAMPLE FOR ORDERING:
Adapter ET 1 RC - ERC16DS - 51.16.0500.0400 - 3916.00500

ET/ER
COM ALOJAMENTO PORTA PINGA DE PRECISAO DIN 6499 E REFRIGERAGAO CENTRAL

CON PORTAPINZAS DE PRECISION DIN 6499 Y REFRIGERACION CENTRAL
WITH PRECISION COLLET HOLDER DIN 6499 AND CENTRAL COOLANT FEED

o
a sny Sl 3 PINGA*/ ANEL DE VEDAGAO* /
cOD. m§ﬂ=.| = o D D2 L1 L2 PINZA* / ANILLO DE VEDACION* |
o i COLLET* SEALING DISK*
D1 7] Norma
3,15 2,7 ISO 51.16.0315.0270
3916.00350
815 2,7 DIN 51.16.0350.0270
8155/ 2,8 ISO 51.16.0355.0280
4.0 BY0) DIN 51.16.0400.0300 3916.00400
4.0 3,15/3,2 IS0, JIS 51.16.0400.0320
4.5 3,4 DIN 51.16.0450.0340
3916.00450
45 BI55) ISO 51.16.0450.0355
5,0 4,0 ISO, JIS 51.16.0500.0400 3916.00500
ET 1 RC - ERC16DS 1 M 4-M10 55 4.3 DIN 28 19 28 23 51.16.0550.0430
3916.00550
55 4,5 JIS 51.16.0550.0450
5,6 4.5 1ISO 51.16.0560.0450
6,0 45 JIS 51.16.0600.0450 3916.00600
6,0 4.9 DIN 51.16.0600.0490
6,2 5,0 JIS 51.16.0620.0500
3916.00650
6,3 5,0 ISO 51.16.0630.0500
7,0 56 DIN, JIS 51.16.0700.0550  3916.00700
7,1 5,6 ISO 51.16.0710.0560 3916.00750
8,0 6,2/6,3 DIN, ISO 27 51.16.0800.0630 3916.00800
6,0 4,9 DIN 51.25.0600.0490 3925.00600
6,2 5,0 JIS 51.25.0620.0500 3925.00650
6,3 5,0 1ISO 23 51.25.0630.0500
7,0 55 DIN, JIS 51.25.0700.0550 3925.00700
71 5,6 ISO 51.25.0710.0560 3925.00750
8,0 6,2/6,3 DIN, ISO 51.25.0800.0630  3925.00800
8,5 6,5 JIS 27 51.25.0850.0650 3925.00850
9,0 7,0/7,1 DIN, ISO 51.25.0900.0710  3825.00900
ET 2 RC - ERC25DS 2 M 8-M20 10,0 8,0 DIN,ISO 42 31 8885 51.25.1000.0800 3925.01000
10,5 8,0 JIS 51.25.1050.0800 3925.01050
11,0 9,0 DIN 51.25.1100.0900 3925.01100
11,2 9,0 ISO 51.25.1120.0900 3925.01150
12,0 9,0 DIN 30 51.25.1200.0900 3925.01200
12,5 10,0 I1SO, JIS 51.25.1250.1000 3925.01250
14,0 11,0/11,2 DIN, IS0, JIS 51.25.1400.1120 3925.01400
15,0 12,0 JIS 51.25.1500.1200 3925.01500
16,0 12,0 DIN 51.25.1600.1200 3925.01600

*Pingas e Anéis de vedagao de outras dimensdes: Ver catalogos N° 13 / 14 (pedir separadamente).
*Pinzas y Anillos de vedacion de otras dimensiones: Ver catalogos N° 13/ 14 (pedir en separado).
*Collets and Sealing disks with different dimension: See catalogue Nr. 13 / 14 (order separately).
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EXEMPLO DE PEDIDO:
Pinca ET 1 - 99.008
EJEMPLO PARA PEDIDO:
Portamacho ET 1 - 99.008
EXAMPLE FOR ORDERING:
Adapter ET 1 - 99.008

PORTA FERRAMENTA INTERFIX COM REGULAGEM DE COMPRIMENTO E REFRIGERAGAO CENTRAL

710,01A]

D2

D1
D3
D4

L1

PORTA MACHO TERMICO CON AJUSTE DE PROFUNDIDAD Y REFRIGERACION CENTRAL

ET/IF
| PORTA MACHO TERMICO CON AJUSTE DE PROFUNDIDAD Y REFRIGERACION CENTRAL |

SHRINK FIT ADAPTER WITH LENGHT ADJUSTMENT AND CENTRAL COOLANT FEED

coD.

ET 1-99.006
ET 1-99.008 1
ET1-99.010
ET 2 - 99.006
ET 2-99.008
ET 2-99.010
ET 2-99.012
ET 2-99.014
ET 2-99.016

D1

14
16

30
30
30
48
48
48
48
48
48

D2

1S
19
19
31
31
31
31
31
31

- Para utilizagdo com machos de metal duro integral com haste tolerancia hé.

- Para utilizacién con machos de roscar en metal duro integral con mango tolerancia h6.

- To use integral carbide taps with shank tolerance h6.

R
P50

EXEMPLO DE PEDIDO:
Pinca ET 1/0

EJEMPLO PARA PEDIDO:
Portamacho ET 1/0
EXAMPLE FOR ORDERING:
Adapter ET 1/0

D3

19
19
19
19
19
19
27
27
27

D4

22
22
22
22
22
22
34
34
34

L L1 L2
40 31 10
40 32 10
40 34 10
40 31 10
40 32 10
40 34 10
60 46 10
60 48 10
60 49 10
a & { a o

Final do rosqueador
Extremo del roscador
End of chuck

L3 Area de contato

Area de contacto
Contacting area

ET/RD
ADAPTADOR PARA REDUGAO

ADAPTADOR PARA REDUCCION

REDUCING ADAPTER

ET 1/0 1
ET 2/0 2
ET 2/1 2
ET 3/1 3
ET 3/2 3

13
13
19
19

o o o o »




L2

D2
D3
|
T
|

EXEMPLO DE PEDIDO:
Pinga ET 1 - COS38x14 R
EJEMPLO PARA PEDIDO:
Portamacho ET 1 - COS38x14 L4 L1
EXAMPLE FOR ORDERING:

Adapter ET 1 - COS38x14 LS

ET/COS
PORTA COSSINETE CONFORME NORMA DIN-EN 22568

PORTA COJINETE DE ROSCAR SEGUN NORMA DIN-EN 22568
CHUCK TYPES FOR DIES ACCORDING DIN-EN 22568

cop. M... M... UNC UNF EE]':!'”i D D1 D2 D3 L1 L2 L4 L5
FINA / FINE a [ i

ET1-COS16x5 M 1-M26 M 1-M26 No.1-No.3 No.0-No.3 25 16 19 125 48 28 21,5 14
ET1-COS20x5 M 3-M 4 M 3-M55 No.4-No.5 No.4-No.6 30 20 19 125 48 28 215 14
ET1-C0OS20x7 M 5-M 6 M 6 No. 6 - 1/4” No. 8 - 1/4” 30 20 19 125 65 30 215 14
ET1-CO0S25x9 M 7-M 9 M 7-M 9 5/16” 5/16” 1 35 25 19 125 85 33 21,5 16
ET1-COS30x11 M10-M11 M10-M 11 3/8” -7/16" 3/8"-7/16" 40 30 19 125 10 35 21,5 19
ET1-C0OS38x10 M12-M15 M12-M15 - 1/2” - 9/16” 48 38 19 142 9 34 215 21
ET1-COS38x14 M12-M 14 = 1/2” -9/16” - 48 38 19 142 13 38 21,5 20
ET2-COS20x5 M 3-M 4 M 3-M55 No.4-No.5 No.4-No.6 30 20 31 22 48 55 35 20
ET2-C0OS20x7 M 5-M 6 M 6 No.6-1/4” No.8-1/4” 30 20 31 22 65 56 35 215
ET2-C0S25x¢9 M 7-M 9 M 7-M 9 5/16” 5/16” 35 25 31 22 85 55 35 235
ET 2-COS30x11 M10-M11 M10-M 11 3/8”-7/16" 3/8”-7/16" 5 40 30 31 22 10 57 35 22
ET2-C0S38x10 M12-M15 M12-M15 - 1/2” -9/16” 48 38 31 22 9 56 35 21
ET2-COS38x14 M12-M 14 - 1/2” - 9/16” - 48 38 31 22 13 60 35 25
ET2-COS45x14 M16-M20 M16-M 15 = 5/8” - 3/4” 57 45 31 22 13 60 35 25
ET 2-C0OS45x18 M 16-M 20 - 5/8” - 3/4” - 57 45 31 22 17 64 35 29
ET 3-COS30x11 M10-M11 M10-M 11 3/8”-7/16” 3/8” -7/16" 60 30 48 25 10 85 555 30
ET3-C0OS38x10 M12-M15 M12-M15 - 1/2” - 9/16” 60 38 48 32 9 83 555 28
ET 3-COS38x14 M12-M 14 - 1/2” - 9/16” - 60 38 48 37 13 87 555 32
ET 3-C0OS45x14 M16-M20 M16-M 20 - 5/8” - 3/4” 60 45 48 37 13 87 555 32
ET 3-C0OS45x18 M 18- M 20 = 5/8” - 3/4” = S 60 45 48 37 17 91 555 36
ET 3-COS55x16 M21-M26 M22-M25 - 7/8”-1” 72 55 48 37 15 85 555 30
ET 3-COS55x22 M22-M 24 - 7/8”-1” - 2 | &5 48 37 20 90 555 35
ET 3-C0S65x18 M27-M36 M27-M 36 - 11/8”-13/8” 82 65 48 37 17 87 555 32
ET3-COS65x25 M27-M36 M30-M36 11/8"-13/8” - 82 65 48 37 23 93 555 38
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INTRODUCAO - TORQUIMETRO
INTRODUCCION - TORSIOMETRO
INTRODUCTION - TORQUE WRENCH

TORQUIMETRO DE LEITURA PARA PINGAS COM EMBREAGEM DE SEGURANGA

TORSIOMETRO DE LECTURA PARA PINZAS CON EMBRAGUE DE SEGURIDAD
READING TORQUE WRENCH FOR TAP ADAPTERS WITH SAFETY CLUTCH

iy
%2 ..... _E } ..... %
-

- Possui sistema de atuagao hidraulica, escala graduada em Nm e ajuste do sentido de medigao.
- Con sistema de actuacion hidraulica, escala de lectura en Nm y ajuste del sentido de medicion.
- Hidraulic system actuation, reading scale in Nm and measurement direction adjusting.

Aplicagao / Aplicacion / Application

- Para verificagao e ajuste de torque das pingas porta-macho com embragem de seguranca.
- Para verificacion y ajuste de la torsion en portamachos con embrague de seguridad.
- For torque checking adjust of quick change tap adapters with safety clutch.

Caracteristicas / Features

- Escala de leitura graduada em Nm e roscas métricas.

- Permite leitura do torque no sentido horario e anti-horario.

- Catraca para facilitar o posicionamento e leitura do torque.

- Possui gama de acessorios opcionais para utilizagao em bancada.

- Sua utilizagdo em conjunto com as pingas porta-macho, evitam a quebra de machos, bem como
assegura a profundidade programada das roscas.

- Escala de lectura graduada en Nm y roscas métricas.

- Permite lectura de la torsién en el sentido horario y anti-horario.

- Catraca para facilitar el posicionamento y lectura de la torsion.

- Contiene gama de accesorios para utilizacion en banco.

- Su utilizacién en conjunto con los portamachos, evitam la rotura del mango de los machos de roscar y
garantizam la profundidad programada de las roscas.

- Reading scale in Nm and metric threads.

- To use on clock wise and counter clockwise direction.

- Ratched incorporated to facilitate positioning and torque reading.

- Range of accessories available to use at workbench.

- It is used with tap adapters with safety clutch, prevent tap shank breakage and assure programmed
thread depth.
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Torquimetro para pincas tam. 0-3
Torsiémetro para portamachos tam. 0-3
Torque wrench for adapters size 0-3

1]

Torquimetro para pincas tam. 4
Torsiémetro para portamachos tam. 4
Torque wrench for adapters size 4

E=H T W= =T

Acoplamiento tipo CRS |

Soquete tipo CRS Soquete tipo CRS
Acoplamiento tipo CRS
Socket type CRS I Socket type CRS

Haste de reg. Tipo CR25
Mango de reg. Tipo CR25

Haste de reg. Tipo CR25
Mango de reg. Tipo CR25

Shank adapter type CR25 Shank adapter type CR25
Chave de pino CRP
Llave tipo CRP
Pin wrench type CRP
Pinga tipo ETSR/ETS/ETSC/ETSK T — = 7 Pinga tipo ETSR/ETS/ETSC/ETSK
Portamacho tipo ETSR/ETS/ETSC/ETSK Portamacho tipo ETSR/ETS/ETSC/ETSK

Adapter type ETSR/ETS/ETSC/ETSK

|
-
|

==

Soquete tipo CRS
Acoplamiento tipo CRS
Socket type CRS

EXEMPLO DE PEDIDO:

Torquimetro CAH-2

Haste de regulagem CR13 M16 DIN 376
EJEMPLO PARA PEDIDO:

Torsiémetro CAH-2

Mango de regulacion CR13 M16 DIN 376
EXAMPLE FOR ORDERING:

Torque wrench CAH-2

Shank adapter CR13 M16 DIN 376

Adapter type ETSR/ETS/ETSC/ETSK

Soquete tipo CRS
Acoplamiento tipo CRS
Socket type CRS

Torquimetro tipo CAHE
Torsiémetro tipo CAHE
Torque unit type CAHE

TORQUIMETRO PARA PINGAS DE TROCA RAPIDA COM EMBREAGEM DE SEGURANGA

TORSIOMETRO PARA PORTAMACHOS Y ROSCADORES CON EMBRAGUE DE SEGURIDAD
TORQUE WRENCH FOR ADAPTERS AND TAPPING ATTACHMENTS WITH SAFETY CLUCH

TORQU,I'METRO CATRACA z HASTE CHAVE SOQUETE
E]H} TORSIOMETRO CATRACA ~ TORQUE MAX. MANGO REG. LLAVE  ACOPLAMIENTO

ETSR / ETS / TORQUE WRENCH RATCHET TORSION MAX. SHANK ADAPT. PIN WRENCH SOCKET
ETSC / ETSK TAM./SIZE TAM./SIZE TAM./ SIZE Nm CR13(0) CR25(Q) TAM./SIZE TAM./SIZE

0 CAHE-0 - - 15 25-8 - CRP-0 CRS-0

1 CAHE-1 - - 30 3,5-11 - CRP-1 CRS-1

2 CAHE-2 - - 120 7-18 - CRP-2 CRS-2

3 CAHE-3 - - 300 11-28 - CRP-3 CRS-3

4 - CAHE-4 CC25 1100 18- 36 18- 36 CRP-4 CRS-4

- Para solicitar haste de regulagem tipo CR, especificar a rosca e norma do macho.
- Para pedido favor informar la norma y dimensiones del macho.
- When ordering please advise thread standart and size.



TABELA DE REFERENCIA PARA PINCAS PORTA MACHO CONFORME ROSCAS NORMALIZADAS
TABLA DE REFERENCIA PARA PINZAS PORTAMACHO SEGUN ROSCAS NORMALIZADAS
REFERENCE TABLE FOR TAP ADAPTERS ACCORDING STANDARDIZED THREADS

TORQUE RECOMENDADO P/ PINCAS PORTA MACHO COM EMBREAGEM DE SEGURANCA

TORSION RECOMENDADO PARA PORTAMACHOS CON EMBRAGUE DE SEGURIDAD
RECOMENDED TORQUE FOR TAP ADAPTERS WITH SAFETY CLUCTH

Torque / H == Torque /
Torsiér] / Whitworth T'Torqsiérli /
Telee Whitworthl SSECh BSF BSPT BA PG NPT UNC uNp | omenne
Nm BSW G Nm
0,2 M2 Nr. 9 Nr. 2 0,2
0,4 M 2,5 Nr. 8 Nr. 3 0,4
0,5 M3 Nr. 7 0,5
0,6 Nr. 6 Nr. 3 Nr. 4 0,6
0,8 M 3,5 Nr. 5 Nr. 4 Nr. 5 0,8
1 1/8” Nr. 5 1
1,2 Nr. 4 Nr. 6 1,2
1,6 M 4 Nr. 6 Nr. 8 1,6
2 5/32” Nr. 3 Nr. 8 2
2,5 M5 3/16” Nr. 2 Nr. 10 2,5
3 Nr. 12 3
4 3/16” 7/32” Nr. 1 Nr. 10 1/4” 4
5) M6 7/32” 1/4” Nr. 0 Nr. 12 5
6 G 1/8” 9/32” 5/16” 6
8 1/4” 5/16” 1/4” 3/8” 8
10 M8 10
12 5/16” 3/8” PG 7 5/16” 7/16” 12
16 1/2” 16
18 M 10 3/8” G 1/4” 7/16” 1/8” 3/8” 18
20 PG 9 1/8” 20
22 PG 11 9/16” 22
25 1/2” PG 13,5 5/8” 25
28 M 12 7/16” G 3/8” PG 16 7/16” 28
32 9/16” 32
36 3/4” 36
40 5/8” 1/2” 40
45 M 14 1/2” 11/6” PG 21 45
50 M 16 G1/2” 1/4” 9/16” 50
56 G 5/8” 1/4” 7/8” 56
63 5/8” 3/8” PG 29 5/8” 63
70 G 3/4” 3/4” 3/8” 70
80 M 18 G7/8” 13/16” PG 36 80
90 M 20 3/4” 7/8” PG 42 3/4” 17 90

- Os valores de referéncia acima sao recomendados para roscas cortadas e laminadas

- Valores baseados em material com resisténcia maxima de 1000 N/'mm? e fator de desgaste de 100%.

- Se necessario, os valores acima podem ser aumentados entre 20 e 50%, para usinagem de materiais duros ou rosqueamento com
machos laminadores.

- Valores de referencia en cima recomendados para roscar con machos cortadores y laminadores.

- Los valores basedos llevan en cuenta material con resistencia maxima de 1000 N/mm? y factor de desgaste de 100%.

- Si necessario, los valores recomendados pueden ser ampliados entre 20 y 50%, para roscar materiales duros o utilizacién con
machos laminadores.

- Recomended reference values for cutting and rollform taps.

- Values based on material with tensile strengt of 1000 N/mm? and a wear factor of 100%.
- If necessary, recomended values can be increased up to 20 - 50%, for tapping hard material or when using roll form taps.
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TORQUE RECOMENDADO P/ PINCAS PORTA MACHO COM EMBREAGEM DE SEGURANCA

TORSION RECOMENDADO PARA PORTAMACHOS CON EMBRAGUE DE SEGURIDAD
RECOMENDED TORQUE FOR TAP ADAPTERS WITH SAFETY CLUCTH

Torque / H = Torque /
Torsiéq / Whitworth T'Torqsiér? /
melaTg Whitwori SECH BSF BSPT BA PG NPT UNC UNp | onenne
Nm BSW G Nm
100 M 22 PG 48 11/8” 100
110 11/4” 110
125 7/8” 1” 7/8” 13/8” 125
140 G1” 11/2” 140
160 M 24 G11/8” 1/2” 1/2” 160
180 M 27 G11/4” 11/8” 180
200 17 G 13/8” 11/4” 3/4” 3/4” 17 200
220 G11/2” 220
240 G 13/4” 240
260 G2” 13/8” 260
280 M 30 11/8” 11/8” 280
300 G21/4” 11/2” 300
320 M 33 11/4” 15/8” 11/4” 320
340 G21/2” 1” 17 340
360 G 23/4” 360
400 G3” 400
420 M 36 G31/4” 420
450 G31/2” 13/4” 11/4” 11/4” 450
480 M 39 13/8” G 3 3/4” 13/8” 480
500 11/2” G4” 2” 11/2” 500
560 11/2” 11/2” 560
630 M 42 630
710 M 45 21/4” 2" 27 710
800 15/8” 21/2” 800
900 M 48 13/4” 2 3/4” 13/4” 900
1000 M 52 21/2” 1000
1100 1100
1250 M 56 2" 27 1250
1400 3” 8" 21/2” 1400
2000 21/4” 3” 2000
2200 21/2” 2200

- Os valores de referéncia acima sao recomendados para roscas cortadas e laminadas

- Valores baseados em material com resisténcia maxima de 1000 N/mm? e fator de desgaste de 100%.

- Se necessario, os valores acima podem ser aumentados entre 20 e 50%, para usinagem de materiais duros ou rosqueamento com
machos laminadores.

- Valores de referencia en cima recomendados para roscar con machos cortadores y laminadores.

- Los valores basedos llevan en cuenta material con resistencia maxima de 1000 N/mm? y factor de desgaste de 100%.

- Si necessario, los valores recomendados pueden ser ampliados entre 20 y 50%, para roscar materiales duros o utilizacién con
machos laminadores.

- Recomended reference values for cutting and rollform taps.

- Values based on material with tensile strengt of 1000 N/mm? and a wear factor of 100%.
- If necessary, recomended values can be increased up to 20 - 50%, for tapping hard material or when using roll form taps.
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GRAFICO DE REFERENCIA DE TORQUE PARA PINGAS PORTA MACHO CONFORME ROSCA
GRAFICO DE REFERENCIA DE LA TORSION PARA PORTAMACHOS SEGUN LA ROSCA
TORQUE REFERENCE GRAFIC ACCORDING THREAD SIZE

TORQUE RECOMENDADO P/ PINCAS PORTA MACHO COM EMBREAGEM DE SEGURANCA

TORSION RECOMENDADO PARA PORTAMACHOS CON EMBRAGUE DE SEGURIDAD
RECOMENDED TORQUE FOR TAP ADAPTERS WITH SAFETY CLUTCH

480

Fator para série de roscas:
460 série dois = 0,7

série trés = 0,5

série quatro = 0,4

440 Factor para serie de las roscas:
serie dos = 0,7

serie tres = 0,5

420 serie cuatro = 0,4

Factors for series taps:
400 series of two = 0,7
series of three = 0,5
series of four = 0,4

Torque Nm / Torsion Nm / Torque Nm

10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 85 0 95

(9) Diametro da Rosca / Thread diameter
- Valores de referéncia para materiais com uma rigidez de até 1000 N/mm?.
- Valores de la referencia para materiales con uma rigidez de 1000 N/mm?.

= - For materials with a tensile strength of 1000 N/mm?.
n ’snncues BLANES SA.
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TORQUE RECOMEN O P/ PINCAS PORTA MACHO COM EMBREAGEM DE SEGURANCA

TORSION RECOMENDADO PARA PORTAMACHOS CON EMBRAGUE DE SEGURIDAD
RECOMENDED TORQUE FOR TAP ADAPTERS WITH SAFETY CLUTCH

4800
Fator para série de roscas:
4600 série dois = 0,7
série trés =0,5
série quatro = 0,4
4400 Factor para serie delas roscas:
serie dos = 0,7
serie tres = 0,5
4200 | serie cuatro = 0,4
Factors for series taps:
4000 series of two = 0,7
series of three = 0,5
series of four = 0,4
3800
3600
3400
3200
£
o 3000
g &
S £
E 2800 2
= Q‘\S'J
N N
g 2600 g)o
= Ly
£ 200
o
S
s 2200
o
L |- /_|2045Nm | | _
2000
1800
1600
1400
1200
1000
800
600
400
200

30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160 170 180 190 200

(9) Diametro da Rosca / Thread diameter
- Valores de referéncia para materiais com uma rigidez de até 1000 N/mm?.
- Valores de la referencia para materiales con uma rigidez de 1000 N/mm?.

- For materials with a tensile strength of 1000 N/mm?. 5
n ’SFI'ICH BLRNES SA.
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INTRODUGAO - CABEGOTE DE ROSQUEAR TAPMATIC RX
INTRODUCCION - ROSCADOR TAPMATIC RX
INTRODUCTION - TAPPING ATTACHMENTS TAPMATIC RX

CABECOTES DE ROSQUEAR AUTO-REVERSIVEIS TAPMATIC - RX
ROSCADORES REVERSIBLES TAPMATIC - RX
SELF REVERSING TAPPING ATTACHMENTS TAPMATIC - RX

- Possui avangado mecanismo de auto-reversao da rotagao para o rosqueamento com machos.
- Avanzado mecanismo reversible de rotacion para roscar con machos.
- Advanced self reversing mechanism for tapping operations.

Aplicagao / Aplicacion / Application

- Para rosqueamento de alta qualidade e produtividade em maquinas manuais sem reversao de rotagao do fuso da maquina.
- Para roscado de alta calidad y productividad en maq. manuales sin reversion de rotacion del husillo de la maquina.
- For high quality and productivity tapping operation on manual machines without machine reversal.

Caracteristicas / Features

- O rosqueamento auto-reversivel, proporciona significativa reducao do tempo de operagao. O fuso da maquina permanece
girando sempre no mesmo sentido, a reversao de rotagido do macho ocorre, imediatamente apés a inversao do sentido de
avanco pinola da maquina, evitando-se o disperdicio de tempo para a maquina acelerar e desacelerar a rotagao, duas vezes a
cada furo roscado.

- Redugao do tempo de ciclo. O maior nimero de roscas por minuto que qualquer outro sistema.

- Aumento da vida util do macho.

- Significativa melhoria da qualidade e calibragao da rosca usinada.

- Simples e rapida instalagdo, em maquinas-ferramenta novas e usadas, como furadeiras, fresadoras, etc.

- Projeto robusto para trabalhos em producgao seriada, desempenho consistente, livre de problemas !

- Preciso controle de profundidade da rosca.

- Embreagem de seguranca ajustavel, com avangado sistema de esferas que evita a quebra de machos.

- Relagao transmissao 1.75:1, maior velocidade no retorno do macho.

- Possui amortecedor de entrada de rosca, assegurando o repasse da rosca na mesma entrada.

- El roscado reversible permite que el husillo de la maquina siga girando siempre en el mismo sentido, la reversion de rotacion del macho
ocurre, immediatamente despues de la inversion de sentido de avance de la pinola de la maquina, evitandose el disperdicio del tiempo
necesario para la maquina acelerar, desacelerar y invertir la rotacion, dos veces a cada agujero roscado.

- Reduccién de tiempo del ciclo. Mayor numero de roscas por minuto que cualquier outro sistema de roscado.

- Aumento de la vida util del macho.

- Significativa mejora de la calidad y calibraccién de la rosca mecanizada.

- Instalacion rapida y sencilla, en maquinas-herramientas nuevas o usadas, como taladros, fresadoras, etc

- Proyecto robusto para trabajos en produccion seriada, desempeno consistente, libre de problemas!

- Control preciso de la profundidad de rosca.

- Embrague de seguridad regulable, con avanzado sistema de bolas que impiede la rotura del macho.

- Relacion de transmission 1.75: 1, mayor velocidad de retorno del macho.

- Con amortiguador de entrada de rosca, asegura el repase de la rosca en la misma entrada.

- The machine spindle runs in one direction constantly and reversal occurs instantaneously after machine quill retraction, avoiding
downtime due to the spindle acceleration, deceleration and reversal, twice at each hole tapped.

- Higher production rates.

- Longer tap life.

- Much better thread quality and depth control.

- Easy instalation at conventional machine tools, such as drilling and milling machines

- New durable, rugged design for higher production.

- Heavy duty ball clutch.

- Pre-selective torque driver wich prevents tap breakage

- Reversion rate 1.75 :1, increased reverse speed

- Re-entry cushion, eliminates cross threading

]
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Furo conico
Agujero conico
Taper bore

EXEMPLO DE PEDIDO:

Cone 51.01.216 + Cabecote 015016 + Pingca Rubber-Flex 22000
EJEMPLO PARA PEDIDO:

Cono 51.01.216 + Roscador 015016 + Pinza Rubber-Flex 22000
EXAMPLE FOR ORDERING:

Shank 51.01.216 + Tapping attachment 015016 + Collet Rubber-Flex 22000

RX/FC
FURO CONICO, UTILIZA PINGAS RUBBER-FLEX DE AMPLA GAMA DE FIXAGAO

AGUJERO CONICO, UTILIZA PINZAS RUBBER-FLEX CON AMPLIA GAMMA DE FIJACION

PER MOUNT, USE OF RUBBERFLEX COLLETS, WITH WIDE CLAMPING GE
PINCA ROT. MAX.

CONE A.AVANGO PESO
TIPO /PINZA /| ROTACION MOD.
cob. / TYPE / CONO / COLLET / SPEED A B D /A A\_IANCE / WEIGHT / MODEL
/ SHANK / SEF-FEED (Kg)
(Rubber-Flex) (RPM)*
013016 RX 30 DIN B16 M1,4-M6 21000 2000 53 e 116 3 0,7
015016 RX 50 DIN B16 M3-M12 22000 1500 76 27 157 o) 1,8 A

017003 RX 70 #3JT M5-M18 24000 750 88 36 182 7 3,0

* Verifique a correta velocidade de rosqt to, conforme o tipo de macho e material da peca. Disponivel tabela com valores ori ivos, a serem oti dos na pratica junto c/

fornecedor do macho. Nao exceda a rotacdo maxima acima especificada.

- Para uso de machos laminadores, reduzir 30% a cap. max. especificada. Ex.: Onde especif. max. M12 (macho de corte), com macho laminador cap. max. deve ser M 8.

- Especifique o cone a ser utilizado conforme o cone do fuso da maquina: Ver abaixo (pedir separ te). Outros modelos e t hos de cones disponiveis sob consulta.

- Na maquina deve ser montada uma haste de encosto, para impedir a rotagdo do corpo do mandril de rosquear. Vide instrugdes de uso e montagem.

- Pingas porta-macho Rubber-Flex ver abaixo conforme dimensées das hastes dos machos a serem utilizados (pedir separadamente).

- Nao serdo itas recl ¢oes de danos los nos mandris auto-reversiveis, causados pela incorreta instalagdo junto a maquina, siga corretamente as instrugdes para instalagao e operagao,
ou requisite os nossos servigos de il lagao e trei operaci I, para obter os melhores resultados de produtividade, qualidade e desempenho do produto.

* Verificar la correcta velocidad de roscar, segtn el tipo del macho y el material de la pieza. Disponible tabla con valores orientativos, para optimizacion pratica junto con el sumministrador del

macho. Non exceder la rotacion max. especificada.

- Para utilizacién con machos laminadores, reducir en 30% la capacidad max. especificada. Ejemplo: Donde especificado max. M12 (macho de corte), con macho laminador cap. max. M 8.

- Especificar el cono segtn el husillo de la maquina: Ver abajo (Pedir en separado). Otros modelos y tamarios de conos, sumministrado sobrepedido.

- En la maquina se debe instalar un mango de bloqueo, para impedir la rotacién del cuerpo del roscador. Seguir las instrucciones para instalacion y operacion.

- Pinzas portamacho Rubber-Flex: Ver abajo segun las dimensiones del mango de los machos a se utilizar (pedir en separado).

- Non se aceptam reclamaciones de danos en los roscadores reversibles, debido la incorrecta instalaciéon junto a la maquina, siga correctamente las instrucciones de montaje y utilizacion, o solicite nuestros
servicios de instalacioén y entrenamiento de operacion, para obtener los mejores resultados de productividad, calidad y desempeno del producto.

* See recomended tapping speeds, according tap size and workpiece material. Available Chart with reference values, to be tested and optimized with tap supplier. Do not exceed

max. specified speed.

- For tapping with roll form taps, reduce 30% of max. tool capacity specified: Ex.: Where specified max. M12 (cutting tap), for roll form tap max cap. M 8.

- Specifiy shank according machine spindle.:See below (order separately).

- A torque bar must be mounted to the table or quill of your machine, to hold the tapping attachment's stop arm from rotating . Please follow instructions from instalation and operation manual supplied.

- Tapping collets Rubber-Flex: See below. (order separately).

- Claims are not accepted if damages caused at self reversing tapping attachments due to the incorrect instalation at the machine spindle. Please follow instructions received or if required, ask for our optional,
instalation service and operational training to optimize productivity, quality results and tool performance.

ADAPTADOR PORTA MANDRIL PINCA RUBBER-FLEX

MOUNT TAPER ADAPTER : RUBBER-FLEX COLLET
: CONE MORSE CONE | 5 SERIE @ HASTE
cop. / CONO MORSE / CONO ' coD. H=—=5= /MANGO
/MORSE SHANK ~ /SHANK | Slek / SHANK
50.01.203 1 | 21500 M1,4-M18 1,0-25
50.01.303 2 Jacobs 3 ! 21600 21000 M2-M4 25-45
50.01.403 3 21700 M5-M6 45-6,5
50.01.216 1 22300 M3-M4 2,3-45
50.01.316 2 DIN B16 22100 22000 M35-M8 3,6-6,5
50.01.416 3 22000 M5-M8 5,0-8,0
-Outros tipos e tamanhos de cones, fornecidos sob consulta. 22200 M10-M 12 6,5 - 9,7
-Otros tipos y tamarfios de conos, sumministrados sobrepedido.
-Other shank types and sizes available upon request 24300 M5-M10 2,8-7,0
24100 M5-M12 4,5-97
24000
24000 M8-M16 71-12,7
24500 M10-M18 10,0-14,9
Sel a pinga adequada ao delo do mandril de rosquear e dimenséo das hastes dos
machos a serem utilizados.
-Seleccionar la pinza adecuada al modelo del roscador y dimensién del mango de los machos a se utilizar.
-Select collet according required tapping attachment and tap shank sizesailable upon request.
a [JSRNCHES BLANES SA.
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INTRODUGAO - MANDRIL DE ROSQUEAR CRC
INTRODUCCION - ROSCADOR CRC
INTRODUCTION - TAPPING ATTACHMENT CRC

MANDRIL DE ROSQUEAR COM TROCA RAPIDA MODELO - CRC

ROSCADORES CON CAMBIO RAPIDO TIPO - CRC
QUICK CHANGE TAPPING ATTACHMENTS - CRC

I——=
%i—/ — =T M M e S

- Movimento de compensacgéao axial mais sensivel, devido deslizamento através de bucha linear com esferas
e embreagem de seguranca.

- Con compensacion axial muy sensible con desplazamiento a través de caja de bolas y embrague de seguridad
encorporado.

- With a sensible axial floating system with cage ball and ajustable safety clutch.

Aplicacao / Aplicacion | Application

- Utilizado em operagées de rosqueamento com machos, em furadeiras, tornos, rosqueadeiras e demais
maquinas de fuso reversivel.

- Para roscar con machos en maquinas herramienta convencionales con el giro de husillo reversible, como
fresadoras, taladros y tornos.

- For tapping operations on conventional machine tools with reversible spindle such as drill presses, turn lathes,
milling and boring machines.

Caracteristicas / Features

- Utilizados em conjunto com as pingas de encaixe porta machos com troca rapida, modelo ES.

- Compensacao axial por pressao e tragao, para compensar diferengas entre avan¢o da maquina e o passo
da rosca.

- Embreagem de seguran¢a que evita a quebra do macho durante a usinagem.

- Para diferentes dimensdes de hastes dos machos, serdao necessarias as respectivas pingas de encaixe de
troca rapida.

- Acoplamiento de cambio rapido de los portamachos tipo ES.

- Compensacion axial con caja de bolas que absorbe las diferencias entre el avance de la maquina y el paso de la
rosca.

- Embrague de seguridad regulable que proteje el macho contra la rotura mientras la mecanizacion.

- Para diferentes dimensiones del mango de los machos son necessarios los respectivos portamachos.

- Used with quick change adapters ES type.

- Axial compensation acting on tension and compression to absorve differences between thread pitch and
machine feed.

- Adjustable safety clutch protects against breakage of worn taps mainly when tapping blind holes.

- A different adapter is required for each tap shank size.

IS0 5001 : 2000 8-75
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EXEMPLO DE PEDIDO:

Mandril CRC-1/MB3

EJEMPLO PARA PEDIDO:
Roscador CRC-1/MB3

EXAMPLE FOR ORDERING:
Tappingh attachment CRC-1/MB3

CRC/MB
CONE MORSE - DIN 228-B

CONO MORSE - DIN 228-B
MORSE SHANK - DIN 228-B

CONE / CONO / SHANK

2 DIN 228-B
SOR D p2 MB2 MB3 MB4 MB5
L L L L
CRC-1/MB... 1 M 6-M16 10 20 70 21 119 118 116
CRC-2/MB... 2 M 14 - M 30 10 20 104 36 == 178 176 173

AR |

D2
D

EXEMPLO DE PEDIDO:
Mandril CRC-1/TR32
EJEMPLO PARA PEDIDO: I: L
Roscador CRC-1/TR32 1

EXAMPLE FOR ORDERING:

Tapping attachment CRC-1/TR32

CRC/TR
VARIANTE TROCA RAPIDA - TR

SISTEMA CAMBIO RAPIDO - TR
QUICK CHANGE SYSTEM - TR

— VARIANTE -TR
cob. EH]H{]L <»/\/\/--/\/\/==‘>}= D D2 TR32 TR48

L L
CRC-1/TR... 1 M 6-M16 9 18 72 21 131 145
CRC-2/TR... 2 M 14 -M 30 12 20 104 36 == 198

8-76 IS0 95001 : 2000
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EXEMPLO DE PEDIDO:

Pinga ES 1 - M8 DIN 371
EJEMPLO PARA PEDIDO:
Portamacho ES 1 - M8 DIN 371
EXAMPLE FOR ORDERING:
Adapter ES 1 - M8 DIN 371

ES
PARA CABECOTES DE ROSQUEAR CRC

CONO MORSE - DIN 228-B
MORSE SHANK - DIN 228-B

, D - ‘ ‘ l : . maetias
cop. ~ === | I== ROSCA/ HASTE/ b2 H L3 LS
1
2

THREAD MANGO / SHANK
M 6-M16 >3,56-12 21 17 17 41
M 14 - M 30 >9,0-22 36 30 19 70

ES 1
ES 2

8-77



TABELAS DE DIMENSOES DAS HASTES DOS MACHOS DIN E ISO
TABLA DIMENSIONAL DEL MANGO DE LOS MACHOS DIN Y ISO
TAP SHANKS CHART DIN AND ISO

DIMENSOES DA HASTE DE MACHOS - DIN

DIMENSIONES DEL MANGO DE LOS MACHOS DE ROSCAR - DIN
TAP SHANK DIMENSIONS - DIN

e

DIN 352 DIN 353 DIN 371 DIN 374 DIN 376 DIN 2182 DIN 2183
@ x0]
M 1 M1 M 3,5 1/16”
M1,1 M1 M 3,5
M1,2 M1,2
2,5x2,1
M 1,4 M1,4
M 1,6 M1,6
M 1,8 M1,8
M2 M2 M 4 M 4 3/32” 5/32”
2,8x2,1 M 2,2 M 2,2
M 2,5 M 2,5
3,5x2,7 M3 M3 M 5 M 5 1/8”
4x3 M 3,5 M 3,5
4,5x3,4 M 4 M 4 M 6 M6 5/32” 1/4”
M5 M5 7/32”
6x4,9 M6 M 6
M 8 M8 M8
7x5,5 M 10 G 1/8” M 10 M 10 1/4” 3/8”
8x6,2 M8 5/16” 7/16”
9x7 M 12 M 12 M 12 3/8” 1/2”
10x 8 M 10
11x9 M 14 G 1/4” M 14 M 14 9/16”
12x9 M 16 G 3/8” M 16 M 16 5/8”
14 x 11 M 18 M 18 M 18 11/16”
16 x 12 M 20 G 1/2” M 20 M 20 13/16”
M 22 G 5/8” M 22 M 22 7/8”
18 x 14,5
M 24 M 24 M 24 15/16”
20x 16 M 27 G 3/4” M 27 M 27 1”
22x18 M 30 G 7/8” M 30 M 30 11/8”
25 x 20 M 33 G1” M 33 M 33 11/4”
28 x 22 M 36 G11/8” M 36 M 36 13/8”
M 39 G11/4” M 39 M 39 11/2”
32x24
M 42 M 42 M 42 15/8”
M 45 G13/8” M 45 M 45 13/4”
M 48 G11/2” M 48 M 48 17/8”
36 x 29
G 13/4”
G 2"
40 x 32 M52 /M 56 G21/4” M 52 M 52 /M 56 2”
G21/2” 21/4”
45 x 35
M 60 M 60
M 64 G 23/4” M 64 21/2”
50 x 39
G3”
M 68 G31/4” M 68 23/4”
56 x 44 =

8-78 IS0 95001 : 2000



DIMENSOES DA HASTE DE MACHOS - ISO

DIMENSIONES DEL MANGO DE LOS MACHOS DE ROSCAR - 1SO
TAP SHANK DIMENSIONS - I1SO

= M UNC UNF BSW BSF BA
@ xJ ° ° ° ° ° °
224x18 M3 Nr. 5-40 Nr.5-44 1/8” - 40 Nr. 5
M35 M2 Nr.6-32 Nr. 1 - 64 Nr. 6 - 40 Nr. 0 - 80 Nr. 11
2,5x2,0 Nr. 1-72 Nr. 10
Nr. 9
M 2,2 Nr. 5 - 56 Nr. 2 - 64 Nr. 8
2,8 x 2,24 M 2,5 Nr. 3-48 Nr. 3 - 56 Nr. 7
Nr. 6
M4 M3 Nr. 4 - 40 Nr. 4 - 48 Nr. 5
2,24x1,8
Nr. 8 - 32 Nr. 5-40 Nr. 8 - 36 Nr. 5 - 44 Nr. 3
3,565x2,8 M45 M35 Nr.10-24 Nr.6-32 Nr.10-32 Nr.6-40 3/16”-24 3/16” - 32 Nr.2 Nr. 4
4x3,15 M5 M4 Nr12-24 Nr. 12 - 28 7/32” - 28 Nr. 1
45x3,55 M6 1/4” - 20 Nr. 8 - 32 1/4” - 28 Nr. 3 - 36 1/4” - 20 1/4” - 26 Nr.O Nr.3
5x4 M5 Nr. 10 - 24 Nr. 10 - 32 3/16” - 24 3/16” - 32 Nr. 2
5,6 x4,5 Nr. 12 - 24 Nr. 12 - 28 9/32”-26 7/32”-28 Nr. 1
6,3x5 M8 M6 5/16”-18 1/4” - 20 5/16” - 24 1/4” - 28 5/16” - 18 1/4” - 20 5/16” - 22 1/4” - 26 Nr. 0
7,1x5,6 3/8” - 16 3/8” - 24 3/8” - 16 3/8” - 20 9/32” - 26
8x6,3 M10 M8 7/16”-14 7/16”-18 7/16”-20 7/16”-14 5/16”-18 7/16”-18 5/16” - 22
9x7,1 M 12 1/2” -13 1/2” - 20 1/2” -12 1/2” -12
10x8 M 10 3/8” - 16 3/8” - 24 3/8” - 16 3/8” - 20
11,2x9 M14 9/16” - 12 9/16” - 18 9/16” - 12 9/16” - 16
125x10 M 16 5/8” - 11 5/8”-18 5/8” - 11 3/8” - 14
M 18 3/4” -10 3/4” - 16 11/16” - 14
14x 11,2
M 20 3/4” -10 3/4” -12
16x12,5 M22 7/8” -9 7/8” - 14 7/8” -9 7/8” - 11
18x14 M24 17-8 17-12 17-8 17-10
M 27 11/8” -7 11/87-12 11/8”-7 11/8”-9
20x 16
M 30
22,4x18 M33 11/4” -7 11/4”-12 11/4”-7 11/4”-9
25x20 M36 13/87-6 13/8”-12 13/8”-8
M 39 11/27-6 11/27-12 11/2”-6 11/27-8
28 x 22,4
M 42 11/27-8
M 45 17/16” -5 13/4” -5 13/4”-7
31,5 x 25
M 48
M 52 27 -41/2 27 -41/2 2" -7
35,5 x28
M 56
M 60 21/4”-41/4 21/4” -4 21/4” -6
40 x 31,5
M 64 21/2” -4 21/2” -4 21/2” -6
45x 35,5 M68 23/4” -4 23/47-31/2 23/4” -6
3’ -4 37-31/2 3’-5
50 x 40 31/4” -4 31/4”-31/4 31/4”-5
31/2” -4 31/27-31/431/2"-41/2
33/4” -4 33/4” -3 33/4”-41/2
56 x 45
47 -4 4” -3 47 -41/2
©® Diametro da haste reforcada
Diametro del haste reforgada
Shank dia. enlarged
‘ H ’snncnes BLANES SA.
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