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O sistema troca répida proporciona uma sensivel redugo de tempo na troca de ferramentas durante a usinagern de
uma peca, envolvendo operagdes multiplas, tanto pars a producdo unitéria, como para a produgdo em série.

Q sisterna consiste num suporte bdsico com haste conica ou flange Gue permanece mantada na méquina, e numa
série de porta ferramentas de troca répida denominados variantes.

O suporte bdsico e as variantes se ajustarm com precisio sobre grandes superficies planas lapidadas e guia dupla de
centragem.

A fixacdo do conjunto é garantida por um anel Gue possui trava de seguranca com scianamento rapido, impedindo
assim que a variante se solte durante operagBes mais pesadas,

0 conjunto proporciona repetibilidade com precisio de aproximadamente 0,005 mim e nossos testes comprovaram
que mesmo apos 170.000 trocas, a perda de precisdo € insignificante

As variantes abrangem os mals diversos tipos de usinagem e compreendem porta mandris, porta pincas, porta fre-
sas, alojamentos morse, porta barras, cabegotes de rosquear, cabecotes flutuantes e cabecotes expansivos, Seu
campo de aplicagdo se torna ainda maior com a utilizacdio da variante porta prolongador, que permite o intercam-
bio da troca répida com as ferramentas combinadas, descritas nas paginas 27 a 33 do catalogo.

QUICK CHANGE TOOLING SYSTEM

The guick change tooling system offers maximum utilization of machining time.

It is more advantageous for batch and one-off production. Due to very simple release movement time is saved
with changing tools. :

The system consists of a master holder with taper shank or flange which remains permanently in the machine and
of several interchangeable tool holders,

Both the master holder and each tool holder have large accurate mounting faces which are clamped securely
together by means of a cap nut with safety ratched.

The precision ground mounting faces with a precision centering offers a constant accuracy of 0,006 mm and aur
test demonstrated that after 170.000 tool changes the loss of precision is hardly perceptible.

The following series of guick change tool holders are supplied for collets, milling cutters, morse taper adaptors,
boring bars, tapping heads, floating heads expanding collet holder. A special quick change adaptor connects the
combined tooling system described on pages 27 to 33, with the quick change tnoling system increasing the field
of application.
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Sistema de Troca Rapida

Desenvolvidos para utilizagdo em furadeiras verticais e radiais, pos-
sibilitam a troca de ferramentas em operagGes com brocas, machos
e alargadores sem necessidade de parar a mdquina,

Desarrollado para la utilizacion en taladros verticales y radiales,
permitiendo el cambio rdpido de herramientas en operaciones con
brocas, machos y escariadores sin parar la maquina,

For vertical and radial drilling machines, enabling the quick change
of tools in drilling, tapping and reaming operations without
stopping the machine.
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Faradeizas

Desenvolvidos para utilizagdo em furadeiras verticais e radiais, pos-
sibilitam a troca de ferramentas em operagdes com brocas, machos
e alargadores sem necessidade de parar a maguina.

Desarrollado para la utilizacién en taladros verticales y radiales,
permitiendo el cambio répide de herramientas en operaciones con
brocas, machos y escariadores sin parar la méquina.

For vertical and radial drilling machines, enabling the quick change
of toals in drilling, tapping and reaming operations without
stopping the machine.
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Aplicagdo:
Utilizado para furagBo, alargamento, chanframento, ==
escariamento e rosqueamento, emfuradeiras radias e
magquinas NC.

Caracteristicas: =
Sistema de troca répida com travamento automatico do
adaptador do mandril.

A troca de Ferramentas pode ser feita com o eixo arvore
parado ou em rotagdo até 2000 RPM (necessitando o
minimo de espago para troca).

| A auto concentricidade do adaptador no mandril, & obtido
através de uma fixacdo conica e livre de folgas Radial e
Axial.

Pode ser utilizado em maquinas operatrizes horizontais e
verticais com usinagem direita ou esquerda.

e

‘ SUPJRTE CONE MORSE — DIN 228-B

COnTGO MAr

L TAM.

ANCHES BLANES S .A.

D




[
— SISTEMA TROCA RAPIDA ﬁ
| :

SUPORTE CONE IS0 - DIN 2080

—
CODIGO |MANDRIL TAM.| CONE | D | ‘
| |
_ e |
| I = = 1
—1 J_'m—:gg g S B ‘

‘ ACAPTADOR TIPD ATRCE - ALOJAMENTO CONE MORSE
PARA FERRAMENTAS COM HASTE CONE MORSE COM ARRASTE - LIN 274-B

T [ 18
42 o [58.5 |
=i
5o 7205 |
3 38.5
| SE. 75. 402 ~ 2 ]335
4 62
| 55.75. 403 3
55. 75, £0L A [ & 6

ADAPTADOR TIPO ATRCE - PORTA MANDRIL
PARA MANDRIL DE APERTO COM FIXACAO - DIN 238

| I T ‘ [CONE DIN 238
T RDSPTADOR \ I Big BI&
£onTED arree | D | & |8 :

‘ [G5. 76. 212 | 4z L2 0B5[ 21§ - ‘
[55.76. 216 2 42 heryets
55.76. 318 3 [ 50 [15.733] -

55.76. 416 4 [ 80 15. 733 -

OBS: PORTAS MANDRIS PARR CONE JACOB'S SAO FORNZCILOS SU3 CONSULTA

|
|

GJ SANCHES BLANES S .A.

11-1%8 |




——
|— SISTEMA TROCCA RAPIDA

ADAPTADOR TIPJ ATRCE - PORTA PINCAS DL PRECISAD DIN 8499

PARA FERRAMENTAS COM HASTE CILTMDRTCA
mrrre  |ADAPTADOR PINCPS
EEA ATRCE : SERIE | CAP. B
55.77. 211 11 — 07
55.77.216 2 42 16 |3 - 10| 42
55. 77.220 20 - 13
[55.77.%16 15 - 0 |
55.77. 32¢ H 50 20 = 13| 5t |
55. /7. 325 25 =RlEs &
55. 77. 420 Z0 =15
55. 77. 425 4 60 25 16 | €&
J 55, 77. 432 32 = &8

[ ‘:' SANCHES BLANES S.A.

PINCAS DE PRECISAD: VER CATALOGG N°

PORCAS PARA PORTA

PINCAS:

CHAVES PARS PORCAS: VER CATALOGO N°

ADARTADAR TIPO ATRIF -

13

YER CAT&_0GD N° 13

13

PORTA ADAPTADOR AJUSTAVEL

PARA PORTA SERRAMENTAS COM ARSTE DIN 6327
=DAPTADOR
e |ADAPTADOR ATUSTAVE
CODIGO ; B Li o | L
ATRCE DIN 5327
78,216 2 72 | TR 1 5 [ 32
55.78.328 3 50 | TR 2 28 [ 74
S55.78. 428 TR 7 28 | 70
55. 78. 436 e i S T

fLEP |ALORES AILSTAVEIS CONFORME DIN 5327: VER CATALOGO NI 10

RDAPTADOR TIPO 2TRCL - CRBECOTE RISGUEALOR

°ARA PINCAS ETS/B

SDAPTADGR | PINCAS DE ENCRIXE | COMPENSACAQ 5l
ATRCE | TAM. | ROSCAS | PRESSAC | TRACAD
" ETs 18 [M 3-Mi2[ 7.5 7.5 |38 |42 |
* ETS 2B M 8-M20| 12.5 | 12.5 |53 ]72]
ETS 1B [M 3-Ml2 TG | L& 56 [42] |
3 ETS 2B [M 8-M20] 2.5 2.5 [ 53 [66
) MI4-M33 20 20 78 128
M 3-Mi2| 1.5 7.5 [ 36 |42
M B-M20 (2.5 T7.5 Lk 88 |
4 MI4-M33| _ 2C 20 78 112
Mzz-viB| 22 5 22.5 |96 {135
PINCRS ETS/B @ VFR CRTSLOGO N' 08
1= 8]




	1: Índice
	2: Índice
	3: Índice
	4: 11-176 -Sistema de Troca Rápida
	5: 11-177 -Mandril Troca Rápida
	6: 11-178 -Mandril Troca Rápida
	7: 11-179 -Variante Porta Mandril 
	8: 11-180 -Variante Porta Pinças
	9: 11-181 -Variante Cab. Expan.
	10: 11-182 -Variante P. Fresa e CM
	11: 11-183 -Variante Rosc-Fix e Sup.
	12: 11-184 -Variante P. Ferramentas
	13: 11-185 -Mandril de Troca Rápida
	14: 11-186 -Adapt. P.Mandril e Pinça
	15: 11-187 -Mandril Troca Rápida
	16: 11-188 -Adapt. P.Mandril e Pinça
	17: 11-189 -Mandril Troca Rápida
	18: 11-190 -Adapt. CM e P. Mandril
	19: 11-191 -Adapt. Pinças, TR e Rosq

